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PL EN DE RU

1. obudowa 1. housing 1. Gehause 1. kopnyc

2. wy$wietlacz 2. display 2. Display 2. venneit

3. przyciski funkcyjne 3. function buttons 3. Funktionstasten 3. chyHKUMOHamNbHbIE KHOMKM
4. wigcznik 4. power switch 4. Ein-/Ausschalter 4. Bbiknioyatens

5. komora baterii 5. battery compartment 5. Batteriefach 5. otcek Ans Gatapeit

6. sonda pomiarowa 6. measuring probe 6. Messsonde 6. M3mMepuTEnbHbIA Lyn
UA LT Lv cz

1. kopnyc 1. korpusas 1. korpuss 1 kryt

2. puenneit 2. ekranas 2. displejs 2. displej

3. chyHKuioHanbHi kHonkn 3. funkciniai mygtukai 3. funkciju pogas 3. ovladaci tlacitka

4. BuMmKay

4. jungiklis 4. sledzis 4. spina¢

5. Biacik ans akymynstopis 5. baterijos kamera 5. bateriju nodalijums 5. prostor pro akumulétory
6. BUMipIoBanbHuii Lyn 6. matavimo zondas 6. mériSanas zonde 6. méfici sonda

SK HU RO ES

1. plagt 1. haz 1. carcasd 1. carcasa

2. displej 2. kijelzo 2. afisaj 2. pantalla

3. funkéné tlacidia 3. funkciogombok 3. buton functii 3. teclas de funciones

4. zapina¢ 4. kapcsologomb 4. comutator de alimentare 4. interruptor de encendido

5. priehradka batérii 5. elemtarto 5. compartiment baterie 5. compartimento de las pilas
6.meraciasonda 6. mérszonda 6. senzor de masura 6. sonda de medicion

FR T NL GR

1. boitier 1. alloggiamento 1. behuizing 1. mepiBAnua

2. écran 2. display 2. display 2. 086vn

3. touche de fonction 3. tasti funzione 3. functietoetsen 3. koupmid Aeiroupyiag
4. interrupteur marche-arrét 4. pulsante di accensione 4. schakelaar 4. BiakoTrTng Aemoupyiag
5. compartiment a piles 5. vano batterie 5. batterijvak 5. Brikn pmmarapiag

6. sonde de mesure 6. sonda di misura 6. meetsonde 6. kaBetrpag pérpnang
BG PT HR AR
1. kopnyc 1. armagéo 1. kugiste Kl
2. puenneit 2. mostrador 2.zaslon e il Y
3. thyHKUMOHANHY GyTOHI 3. teclas de fungao 3. funkcijske tipke kgl
4. ByTOH 3a BKMioYBaHE 4. botdo de ligar / desligar 4. prekidat il ke €
5. oTAeneHue 3a batepum 5. compartimento da pilha 5. komora baterija 4 °
6. u3mepBatenHa conaa 6. sonda de medicdo 6. sonda za mjerenje 1
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Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLUMIO
[MpounTaTh IHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcija

Jalasa instrukciju

Prectet ndvod k pouZiti
Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

iaBdoTe Tig 0dnyieg xprong
MpoveTeTe pbkOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugées
Pro¢itajte prirucnik

ST 8
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym
baterii i akumulatoréw) facznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet powinien by¢ zbierany selektywnie
i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ogranicza¢ ilos¢
odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien wykorzystania zasobéw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie
sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowic za-
grozenie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Go-
spodarstwo domowe pefni wazng role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia i odzysku, w tym
recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wlasciwych metodach recyklingu mozna uzyska¢ u
wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage
cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment should be collected and
handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount
of waste and the use of natural resources. Uncontrolled release of hazardous components contained in
electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the
environment. The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including
recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling methods, contact
your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgeréte (einschlieRlich Batterien und
Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden diirfen. Altgeréte sollten ge-
trennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung
zu gewahrleisten und so die Abfallmenge und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die
unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgerdten enthalten sind,
kann eine Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die
Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung und Verwertung,
einschlieflich des Recyclings von Altgeraten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingver-
fahren erhalten Sie bei den drtlichen Behdrden oder Ihrem Héndler.

3T0T CMBON MH(DOPMUPYET O 3anpeTe MOMELLaTb W3HOLEHHOE SMEKTPUYECKOE W 3MEKTPOHHOE
o6opynoBaHue (B TOM ymcne Gatapeu 1 akkyMynsiTopbl) BMECTE C ApYrUMU OTXOAaMM. V3HOLEHHoe
060pyAoBaHie AOMKHO COBMPaTLCS CENeKTUBHO U NepeaaBaTbest B Touky cbopa, YTobel obecneunTs
€ro nepepaboTky 1 yTUNU3aLMI, ANst TOO, YTOBbI OTPAHIYWTb KONMHECTBO OTXOOB, 1 YMEHBILMTB 1C-
TI0Nb30BaHME NPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYeMbIii BbIGPOC ONACHBIX BELLECTB, CONEPXALLMXCS
B ANIEKTPUYECKOM U JMEKTPOHHOM oﬁopy,uosaumw MOXET NPECTaBNATL YIPO3y ANA 3A0POBLA Yeno-
BeKa, 1 NPUBOANTH K B OKp cpeqie. [loMallHee X03aicTBO wrpaeT
Ba)XHYI0 POl NP NOBTOPHOM mcnonbaoaanvm ny B TOM Yucne, yT

o6opyaoBaHks. MoApOGHYI0 MHAOPMALMIO O MPEBHMbHBIX METOAAX YTUMM3ALMA MOXHO NONY4UTb y
MECTHbIX BnacTedt Ui y npoaasLia.

Lleit cumeon noigomnsie npo 3a6opoHy Po3MILLEHHS BiAXOLIB €NEKTPUYHONO Ta enekTPOHHOro obnag-
HaHHs (B TOMY YuCTi akyMynsTopis), y TOMy 4ucni 3 iHwvmK Biaxogamu. BianpauboaHe o6naaHaHHs
noBuHHO ByT1 BUBIpKOBO 3iBpaHo i NnepefaHo B NyHKT 360py Ans 3abeaneyeHHs 1oro nepepobky i Bia-
HOBMNEHHS, 1406 3MEHLLNTY KiNbKICTb BIAXOAIB | 3MEHLUMTI CTYNiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHNX PECYPCIB.
HexoHTponboBaHe BuBiNbHeHHS Heﬁesneqnmx KOMNOHEHTIB, LU0 MICTATLCS B €IEKTPUYHOMY Ta enek-
TPOHHOMY 0BnagHaHHi, Moxe np AN 310POB'A MIOAUHN | BUKTIMKATU HEraTvBHi
3MiHN B HaBKOnMLI.IHbOMy ceperoBmLL. I'ocnuqapcmo Bifirpae BaXnuBY Porb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO
BUKOPUCTAHHS Ta BIJHOBNIEHHS, BKNIO4at0MM yTUNI3aLlito BUKOPUCTaHOTO 0BnagHaHHs. Binblu AeTanbHy
iHdopMmaLlito Npo NpasunbHi MeToAM yTUmi3aLlii MoXHa OTpUMaTH y MicLieBoi Bnaau abo npoaasLis.
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Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elektring ir elektroning jranga (jskaitant baterijas
ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty biti renkama atskirai ir siunciama
i surinkimo punkta, kad bty uztikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir
sumazinti gamtos istekliy jima. Nekontroliuoj pavojingy 1ty, esanciy elektros ir
elektroninéje jrangoje, issiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios
aplinkos pokycius. Namy dkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudoji-
mo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie tinkamus perdirbimo
bidus, susisiekite su savo vietos valdzios institucijomis ar pardavéju.

Sis simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp bate-
rijas un aku orus) kopa ar citiem Nolietotas iekartas ir jasavac atseviski un janodod
savak$anas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreizéjo parstradi un regeneraciju, lai ierobeotu to
apjomu un samazinatu dabas resursu izmanto3anas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas
ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un iz-
raisit negativas izmainas apkartsja vidé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmantosanas
un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak informacijas par atbilstosam
otrreiz&jas parstrades metodém var sanemt pie viet€jo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakdzano likvidovat pouZité elektrické a elektronické zafizeni (véetné
baterii a akumulatort) spolecné s jinym odpadem. PouZité zafizeni by mélo byt shromazdovano selek-
tivné a odesilano na shémé misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuziti, aby se snizilo mnozstvi
odpadu a sniZil stupen vyuzivani pfirodnich zdroji. Nekor uvolfiovani ¢nych slozek
obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zplsobit negativni zmény v pfirodnim prostfedi. Doméacnost hraje dilezitou roli pfi pfispivani k opétov-
nému pouziti a vyuZiti, véetné recyklace pouZitého zafizeni. Dal$i informace o vhodnych zplisobech
recyklace Vam poskytne mistni tfad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariade-
ni (vratane batérii a akumultorov) do komunalneho (netriedeného) odpadu. Opotrebované zariadenia
musia byt separované a odovzdané do prisluSnych zbernych miest, aby mohli byt nélezite recyklované,
¢im sa znizuje mnozstvo odpadov a zmensuje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvol-
fiovanie nebezpecnych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méze ohrozovat
fudské zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazd4 domécnost ma déleZiti tlohu v
procese opatovného pouzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recyklacie, z opotrebovanych
zariadeni, BlizSie informacie o sprvnych metddach recyklacie vém poskytne miestna samosprava
alebo predajca.

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elekiromos és elektronikus készii-
Iéket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal egyiitt kidobni. Az elhasznalt
keszuleket szelektlven gyljtse es a hulladék mennyiségének, valamint a eréforrasok
felh ében adja le a megfelelé gyijtopontban ujrafeldolgozas és Uj-
rahasznositas céljabol. Az elektromos és elektronikus készillékben talélhatd veszélyes dsszetevok
ellendrizetlen kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ véltozasokat okozhat
a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt készulék Ujrafel-
dolgozasaban és Ujrahasznositdsaban. Az Ujrahasznositds megfeleld modjaival kapcsolatos tovabbi
informécidkat a helyi hatdsagoktdl vagy a termék értékesitsjétdl szerezhet.
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Acest simbol indicé faptul c& deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si
acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile de echipamente trebuie
colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea recicldrii si recuperarii, pentru a re-
duce cantitatea de deseuri si consumul de resurse naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor
periculoase continute in ec i electrice si el ice poate prezenta un risc pentru sanatatea
oamenilor si are efect advers asupra mediului. Gospodamle joacd un rol important prin contributia
lor la reutilizare si p , inclusiv de echipamente. Pentru mai multe in-
formatii Tn legatura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul
dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (incluidas las pilas y acumu-
ladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos usados deben recogerse por se-
parado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir
la cantidad de residuos y el uso de los recursos naturales. La liberacién incontrolada de componentes
peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electronicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante
en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado de los residuos de aparatos.
Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con
su autoridad local o distribuidor.

Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles
et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets. Les équipements usagés devraient
étre collectés séparément et remis a un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisa-
tion et de réduire ainsi la quantité de déchets et I'utilisation des ressources naturelles. La dissémination
incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur I'environnement. Le
ménage joue un role important en contribuant & la réutilisation et a la valorisation, y compris le recy-
clage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées,
contactez votre autorité locale ou votre revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e
gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le apparecchiature usurate devono
essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclag-
gio e il recupero, al fine di ridurre la quantita di rifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio
incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche pud
costituire il rischio per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo
familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il riciclaggio
dellapparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate,
contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en e\ektromsche apparatuur (inclusief baheruen en
accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afgedankte apparatuur moet gesch
worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwin-
ning, zodat de hoeveelheid afval en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het
ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu.
Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan hergebruik en terugwinning, inclusief
recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u
contact opnemen met uw gemeente of detailhandelaar.
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Autd To aUpBoAo Beixvel 6T amrayopedETal N amOPPIYN XPNOIUOTIOINUEVOU NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
£§omAiooU (oupTTEPIAUBAVONEVIY TWV UTTATAPIWV KAl CUGOWPEUTWV) pe GMa améBAnTa. O xpnot-
HorroloUpevog e€0TAIopAG Ba TTpéTrel va SUMEYETaI ETIAEKTIKG Kal va arooTéNeTal o€ onpeio cuMoyrg
yia va egaoahioTei N avakUkAwar Tou kal n avakmar Tou yia T peiwan Twv amoBARTwY Kai T peiwon
Tou BaBuou xpriong Twv Qualkwv Tepwv. H aveéAeykn ameAeuBépwan ETKiVOUVWY CUGTATIKWY TIOU
TIEPIEXOVTQI GTOV NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG e€oTTAIoNS pTTopei va amoTeAéael ameIN yia Thv avBpwi-
VI UyEia Kal va TIPOKaAETE! apvnTIKEG aAAayeg 0To QUOIKO TrepIBAAov. To voikokupio diadpaparilel
ONUaVTIKO pOAo 0TV GUPBOAR GTNV ETavayENOIKOTIOINGN Kal avaKkTnan, oupTepIAapBavopévng TG
avakUKAwang, xpnatpotoinpévou e§oAIoHoU. Mal TTePIoaOTEPES TTANPOYOPIES OXETIKG PE TIG KATAAN-
Aeg peBOBOUG aVaKUKAWGNG, ETTIKOIVWVITE HE TIG TOTTIKEG APXES F TOV TIWANTH.

Toau cumBon MH(OPMMPA, e U3XBLPNAHETO Ha M3XxabeHOTO enexkTPUIECKo 1 enekTPOHHO 0bopyaBaHe

11HO GaTepu v akyMynaTopw) 3aefHo ¢ oTnagbLy e ). MaxaBeHoTo o6o-
pyABaHe TpsiGsa Aa ce cbbupa oTAENHO U Aa ce Npefaje B NyHKTa 3a CbbupaHe Ha Takvea oTnagbLy,
3a Aia Ce OCUrypu HeroBoTo peuurKnupaHe U onon3oTeopsBaxe, Aa ce Hamanu KonuM4ecTBoTo Ha oTna-
AbLnTe U [a Ce HaMmanu pasxofa Ha npuUpoaHU pecypcu. HeKomponwpaHom U3nyckaHe Ha onacHu
CbCTaBKK, CbAbpXKallUy Ce B eNeKTPU4ECKOTO U eneKkTPOHHOTO oﬁopynBaHe, MOXe Aa npeacrasnsea
3annaxa 3a YOBELKOTO 34pase W Aa NPUYUHM OTpULATENHU NPOMEHU B OKOMHaTta cpeda. ﬂOMaKMH-
CTBOTO WUrpae BaxHa pons B NPMHOCa 3a NOBTOpPHaTa ynmpeﬁa 1 0NON30TBOPABAHETO, BKIKYATENHO
peuvkn1pareTo Ha n3xabeHoTo obopyaBaHe. 3a noeye MHAOPMALIA OTHOCHO NPaBUIHUTE METOAN
3a peumknupaxe, Mons, CBbpXeETe Ce C MECTHWUTE BNaCcTu Unu C Npofasava.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e bate-
rias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os residuos de equipamentos devem
ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e
recuperacéo, a fim de reduzir a quantidade de residuos e a utilizagéo de recursos naturais. A libertagao
néo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletronicos pode re-
presentar um risco para a salde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um
papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagdo, incluindo a reciclagem de residuos
de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a
sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznacava da se otpadna elektri¢na i elektronicka oprema (ukljuCujuéi baterije i akumu-
latore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupljati selektivno i predati na
sabirmno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanma koli¢ina otpada i
smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa. | opasnih k ti sadrZzanih
u elektricnoj i elektronickoj opremi moZe predstavijati prijetnju ljudskom zdraviju i uzrokovati negativne
promjene u prirodnom okoliSu. Ku¢anstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi,
ukljucujuci recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim metodama recikliranja obratite
se lokalnim viastima ili prodavacu.
o Jﬁ&wquu\tﬁ(g«ﬂs,oumw lly 3 L) 5 Y15 Ayl and) i (ol e camg il ) e 3y
1S U ¢ Lt gy g5l (ol aent AL ) Ll G 2 Baoiind) el pan
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Miernik grubosci lakieru stuzy do pomiaru grubosci powtoki lakierniczej na fer-
romagnetycznych i nieferromagnetycznych powierzchniach metalowych. Wynik
pomiaru jest prezentowany za pomocg wys$wietlacza LCD. Produkt jest zasilany
bateryjnie, a jego niewielkie wymiary oraz niewielki ciezar zapewniajg wysoka
mobilno$¢. Produkt nie jest przeznaczony do zastosowar komercyjnych.

Przed rozpoczgciem pracy produktem nalezy przeczytaé cata instrukcje i
zachowac ja.

UWAGA! Oferowany produkt nie jest przyrzadem pomiarowym w rozumieniu
ustawy ,Prawo o pomiarach”

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Zakres pomiarowy [um] 0-1300
Doktadnos$¢ pomiaru 3% +2um
Ziarno [um] 0,1
Minimalny promien krzywizny wypuktej
mierzonej powierzchni [mm] 15
Minimalny promien krzywizny wklestej
mierzonej powierzchni mm] %
Minimalna $rednica mierzonej
powierzchni (mm] 6
Minimalna grubo$¢ mierzonej
powierzchni Fe / NFe (mm] 05703
Napigcie zasilajace [Vd.c] 3
Typ baterii zasilajacej 2xAAA
Wymiary [mm] 105 x 52 x 25
Cigzar (bez baterii) o] 100
Warunki pracy T.0°C f%gg(/;ﬂ Rh20%
Warunki przechowywania T.-10 058-05/3 CRh

Uwaga! 1 um = 1/1000 milimetra.
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INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Produkt nie jest wodoodporny, nalezy utrzymywac go suchym. Nie wystawia¢ na
dziatanie opaddéw atmosferycznych, nie zanurza¢ w wodzie oraz innym plynie.
Nie dopusci¢ do zanieczyszczenia sondy pomiarowej. W przypadku zabrudzenia
nie czy$ci¢ za pomocg ostrych przedmiotow.

Produkt stuzy tylko do pomiaru grubo$ci powtoki lakierniczej na powierzchniach
metalowych: ferromagnetycznych (zelazo, stal) lub nieferromagnetycznych (alu-
minium, miedz, mosigdz). Pomiar nie bedzie mozliwy na powierzchniach wykona-
nych z metali szlachetnych, oraz na powierzchniach drewnianych i wykonanych z
materiatéw drewnopochodnych, a takze w przypadku tworzyw sztucznych.
Jezeli na wy$wietlaczu zostanie wy$wietlony symbol baterii oznacza, to, ze ba-
teria wymaga niezwtocznej wymiany na nowa. Podczas wymiany nalezy pamie-
ta¢ o zachowaniu wiasciwej biegunowosci. Podczas przechowywania produktu
przez diuzszy czas (powyzej jednego miesigca) nalezy usunaé baterie z pro-
duktu.

Jezeli produkt byt przechowywany w warunkach wykraczajacych poza warunki
pracy, nalezy przed rozpoczeciem uzytkowania odczeka¢, az produkt osiggnie
samoczynnie warunki pracy.

Produkt nie jest przeznaczony do obstugi przez dzieci, nalezy pamietac aby dzie-
ci nie potraktowaly produktu jako zabawki.

OBSLUGA PRODUKTU

Instalacja i wymiana baterii

Otworzy¢ pokrywe komory baterii. Jezeli w komorze jest juz zainstalowana bate-
ria, nalezy jg usungé. Zainstalowa¢ nowg baterie zwracajac uwage na zachowa-
nie poprawnej biegunowosci. Zamknaé pokrywe komory baterii.

Uruchomienie i wytaczenie produktu

Przed uruchomieniem produktu nalezy upewnic sig, ze sonda pomiarowa mierni-
ka nie ma kontaktu z zadnym obiektem.

Nacisna¢ wiacznik przez ok. 1 sekunde, produkt uruchomi sig, co zostanie po-
twierdzone przez wy$wietlenie sie wszystkich wskazan wyswietlacza i rozpocze-
cie odliczania w trakcie ktdrego zostanie wykonany automatyczny test produktu.
Po zakoniczeniu odliczania produkt jest gotowy do pracy. Podczas uruchamiania
sonda pomiarowa produktu nie powinna mie¢ kontaktu z zadnym obiektem.
Produkt mozna wytgczy¢ na dwa sposoby. Przycisniecie i przytrzymanie wigcz-
nika przez ok. 2 sekundy spowoduje wylgczenie produktu. Jezeli produkt nie wy-
kryje zadnej powierzchni metalowej lub nie zostanie przyci$niety zaden przycisk,
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wytgczenie produktu nastapi samoczynnie po uptywie ok. 5 minut.

Przeprowadzanie pomiaru

Umiesci¢ miernik w odlegtosci co najmniej 10 cm od dowolnego obiektu, ktory
moze by¢ poddany pomiarowi. Uruchomi¢ produkt. Na wy$wietlaczu bedzie wy-
Swietli sie wskazanie - - - - .

Przyciskiem funkcyjnym ,Units” wybra¢ jednostke pomiaru. Symbol wybranej jed-
nostki bedzie widoczny na wyswietlaczu. Mikrometr — ,um” lub tysieczne czesci
cala - ,mil".

Przyciskiem funkcyjnym ,MODE” wybra¢ tryb pomiaru. Symbol wybranego trybu
bedzie widoczny na wyswietlaczu. Tryb pomiaru pojedynczego — ,SNG” lub tryb
pomiaru ciagtego — ,CON”.

Umiesci¢ sonde pomiarowg testera prostopadle do mierzonej powierzchni. Wy-
Swietlacz powinien wskaza¢ grubo$¢ powtoki lakierniczej. Jezeli na wy$wietlaczu
nadal bedzie nadal bedzie wyswietla¢ sie wskazanie ,- - - -", oznacza to, ze
produkt nie wykryt powierzchni metalowej, koniecznej do przeprowadzenia pra-
widtowego pomiaru.

W przypadku wyboru trybu pojedynczego, w celu dokonania kolejnego pomiaru
nalezy podnie$¢ sonde na odlegto$¢ co najmniej 10 cm od powierzchni, a na-
stepnie ponownie umiesci¢ prostopadle do mierzonej powierzchni. Dokonanie
pomiaru sygnalizowane jest krétkim sygnatem dzwigkowym. Pomiar bedzie wi-
doczny na ekranie do momentu samoczynnego wyfgczenia produktu lub doko-
nania kolejnego pomiaru. Pomiary w trybie pojedynczym zapisywane sg kolejno
w pamieci pomiaréw. W celu odczytu dokonanych pomiaréw nalezy kierowaé sie
wskazéwkami z punktu instrukcji ,Pamie¢ pomiarow”.

W przypadku wyboru trybu ciagtego miemik bedzie kontynuowat pomiar dopoki
sonda pomiarowa bedzie znajdowac sig w kontakcie z mierzong powierzchnia.
Podczas pomiaru miernik automatycznie rozpozna do jakich metali nalezy ba-
dane podioze. Symbol grupy metali bedzie widoczny na wyswietlaczu. Metale
ferromagnetyczne — ,Fe” lub metale nieferromagnetyczne — ,NF”.

Uwagi dotyczace pomiaru

Mierzona powierzchnia powinna by¢ czysta. Drobinki zanieczyszczeh moga spo-
wodowac btedy pomiarowe.

Jezeli w trakcie pomiaru zmieni si¢ temperatura, nalezy wytaczy¢ produkt, wia-
czy¢ go ponownie i przeprowadzi¢ pomiar zaraz po wigczeniu. Tylko taka proce-
dura zapewni wiasciwg doktadno$¢ pomiaru.

Rézne rodzaje metalowych powierzchni majg rézne wiasciwosci magnetyczne
oraz rézng przewodno$¢. Wyniki pomiaréw na réznych podtozach moga byé réz-
ne, nawet jezeli grubo$¢ warstwy lakierniczej jest taka sama. Doktadno$¢ pomia-
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ru na powierzchniach stalowych nie moze by¢ gwarantowana.

Pamig¢ pomiaréw

Kazdy pomiar dokonany w trybie pojedynczym zapisywany jest kolejno w pa-
migci produktu. W pamigci miernika moze by¢ zapisane 20 ostatnich pomiaréw.
Zapisany pomiar ma przypisany numer miejsca w pamigci widoczny na wy$wie-
tlaczu obok symbolu ,NO.” W celu odczytania zapisanych pomiaréw nacisnaé
krétko przycisk funkcyjny oznaczony ,Read” a nastepnie za pomocg przyciskow
funkeyjnych ,MODE" lub ,Units” wybra¢ numer miejsca, gdzie zostata zapisana
warto$¢ i odczyta¢ ja. Po zakoriczeniu odczytu pomiaréw nacisng¢ ponownie
przycisk funkcyjny ,Read” w celu powrotu do trybu pomiaru.

Kalibracja produktu

Istniejg czynniki wptywajace na doktadnos¢, takie jak np. niewielkie zuzycie
sondy pomiarowej lub diugi czas nieuzywania produktu. Aby zapewni¢ wysoka
doktadnos¢ miernika nalezy go prawidiowo skalibrowa¢. Na twardej, réwnej i
ptaskiej powierzchni umiescic jedng z dostarczonych wraz z produktem plytek
metalowych, przeznaczonych do kalibracji.

W celu kalibracji punktu zerowego uruchomi¢ produkt, przyciskiem funkcyjnym
,MODE" wybra¢ tryb pomiaru ciggtego. Nacisna¢ i przytrzymac przycisk funk-
cyjny ,ZERO" przez ok. 2 sekundy, a nastgpnie zwolni¢ nacisk na przycisk. Na
wy$wietlaczu powinien by¢ widoczny symbol ,CAL". Sonde pomiarowg miernika
umiesci¢ prostopadle do plytki kalibracyjnej. Miernik powinien wskazywa¢ ,0.0
um’, jezeli wskazania sg inne nalezy nacisna¢ krotko przycisk ,ZERO” w celu
kalibraciji.

Po zakonczeniu kalibracji punktu zerowego przeprowadzi¢ kalibracje punktowg
przy pomocy plytek foliowych. W tym celu nalezy umieci¢ dostarczong wraz z
produktem folie o grubosci 50 um na metalowej plytce kalibracyjnej. Sonde po-
miarowa miernika umiesci¢ prostopadle do ptytki kalibracyjnej. Miernik powinien
wskazywac ,50.0 um’, jezeli wskazania sg inne nalezy nacisna¢ krétko przycisk
LZERO”, celem kalibracji. Kalibracje kolejnych punktéw, z uzyciem folii o gru-
bosci 100 um, 250 um, 500 um, 1000 um przeprowadzi¢ w ten sam sposob, a
nastepnie przeprowadzic caty proces kalibracji od poczatku korzystajac z drugiej
metalowej plytki kalibracyjnej dostarczonej wraz z produktem. Po zakohczeniu
kalibracji nacisnaé i przytrzymac przycisk funkeyjny ,ZERO” przez ok. 2 sekundy,
a nastepnie zwolni¢ nacisk na przycisk.

Uwaga! W przypadku btednej kalibracji zresetowa¢ miernik w sposob opisany w
dalszej czesci instrukcji, a nastepnie przeprowadzi¢ proces kalibracji od nowa.
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Reset produktu
W przypadku wykonania nieprawidtowej kalibracji lub btednej operacji mozliwe
jest przeprowadzenie resetowania produktu. W tym celu nacisnaé i przytrzymac
przycisk funkcyjny ,Units” do momentu dwukrotnego sygnatu dzwigkowego, a
nastepnie zwolni¢ nacisk na przycisk.

Konserwacja i przechowywanie

Produkt nie wymaga specjalnych zabiegéw konserwacyjnych. Obudowe i son-
dy pomiarowe czysci¢ za pomocg migkkiej, lekko wilgotnej szmatki. Nastepnie
wytrze¢ do sucha lub pozostawi¢ do wysuszenia. Produkt przechowywa¢ w wa-
runkach okreslonych w tabeli. Nie przechowywac¢ produktu wraz z innymi narze-
dziami, np. w skrzynce narzedziowej. Chroni¢ produkt przed wilgocia, kurzem,
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych i oddziatywaniem silnego pola
magnetycznego.
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PRODUCT OVERVIEW

The paint thickness gauge is used to measure the thickness of paint layer on fer-
romagnetic and non-ferromagnetic metal surfaces. The measurement result is pre-
sented on the LCD. The product is battery powered and its small dimensions and
light weight ensure high mobility. The product is not designed for commercial use.

Before using the product, read the entire instructions manual and keep it
for future reference.

ATTENTION! This product is not a measuring instrument within the meaning of

the Trade Metrology Act.

TECHNICAL SPECIFICATION
Parameter Unit Value
Measurement range [um] 0-1300
Measurement accuracy 3% +2um
Grain [um] 0.1
Minimum measured surface convex
curvature radius (mm] 15
Minimum measured surface concave
curvature radius [mm] 2%
Minimum measured surface diameter [mm] 6
Minimum Fe / NFe measured surface
thickness mm] 05/03
Supply voltage [VDC] 3
Battery type 2XxAAA
Dimensions [mm] 105 x 52 x 25
Weight (without batteries) [q] 100
’ - T: 0°C - 40°C Rh 20%
Operating conditions ~80%
T:-10°C - 50°C Rh
Storage conditions <80%

Caution! 1 um = 1/1000 millimetre

MANUAL ORIGINAL
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SAFETY INSTRUCTIONS

The product is not waterproof and should always be kept dry. Do not expose to
precipitation. Do not immerse in water or other liquids.

Do not allow contamination of the measuring probe. If dirty, do not clean with
sharp objects.

The product is used only to measure the paint layer thickness on ferromagnetic
(iron, steel) and non-ferromagnetic (aluminium, copper, brass) metal surfaces.
Measurement will not be possible on surfaces made of precious metals, and on
surfaces made of wood and wood-based materials, as well as plastics.

If the battery symbol appears on the display, it means that the batteries must
be replaced immediately. Be sure to maintain proper polarity when replacing. In
case of storage of the product for an extended time (over one month), remove
the batteries from the product.

If the product has been stored in conditions beyond the operating conditions,
wait until the product reaches the operating conditions automatically before use.
The product is not intended to be handled by children. Make sure that children do
not treat the product as a toy.

PRODUCT OPERATION

Installing and the replacing batteries

Open the battery compartment cover. If the batteries are already installed in the
compartment, remove them. Install the new batteries observing the correct polar-
ity. Replace the battery compartment cover.

Starting and stopping the product

Before starting the product, make sure that the measuring probe of the gauge is
not in contact with any object.

Press the power switch for approx. 1 second, the product will turn on, which will
be confirmed by all messages being shown on the display and the countdown
start, during which the automatic test of the product will be performed. Once the
countdown is over, the product is ready for use. When turning the product on its
measuring probe should not come into contact with any object.

There are two ways to turn the product off. Press and hold the power switch
for approx. 2 seconds to turn the product off. If the product does not detect any
metal surface or no button is pressed, the product will turn off automatically after
approx. 5 minutes.
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Performing the measurement
Place the gauge at least 10 cm from any object that can be measured. Switch the
product on. The display will show *- - - -".
Use the “Units” function button to select the measurement unit. The symbol of
the selected unit will be shown on the display. Micrometre — “um” or thousandths
of an inch - “mil".
Use the “MODE” function button to select the measurement mode. The symbol
of the selected mode will be shown on the display. Single measurement mode —
“SNG” or continuous measurement mode — “CON".
Place the gauge’s measuring probe perpendicular to the surface to be measured.
The display should indicate the thickness of the paint layer. If the display contin-
ues to show “- - - =", it means that the product has not detected the metal surface
required for proper measurement.
If the single mode is selected, to perform another measurement the probe must
be lifted at least 10 cm from the surface and then placed back perpendicular to
the surface to be measured. A short sound signal will be emitted when measure-
ment is successful. The measurement result will be visible on the screen until the
product shuts down automatically or another measurement is taken. Single mode
measurements are saved sequentially in the measurement memory. To read the
measurements taken, follow the instructions in the “Measurement memory” sec-
tion of the manual.
If continuous mode is selected, the gauge will continue measuring as long as the
measuring probe is in contact with the surface to be measured.
During the measurement, the gauge will automatically identify the metals which
the test surface is made of. The metal group symbol will be shown on the display.
Ferromagnetic metals — “Fe” or non-ferromagnetic metals - “NF”.

Notes on measurement

The measured surface should be clean. Dirt particles can cause measurement errors.
If the temperature changes during measurement, turn the product off, turn it on
again and take the measurement immediately after turning it on. Only such a
procedure will ensure proper measurement accuracy.

Different metal surfaces have different magnetic properties and different con-
ductivity. Measurement results on different surfaces can vary even if the paint
layer thickness is the same. Measurement accuracy on steel surfaces cannot
be guaranteed.

Measurement memory

Each single mode measurement is saved sequentially in the product's memory.
The last 20 measurements can be saved in the gauge’s memory. The saved meas-

MANUAL ORIGINAL I



EN
urement is assigned a memory slot number shown on the display next to the “NO.".
To read the saved measurements, briefly press the function button marked “Read”
and then use the “MODE"” or “Units” function button to select the slot number where
the value has been saved and read it. When the measurement reading is complet-
ed, press the “Read” function button to return to the measurement mode.

Product calibration

Minor wear and tear of the measuring probe or long periods when the product is
not in use are some of the factors that affect accuracy. The gauge must be prop-
erly calibrated to ensure high accuracy. Place one of the calibration metal plates
supplied with the product on a hard, level and flat surface.

To calibrate the zero point, start the product and select the continuous meas-
urement mode using the “MODE” function button. Press and hold the “ZERO”
function button for approx. 2 seconds, and then release pressure on the button.
The display should show the “CAL” symbol. Place the measuring probe of the
gauge perpendicular to the calibration plate. The gauge should indicate “0.0 um”.
If anything different is displayed, press the “ZERO” button briefly to calibrate.
After the zero point calibration is completed, perform spot calibration using film
plates. To do this, place the 50 um thick film supplied with the product on a metal
calibration plate. Place the measuring probe of the gauge perpendicular to the
calibration plate. The gauge should indicate “50.0 um’. If anything different is dis-
played, press the “ZERO” button briefly to calibrate. Calibrate subsequent points in
the same manner using 100 um, 250 um, 500 um, 1000 um thick film, and then per-
form the whole calibration process from the beginning using the second metal cali-
bration plate supplied with the product. After calibration, press and hold the “ZERO”
function button for approx. 2 seconds, and then release pressure on the button.
Caution! If calibration is incorrect, reset the gauge as described further on in this
manual, and then repeat the calibration process.

Product reset

Itis possible to reset the product if incorrect calibration or operation is performed.
To do this, press and hold the “Units” function button until two sound signals are
emitted, and then release pressure on the button.

Maintenance and storage

The product does not require any special maintenance. Clean the housing and
measuring probes with a soft, slightly damp cloth. Then wipe the product dry or
leave it to dry. Store the product in the conditions specified in the table. Do not
store the product together with other tools, e.g., in a toolbox. Protect the product
from moisture, dust, direct sunlight and exposure to strong magnetic fields.
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Das Lackdickenmessgerat wird zur Messung der Dicke des Lackauftrags auf fer-
romagnetischen und nicht ferromagnetischen Metalloberflachen verwendet. Das
Messergebnis wird auf dem LCD-Display dargestellt. Das Produkt ist batteriebe-
trieben und seine geringen Abmessungen und sein kleines Gewicht sichern eine
hohe Mobilitat. Das Gerat ist nicht fir kommerziellen Einsatz bestimmt.

Diese Anleitung ist vor Arbeitsbeginn griindlich zu lesen und sicher auf-
zubewahren.

ACHTUNG! Das angebotene Produkt ist kein Messgerat im Sinne des ,Mess-
gesetzes".

TECHNISCHE SPEZIFIKATION
P; MaReinhei Wert
Messbereich [um] 0-1300
Messgenauigkeit 3% +2um
Kérnung [um] 0,1

Mindestradius der konvexen Kriim-
mung der zu messenden Flache

Mindestradius der konkaven Kriim-
mung der zu messenden Flache mm] %

Mindestdurchmesser der zu

[mm] 1,5

messenden Flache (mm] 6
szfesfécmg:r zu messenden [mm] 05/03
Versorgungsspannung [Vd.c] 3

Typ der Versorgungsbatterie 2xAAA

MaRe [mm] 105 x 52 x 25
Gewicht (ohne Batterien) [a] 100
Betriebsbedingungen T:0°C - 40 °C Rh 20% ~ 80%
Lagerung T:-10°C- 50 °C Rh <80%

Achtung! 1 um = 1/1000 eines Millimeters.

ORIGINALANLEITUNG B



DE
SICHERHEITSHINWEISE

Das Produkt ist nicht wasserfest und sollte trocken bleiben. Vor dem Nieder-
schlag schitzen, nicht in Wasser oder andere Fliissigkeiten tauchen.

Achten Sie darauf, dass die Messsonde nicht verunreinigt wird. Bei Verschmut-
zung nicht mit scharfen Gegensténden reinigen.

Das Produkt wird nur zur Messung der Dicke des Lackschichts auf metallischen
Oberflachen verwendet: ferromagnetisch (Eisen, Stahl) oder nicht ferromagne-
tisch (Aluminium, Kupfer, Messing). Auf Oberflachen aus Edelmetallen, Holz und
Holzwerkstoffen sowie auf Kunststoffen ist eine Messung nicht maglich.

Wenn auf dem Display das Batteriesymbol angezeigt wird, muss die Batterie
durch neue ersetzt werden. Achten Sie beim Austausch auf die richtige Polari-
tat. Wenn Sie das Produkt langer (iiber einem Monat) lagern, entfernen Sie die
Batterie aus dem Produkt.

Wenn das Produkt unter Bedingungen gelagert wurde, die von den Arbeitsbe-
dingungen abweichen, warten Sie vor dem Einsatz, bis das Produkt selbst die
Arbeitsbedingungen erreicht hat.

Das Produkt kann nicht von Kindern bedient werden, es sollte darauf geachtet
werden, dass die Kinder das Produkt nicht wie ein Spielzeug betrachten.

BEDIENUNG DES PRODUKTS

Montage und Austausch der Batterie

Offnen Sie den Batteriefachdeckel. Wenn sich bereits eine Batterie im Fach be-
findet, muss diese entfernt werden. Setzen Sie eine neue Batterie ein und achten
Sie dabei auf die richtige Polaritat. SchlieRen Sie den Batteriefachdeckel.

Inbetriebnahme und Ausschalten des Produkts

Bevor Sie das Produkt in Betrieb nehmen, stellen Sie sicher, dass die Messsonde
des Messgerats nicht mit einem Gegenstand in Beriihrung kommt.

Driicken Sie den Schalter fiir ca. 1 Sekunde, das Produkt startet, was durch
alle Displayanzeigen und den Beginn eines Countdowns bestatigt wird, wahrend
dessen ein automatischer Produkttest durchgefiihrt wird. Sobald der Countdown
abgelaufen ist, ist das Produkt einsatzbereit. Wahrend der Inbetriebnahme darf
die Messsonde des Produkts nicht mit einem Gegenstand in Beriihrung kommen.
Das Produkt kann auf zwei Arten ausgeschaltet werden. Wenn Sie den Schalter
ca. 2 Sekunden lang gedriickt halten, wird das Gerat ausgeschaltet. Wenn das
Gerét keine Metalloberflache erkennt oder keine Taste gedriickt wird, schaltet es
sich nach etwa 5 Minuten automatisch ab.
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Messungsdurchfiihrung
Platzieren Sie das Messgerét in einem Abstand von mindestens 10 cm von ei-
nem zu messenden Objekt. Nehmen Sie das Produkt in Betrieb. Auf dem Display
wird - - - -“ angezeigt.
Wahlen Sie mit der Funktionstaste ,Units* die MaBeinheit aus. Das Symbol der
gewahlten Einheit wird auf dem Display angezeigt. Mikrometer - ,um* oder Tau-
sendstel eines Zolls - ,mil".
Mit der Funktionstaste ,MODE" konnen Sie den Messmodus auswahlen. Das
Symbol des gewahlten Modus wird auf dem Display angezeigt. Einzelmessmo-
dus - ,SNG" oder Dauermessmodus - ,CON".
Setzen Sie die Messsonde senkrecht auf die zu messende Oberfldche. Das Dis-
play sollte die Dicke des Lackfilms anzeigen. Wenn auf dem Display weiterhin
-~ - - -* angezeigt wird, bedeutet dies, dass das Produkt die fir eine korrekte
Messung erforderliche Metalloberflédche nicht erkannt hat.
Wenn der Einzelmessmodus gewahlt wird, muss die Messsonde fiir die nachste
Messung mindestens 10 cm von der Oberflache abgehoben und dann wieder
senkrecht zur zu messenden Oberflache positioniert werden. Der Abschluss der
Messung wird durch einen kurzen Piepton signalisiert. Die Messung wird auf
dem Bildschirm angezeigt, bis sich das Gerat automatisch ausschaltet oder eine
andere Messung durchgefiihrt wird. Messungen im Einzelmessmodus werden
sequentiell im Messwertspeicher gespeichert. Um die vorgenommenen Messun-
gen auszulesen, folgen Sie den Anweisungen unter ,Messwertspeicher”.
Wenn der Dauermessmodus ausgewahlt ist, misst das Messgerat so lange, wie
die Messsonde mit der zu messenden Oberflache in Kontakt ist.
Wahrend der Messung erkennt das Messgerat automatisch, zu welchen Metallen
das Prifsubstrat gehort. Das Symbol der Metallgruppe wird auf dem Display ange-
zeigt. Ferromagnetische Metalle - ,Fe” oder nicht-ferromagnetische Metalle - ,NF*.

Hinweise beziiglich der Messung

Die zu messende Oberflache sollte sauber sein. Schmutzpartikel konnen Mess-
fehler verursachen.

Wenn sich die Temperatur wahrend der Messung &ndert, schalten Sie das Gerat
aus, schalten Sie es wieder ein und fiihren Sie die Messung unmittelbar nach
dem Einschalten durch. Nur ein solches Verfahren gewahrleistet die richtige
Messgenauigkeit.

Verschiedene Arten von Metalloberflachen haben unterschiedliche magnetische
Eigenschaften und eine unterschiedliche Leitfahigkeit. Die Messergebnisse auf ver-
schiedenen Untergriinden kénnen variieren, selbst wenn die Dicke der Lackschicht
gleich ist. Die Messgenauigkeit auf Stahloberflachen kann nicht garantiert werden.

ORIGINALANLEITUNG I
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Messwertspeicher

Jede im Einzelmessmodus durchgefiihrte Messung wird nacheinander im Spei-
cher des Geréts abgelegt. Die letzten 20 Messungen kénnen im Messwertspei-
cher des Messgerats gespeichert werden. Einem gespeicherten Messwert wird
eine Speicherplatznummer zugeordnet, die auf dem Display neben dem Symbol
,NO.” angezeigt wird. Um die gespeicherten Messwerte auszulesen, driicken
Sie kurz die Funktionstaste ,Read‘ und wéhlen dann mit den Funktionstasten
,MODE" oder ,Units" die Speicherplatznummer aus, und lesen diese aus. Wenn
die Messung abgeschlossen ist, driicken Sie die Funktionstaste ,Read", um in
den Messmodus zuriickzukehren.

Produktkalibrierung

Es gibt Faktoren, die sich auf die Genauigkeit auswirken, z. B. geringfiigige Ab-
nutzung der Messsonde oder lange Zeitrdume, in denen das Produkt nicht be-
nutzt wird. Um eine hohe Genauigkeit zu gewahrleisten, muss das Messgerat
korrekt kalibriert werden. Legen Sie eine der mit dem Produkt gelieferten Metall-
platten zur Kalibrierung auf eine harte, ebene und flache Oberflache.

Um den Nullpunkt zu kalibrieren, starten Sie das Gerét und wahlen mit der Funk-
tionstaste ,MODE" den kontinuierlichen Messmodus. Driicken und halten Sie die
Funktionstaste “ZERO" ca. 2 Sekunden lang gedriickt und lassen Sie dann den
Druck auf die Taste los. Auf dem Display sollte das Symbol ,CAL" erscheinen.
Setzen Sie die Messsonde des Messgerats senkrecht auf die Kalibrierplatte. Das
Messgerat sollte ,0,0 um" anzeigen, wenn die Anzeige anders ist, driicken Sie
kurz die Taste ,ZERO” zur Kalibrierung.

Sobald die Nullpunktkalibrierung abgeschlossen ist, fiihren Sie eine Punktka-
librierung mit Folienplatten durch. Legen Sie dazu die 50 um dicke Folie, die
mit dem Produkt geliefert wird, auf eine Metallkalibrierungsplatte. Setzen Sie die
Messsonde des Messgerats senkrecht auf die Kalibrierplatte. Das Messgerat
solite ,50,0 um* anzeigen. Wenn die Anzeige anders ist, driicken Sie kurz die
Taste “ZERO" zur Kalibrierung. Kalibrieren Sie aufeinanderfolgende Punkte mit
Schichtdicken von 100 um, 250 um, 500 um, 1000 um auf die gleiche Weise und
fihren Sie dann den gesamten Kalibrierungsprozess von Anfang an unter Ver-
wendung der zweiten mitgelieferten Metallkalibrierungsplatte durch. Wenn die
Kalibrierung abgeschlossen ist, halten Sie die Funktionstaste ,ZERO" fiir ca. 2
Sekunden gedriickt und lassen Sie dann den Druck auf die Taste los.

Achtung! Im Falle einer fehlerhaften Kalibrierung setzen Sie das Messgerat zu-
riick, wie weiter unten in dieser Bedingungsanleitung beschrieben, und fiihren
dann den Kalibrierungsvorgang erneut durch.
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Produkt zuriicksetzen
Wenn eine falsche Kalibrierung oder Bedienung durchgefiihrt wird, kann das
Produkt zurlickgesetzt werden. Driicken und halten Sie dazu die Funktionstaste
,Units" gedriickt, bis sie zweimal piept, und lassen Sie dann den Druck auf die
Taste los.

Wartung und Lagerung

Das Gerét bedarf keiner besonderen Wartung. Reinigen Sie das Gehause und
die Messsonden mit einem weichen, leicht feuchten Tuch. Wischen Sie das Pro-
dukt nach der Reinigung trocken oder lassen Sie es trocknen. Lagern Sie das
Produkt unter den in der Tabelle angegebenen Bedingungen. Lagern Sie den
Satz nicht zusammen mit anderen Werkzeugen, z.B. im Werkzeugkasten. Schiit-
zen Sie das Produkt vor Feuchtigkeit, Staub, direkter Sonneneinstrahlung und
starken Magnetfeldern.

ORIGINALANLEITUNG N



XAPAKTEPUCTUKA U3OENUA

RU

TonwMHOMEP NaKOKPACOYHOTO MOKPLITAS WUCTIONb3YeTCs ANs U3MEPEHUs ToM-
LMHBI NaKOKPACOYHOTO MOKPBITUS HA (hEPPOMArHUTHbIX M- HedeppoMarHuT-
HbIX METannuyeckux NoBepXHOCTSX. PesynkTar u3mepeHus otobpaxaercs Ha
KK-pucnnee. U3penue pabotaeT ot akkymynsiTopa, a ero HebonbLume pasmepsbl
W Nerkuii Bec 06eCneqmMBaIOT BbICOKYK MOBUILHOCTS. MPOAYKT He NpefHasHaueH

A7 KOMMepYeCKoro Ucnosb3oBaHuA.

Mpexpe yem NpUCTyNUTL K pabote ¢ U3feneM Heo6X0AMMO 03HAKOMUTb-
€5l C PYKOBOACTBOM M0 3KCMMyaTalun 1 COXPaHUTb ero.

BHVMAHWE! Mpeanaraemoe uanenve He SIBNSIETCS M3MepUTENbHBIM Mpubopom
B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM «3aKOH 06 N3MepEeHUsIX»

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mapametp nsﬂ:;:::n 3HaveHue
[lnanasoH namepeHuit [mkm (um)] 0-1300
To4HOCTb M3MEpeHMit 3% 1 2 Mkm
3epHo [mkm (um)] 0,1
MuHUManbHbIA panuyc BbINYKMOW v 15
KP1BI3HbI 13MEPSEMOii NOBEPXHOCTY
MuHUManbHbIi panuyc BOTHYTOW Kpu- v 25
BI3HBI M3MEPSIEMOI MOBEPXHOCTY
OMGVJI::&MCh':I'aanbM [MaMeTp 3MepsieMoit ] 6
rosepocrn o NFo | o 05/03
HanpsixeHue nutaus [B noct. 1) 3
Tvn akKymynsTOpOB NUTaHNA 2 xAAA
Pa3meps! [mm] 105 x 52 x 25
Bec (6e3 akkymynsiTopos) i} 100
PaBouue ycnosus T: 0°C - 40 °C Rh 20% ~ 80%
YcnoBus xpaHeHus T:-10°C - 50 °C Rh <80%

BHumarme! 1 mkm = 1/1000 yactb MunnumeTpa.

OPUTUHANBHAA WHCTPYKLINA
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WHCTPYKLIUA NO TEXHWUKE BE30MACHOCTH

/3nenve He sBRsieTCs BOAOHENPOHULAEMbIM W JOMKHO BbiTb CyxiM. He noasep-
raTb BO3AENCTBUIO aTMOCHEPHBIX OCAAKOB, HE MOTpyxXaTb B BOAY WK APYrylo
KUBKOCTb.

He ponyckaitTe 3arpsisHeHnst nsMepuTenbHOro Luyna. B cnyyae 3arpsisHeHnst He
UUCTUTE €r0 OCTPLIMI NPEAMETaMU.

MpuGop mcnonb3ayeTcst TONMbkO ANt U3MEPEHUS TOMLLMHBI NAaKOKPACO4HOO Mo-
KPbITUS! HA METanIMYeckux NOBEPXHOCTAX: heppOMarHUTHbIX (Xeneso, cTanb)
UnN HeheppOMarHUTHbIX (aMIOMUHIIA, Meb, NaTyHb). /sMepeHus HeBO3MOXHbI
Ha MOBEPXHOCTSX M3 AparoLEHHbIX METaNNoB, Ha NOBEPXHOCTSX U3 [epeBa U
[IPEBECHBIX MaTepUaroB, a Takke Ha nnacTMaccax.

Ecnu Ha aucnnee nosBUTCS CMMBOMN akkyMynsiTopa, Cpasy ke 3aMeHuTe akky-
MynsITOp Ha HoBbIl. [Mpu 3ameHe 06si3aTenbHO NOJAEPKUBaNTE HAZNexXaLLyo
nonsipHocTb. Mpy XpaHeHM M3RENVs B TEYEHIUE ANUTEMNBHOTO NEPUOAA BPEMEHU
(6onee ogHoro MecsiLa) u3snekuTe batapeio 13 n3genus.

Ecnu n3genve xpaHunoch B yCroBusiX, BoIXOAALMX 3@ Npefensl pabounx ycno-
BWIA, Nepef Havyanom 1Cmonb3oBaHus MOAOKANTE, NOKa U3NeNUe He [OCTUTHET
paboymx yCroBuit.

/3nenve He npeaHasHayeHo Anst o6CyxuBaHNs AeTbMu, 0GpaLLaliTe BHUMaHUE
Ha T0, YTOBbI AETU HE OTHOCUIUC K HEMY Kak K UrpyLLKe.

MCNONb30BAHWE U3OENNUA

Cbopka u 3ameHa 6amapel

OTkpoliTe KpbILKy OTCeka Ans Gatapeit. Ecrv B oTceke yxe yctaHoBneHa 6a-
Tapes, U3BnekuTe ee. YcTaHoBUTE HOBYHO 6atapeto, cobnioas npaBumbHYt no-
NAPHOCTb. 3aKPOIATE KPbILLKY OTCeka Ans Batapei.

BKIt04eHUE U 8bIKIT0YEHUE U3denus

Mepen Havarnom paboTbl yBeauTech, YTo M3MepUTENbHBIA Lyn npubopa He co-
npUKacaeTcs ¢ kakuMu-nnbo npeameTami.

HaxmuTe nepeknioyarens MpUMEpHO Ha 1 cekyHAy, Npubop BKMKYMTCS, YTO By-
7AeT NOATBEPXKAEHO BCEMM MHAMKATOPaMM Ha AMCMNeEe W Hayanom oBpaTHoro
oTCYETa BPEMEHM, B TEYEHME KOTOPOro BYAET NPOBEAEH aBTOMATUYeCKuil TeCT
npudopa. Mo oKoH4aHWW 0BpaTHOrO OTCYETa MPUGOP TOTOB K WCMONb30BAHMUIO.
Bo Bpems BBOAa B 3KCTnyaTaLMio U3MepuTEnbHbIi Lyn npubopa He JOMKeH
COMpUKacaTbCs C KakuMu-nnbo npeameTamu.

MpuBop MOXHO BbIKMIOYUTL ABYMS cnocoBamu. Haxatue v yaepxusaxue Bbl-
KniouaTens B TEYEHUE MPUMEPHO 2 CEKYHA NPUBEZET K BbIKMKUeHio npubopa.

OPUTMHANBHAA MHCTRYKLIAS —
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Ecnu npubop He oBHapyxuT METanmn4eckyio NoBepxHOCTb U ecnin He Byaet
Haxata HW OfiHa KHOMKa, OH aBTOMATMYECKU BBIKIKYUTCS MPUMEPHO Yepe3 5
MUHYT.

BbinonHeHue uavepeHus

Pacnonoxwre namepuTenbHbIii Npubop Ha paccTosHMM He MeHee 10 cM oT fio-
6oro o6bekTa, KoTOpbIi HE0BX0AMMO M3MepHTb. Brtounte npubop. Ha aucnnee
MOSIBUTCS HAAMNCh «- - - - .

C NomoLLbIo (yHKLMOHANBHOM KHOMKW «Units» BbiGepuTe eAnHILY M3MepeHNs.
Ha avcnnee nosiBuTCA CMMBON BbIGPaHHOI eanHULLI namepenms. Mukpometp
(MKM) - «UM» UMK ThICSYHbIE AONK [HOMIMA - «MUMY.

C nomoLLbio (yHKLmoHanbHoit khonku «MODE» BbibepuTe Bua nameperus. Ha
Avcnnee NosBUTCS CUMBON BbIOPAHHONO BiAA M3MepeHNs. Pexvm ofnHOYHoro
n3mepenms - «SNG» unm pexum HenpepbisHoro namepermst - «<CONy.
[MomecTuTe M3MepUTEnbHbIN LN TecTepa NepneHankynsapHo M3MepsieMoi no-
BepxHocTv. Ha aucrinee fomkHa oToBpaxarbCsi TOMLMHA NaKOKPaco4HOro o=
kpbiTis. ECv Ha avcnnee npogomkaer otobpaxaTbCs «- - - -», 3T0 03HAYaeT,
4T0 Nprbop He OBHAPYXMN METanIM4YEecKylo NOBEPXHOCTb, HEoBXoaMMYlo Ans
MPaBUILHOTO U3MEPEHNS.

Ecni BbiGpaH 0AMHOYHbI peXuM, TO ANt CRIEAYIOLLETo 3MepEeHHs Lyn Heobxo-
AMMO NOAHSATL HA PaccTOsiHMeE He MeHee 10 CM OT NOBEPXHOCTY, @ 3aTeM CHoBa
pacronoxuTb NepneHauKyNapHo uamepsemoli nosepxHocTi. O 3aBepLueHun
M3MEPEHMS CUTHANN3UPYET KOPOTKWIA 3ByKOBOIA curHan. Vavepenue byget oto-
GpaxaTbCs Ha 3kpaHe [0 TeX nop, noka Npubop He BbIKMIYMATCS aBTOMATUYECKM
unn He GyaeT NpoBeneHO Apyroe “3Mepenue. PesynbraTbl 3MepeHuil B ofu-
HOYHOM PeXVMe NOCEe[0BaTENbHO COXPAHAKTCA B NaMATH 3MepeHuit. YTobeb!
cyuTaTh pesynsTaTbl U3MEPEHUH, CReayiiTe MHCTPYKUMAM B pasaene «[lamsms
pe3ynbmamog UsMepeHuli».

Ecnm BbIGpaH HenpepbIBHbI PexuM, 13MepuTenbHbIl npubop GyaeT npogon-
KaTb M3MEPEHIs 10 Tex Nop, Noka U3MepUTENbHbIN LN HaXoAUTCS B KOHTaKTe
C M3MepSEMOil NOBEPXHOCTHIO.

Bo Bpemsi 3MepeHns uamepuTenbHbili npubop asToMaTuyeckin pacriosHaert, k
kakoMy MeTanmy oTHoCUTCA MCTbITyeMast Moanoxka. Ha avcnnee otobpasutes
CMBON rpynnbl MeTannos. PeppomarHuTHbIe MeTanmbl - «Fe» unn Hedeppo-
MarHuTHble MeTannbl - «NF».

3amedaHust 1o UsMepeHuIo

3mepsiemasi NoBEpXHOCTb AOMKHA BbiTb YMCTOM. YacTuLpl rpsian MoryT CTaTb
NPUYKHOI OLLIMBOK M3MEPEHNS.

Ecnv Bo Bpemsi u3MepeHusi TeMnepatypa M3MeHunach, Bblkmiouute npubop,

—OPATUHATILHAR MHCTPY KL NS
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BKIII04MTE €0 CHOBA U MPOBEAUTE U3MEPEHUE CPa3y Nocne BKMYeHus. Tonbko
TaKkas npolieaypa 06ecneunT HaanexalLyt TOYHOCTb U3MEPEHMIA.

PasnuyHble TWMbI METannmMyeckux MOBEPXHOCTEN oBnafakT pasHbiMM Mar-
HUTHBIMW CBOWCTBAMM M Pa3HOM MPOBOAUMOCTbIO. Pe3ynbTaTbl U3MEpeHUii Ha
pasHbIX MOANOXKAX MOrYT OTNMYAThbCs, AaXe ecru TOMLMHA NakoKPaCcoYHOro
NOKPLITUS OfMHaKoBA. TOYHOCTb M3MEPEHU Ha CTaNbHbIX MOBEPXHOCTSX He
rapaHTupyeTcs.

[Mamame pe3ynbmamos usMepeHul

Kaxnoe 13mepeHue, BbINOMHEHHOE B OAWHOYHOM pexvume, MocneaoBaTensHo
coxpaHsieTcst B namstin npubopa. B namstu usmeputensHoro npubopa moryt
6bITb coxpaHeHbl nocneaHue 20 namepernis. CoxpaHeHHOMY M3MepeHmio npu-
CBaMBAETCA HOMEp AYeiku NaMsTH, KOTOPbI OTOBPaXaeTCs Ha AUCTnee PsAoM
¢ cumBonom «NO.». YTobbl NpounTaTh COXpaHEHHbIE U3MEpeHNs, KpaTkoBpe-
MEHHO HaxMuTe (DYHKLMOHANbHYIO KnaBuwy C Haanuchio «Read», a 3aTtem
ucnonbayite dyHKuvoHansHble knasuwu «MODE» unm «Units» ans Bbibopa
AYeilkn, B KOTOPOIA BbINO COXpaHEeHO 3HayeHue, 1 cuntaiite ero. Mocne 3asep-
LUEHNS CYUTBIBAHUS PE3yrbTaToB M3MEPEHMit HaXMUTe (YHKLMOHAMbHYIO kna-
BULLY «Ready, 4ToBbl BEPHYTLCS B PEXIM U3MEPEHMSI.

Kanu6pogka npubopa

CylecTsytoT (akTopbl, BIMSKOLNE Ha TOYHOCTb, HanpuUMep, He3HaunTenbHbIl
U3HOC M3MEpPUTENbHOTO Luyna Wnu AnNTENbHOE Heucnonb3oBaHue npubopa.
[ins obecneyeHnst BbICOKOI TOYHOCTU U3MEPUTENbHbIA NpUBop AOMmKeH ObiTh
npaBuUnbHO OTkannbpoBaH. MoMecTuTe OAHY M3 MeTanmMyeckinx NnactuH Ans
kanubpoBkm, NocTaBnsemblx ¢ NpbopoM, Ha TBEPAYIO, POBHYIO M MAOCKYI0 No-
BEPXHOCTb.

Yro6bl oTkanMbpoBaTh HyneByio TOUKY, 3anycTuTe Npubop, C MOMOLLBK (yHK-
LmoHanbHoit knasuwm «MODE» BbibepuTe pexmum HenpepbIBHOO M3MEPEHNS.
Haxmute 1 yaepxvBaiiTe dyHKUMOHaNbHYIO KHOMKY «ZERO» B TeueHue npu-
MepHO 2 CekyHA, a 3aTem ocnabbTe AaBneHne Ha kHonky. Ha aucnnee gomkeH
nosiBuTbCa cumBon «CALy. MomecTuTe uamepuTenbHbiii Liyn npubopa nepnek-
AVKYNAPHO KannbpoBOYHOM nnacTuHe. VsmepuTenbHblii npubop [OMKeH no-
ka3biBaTb «0.0 UMy, eCnn NoKasaHUs OTMYAKTCS, KPATKOBPEMEHHO HaxMUTe
kHonky «ZERO» ans kannbpoBki.

Mocre 3aBeplueHNst kanuGpoBKM HYNEBOR TOUKM BBINOMHUTE TOYEYHYIO Kamu-
6pOBKY C MOMOLLbIO MNACTUH U3 NNEHKM. [Ns 3TOr0 NONoXIUTe NAEHKY TOMLMHON
50 MKM, BXOZASLLYIO B KOMMIEKT NOCTABKY, Ha METanMYeckyto kannbpoBoyHyto
nnacTuHy. MomecTuTe 3MepuTenbHbIt Lyn Npubopa nepneHaNKyNspHO kanu-
6poBOYHO NNacTuHe. ViamepuTenbHbii npubop AomkeH nokasbiBaTb «50.0 umy,

OPUrMHANBHAR UHCTPYKUMA s
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€CMI NOKa3aHNs OTNIMYAIOTCS, KPATKOBPEMEHHO HaxMuTe kHonky «ZERO» ans
kannbposku. OTkanubpyite crnedylowme TOYKW, UCTIONb3YS TONMLMHY MNEHKN
100 mkm, 250 mkm, 500 MKkm, 1000 MKM, Takum e 06pasoM, a 3aTeM NpoBeauTe
BECb MpoLiecc kanubpoBkY ¢ CamMoro Hadana, MCMomb3aysi BTOPYK MeTannmuye-
CKyl0 KannbpoBOYHYI0 MMacTuHy, MocTasnsemytlo Bvecte ¢ npubopom. Mocne
3aBepLUeHNs kannbpoBKi HaXMUTE U yaepxvBaiiTe (DYHKLIMOHAMbHYIO KHOMKY
«ZERO» B Te4eHIe NPUMEPHO 2 cekyHz, a 3aTeM ocrnabbTe AaBREeHNe Ha KHOMKY.
BHumatve! B cnyyae HenpaBunbHoiA kanbpoBki nepesarpysnTe U3MepuTens-
Hbli NPUBOp, Kak OM1CaHO fjanee B 3TOA MHCTPYKLMM, @ 3aTeM BbINOMHUTE Ka-
NMBPOBKY 3aHOBO.

Mepesaepyska npubopa

B cnyyae BbINOMHEHNs HeMpaBUNbHOI kanubpoBkM MNK onepaLiv BO3MOXHA
nepe3arpy3ka npubopa. [ins 3Toro HaxxmuUTe W yaepxuBaite yHKLMOHaNbHYO
KkHonky «Units» jo MOMeHTa, Korda Bbl YCTbILLMTE ABOIHON 3BYKOBOW CurHan, a
3aTeM ocnabbTe [aBNeHNe Ha KHOMKY.

TexobcnyxusaHue U XpaHeHue

Wapenve He TpebyeT creumanbHOrO TexHUYeckoro obemyxusanns. Ouuctute
Kopnyc 1 M3MepuTenbHbIe 30HAbI MATKOM, Crerka BaxHoi Tkawblo. Mocne atoro
BbITPETE M3feNNe Hacyxo UMM OCTaBbTe ANs BbiChbIXaHusl. XpaHuTe uanenve B
YCNOBMSX, Yka3aHHbIX B Tabnuue. He xpaHuTe uanenue BMeCTe C ApYrAMM M-
CTPYMeHTaMu, HanpuMep, B ALLMKE ANS MHCTPYMEHTOB. 3aluyLuaiiTe YCTPOCTBO
OT BRI, MUK, MPSMbIX COMHEYHBIX My4eil U CUMbHBIX MarHUTHbIX Mone.
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XAPAKTEPUCTUKA BUPOBY

ToBLMHOMIp NakoyapboBOro MOKPUTTS BUKOPUCTOBYETLCS AMs BUMIPIOBAHHS
TOBLUMHM NakohapboBOro MOKPUTT Ha (DepoMarHiTHUX i HedepoMarHiTHux
MeTaneBux MOBEPXHsiX. PesyrnbTaT BUMipIoBaHHS BifobpaxaeTbcs Ha PK-auc-
nnei. Bupib npauyoe Big akymynsTopa, a oro HeBenuki poamipu Ta nerka sara
3abe3neyyroTb BUCOKY MOBirbHICTb. [POAYKT He Mpu3HaueHuil 4ns KomepuiitHoro
BIKOPUCTAHHSI.

MNepen BUKOpUCTaHHAM BUPOGY NpoymTaiTe Lit0 IHCTPYKLILO Ta 36epexiT ii.

YBATA! MponoHoBaHwii BUPI6 He € BIUMipIoBanbHIM NpUnagoM 3a amictom 3a-
KoHY «[pO BIMIptOBAHHS»

TEXHIYHA CMELIM®IKALIA
Mapametp OnuHuua 3HayeHHs
BUMipPHOBaHHS
[liana3oH BUMiptoBaHHst [mKm] 0-1300
TOYHICTb BUMIpIOBaHHS 3% + 2 MKM
3epHo [mKm] 0,1
MiHimanbHwit paaiyc onykroi Kpuem3-
HI BUMIPHOBAHOI NOBEPXHI fv] 15
MiHimanbHwi pagiyc yBirHyToi KpuBM3-
HU BIMIPHOBAHOI NOBEPXHI (] %
MiimaneHuit giametp BuMiproBaHol v 6
noBepXHi
MikimanbHa TOBLUMHA BUMipIOBaHOT
nosepxHi Fe / NFe (] 05/03
Hanpyra xvBnexHs [B nocr.cTpymy] 3
Tun akymynsTopiB XUBNEHHS 2xAAA
Poawmipu [mm] 105 x 52 x 25
Bara (6e3 akymynstopis) I 100
T:0°C - 40 °C Rh 20%
Ymosw poboti ~80%
Ymosi 36epiraHHs T:-10°C - 50 °C Rh <80%

Yeara! 1 Mkm = 1/1000 minimetpa.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLLA B
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IHCTPYKLIA 3 TEXHIKW BE3MNEKU

Bupi6 He € BOJOHENPOHWKHUM i noBuHeH 3bepiratucs cyxum. He ninaasatu
BMNMBY aTMOCGHEPHNX ONagiB, He 3aHypioBaTi y BOAY abo iHLLY piavHy.

He ponyckaitte 3abpyaHeHHs BUMipIOBanbHOTO Lyna. Y pasi 3abpyAHeHHs He
YMCTITb FOCTPUMM NPEAMETaMM.

Bupi6 BUKOPUCTOBYETLCS TiNbKK [N BUMIPIOBAHHS TOBLLUMHM Nakodap6oBoro
MOKPUTTS Ha MeTaneBux NOBEpPXHSX: (hepoMarHiTHUX (3aniso, ctanb) abo He-
hepoMarHiTHIX (amoMiHii, Miab, NaTyHb). BumiptoBaHHs He Gyae MOXIMBUM Ha
MOBEPXHSIX 3 IOPOTOLiHHIX METariB, a TaKoX Ha NOBEPXHSX 3 AepeBa i IepeBHIX
matepianis, a TakoX Ha NnacTuky.

FKLLO CBITUTLCS CUMBON aKyMyNsiTOpa, Lie 03HaYae, Lo akyMynsTop HeobXidHo
HeraiHo 3aMiHuTV Ha HoBWA. id Yac 3amiHn 0BOB’A3KOBO MIATPUMYWTE HANEXHY
nonsipHicTb. Mpy 36epirakHi BMpoBy npotsrom Tpueanoro yacy (6inbLue ogHoro
Micsiist) NOTPIGHO BUHSITY akyMynsiTop 3 BUPOGY.

Akwio Bupi6 30epiraBcs B yMoBaX, LLO BUXOLATb 38 Mexi poboumx yMOB, nepeg 1oro
BUKOPUCTAHHSAM 3a4eKaiiTe, NOKK BUPIO CaMOCTIltHO He [OCSrHe poBouiX yMOB.
Bupi6 He npuaHadeHwit Ans BUKOPUCTaHHS AiTbMU. 3BEPHITL YBary, WO AiTH He
MOBWHHI CTABUTUCS [0 HBOTO SK A0 irpaLLKy.

EKCNNYATALIIAA BUPOBY

CknadaHHsi ma 3amiHa akymynsmopa

Binkpuiite kpuwwky Biaciky 6atapei. AKWo y BiACiKy BXe BCTaHOBMEHO akymyns-
TOp, BUIMITb oro. BeTaBTe HOBMIA akymynsiTop, 3BepTalouy yBary Ha npasunb-
HICTb NonsipHOCTI. 3akpuiiTe KPULLKY BiaineHHs Gatapei.

Banyck ma eumkHeHHs npusnady.

Mepen noyatkom poBOTH NepeKoHalTeCs, Lo BUMIPIOBAbHWIA LLyN BUMipioBaYa
He KOHTaKTYe 3 Byab-akMU NpeamMeTamm.

HaTtucHiTb BUMUKaY npubnuaHo Ha 1 cekyHAy, NpuCTpiit 3anycTuTbes, Wo byae
NiATBEPAKEHO BUCBITNIEHHSM YCiX NOKa3aHb Ha AWCTel Ta No4aTkoM 3BOPOTHO-
ro Bipniky, nig Yac sikoro 6yae BUKOHAHO aBTOMATYHe TECTYBAHHS MPUCTPOHO.
Mlicns 3aBepLUeHHs 3BOPOTHOMO BIANIKY NPUCTPIA FOTOBUIA [O BUKOPUCTAHHS.
Mg yac yBiMKHEHHs! BIUMIptoBanbHWIA Lyn BUPOOY He MOBUHEH KOHTaKTyBaTH 3
Gynb-sikMY NpeaMeTamu.

MpucTpiit MOXHa BUMKHYTY iBOMa cniocobami. MpUTiCKaHHS Ta YTPUMYBaHHS Bit-
MiKay4a NpOTAroM MPUBNI3HO 2 CekyHr NPU3BOANTb A0 BUMMKaHHS MPUCTPOIO. SKLLO
MPUCTPIl He BISIBUTL XO[HOI MeTanesol noBepxHi abo Ko He Byae HaTuCHyTa
KOAHA KHOIKa, MPUCTPIi aBTOMATIYHO BUMKHETLCS MPUBIN3HO Yepes 5 XBUMIH.

S OPULIHANBHA IHCTPYKLIA
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BuKoHaHHs! 8UMiptogaHHs
PoamictiTb BUMipioBay Ha BiacTaHi He MeHLue 10 cM Bif Gyab-sikoro 06'exTa, skuii
MOXHa BUMIptoBaTK. YBIMKHITb MpucTpiit. Ha ancnnei 3'aBuTbCs «- - - - «.
3a ponomoroto dyHkuioHanbHoi knasiwi «Unitsy, BUGEpiTE 0gMHULIO BIMIpIO-
BaHHs. Ha gucnnei 3'aBUTbCS cuMBON 06paHoi oanHWL BuMiptoBaHHs. Mikpo-
METP - «umy (MkM) abo TUCSUHI YacTku Aoima - «mily (Min).
3a fonomoroto hyHkLjoHanbHoi knasilli «MODE», BuGEpiTL pexum BuMipto-
BaHHs. Ha gucnnei 3'aBUTbCA cuMBON 06PaHOTO pexiMy BIUMIpIOBaHHS. Pexum
OANHOYHOrO BUMipoBaHHs - «SNG» abo pexvm be3nepepBHOrO BIMIpIOBaHHS
- «CONp.
Po3MmicTiTb BUMIptoBanbHMIA LLyn TecTepa NepneHanKynsapHo [0 MOBEPXHI, WO
BMMipIOETbCA. Ha gucnnei noBuHHa Bigobpaxartucs ToBlmMHa nakodapbosoro
MokpUTTS. AKLO Ha Ancnnei NPOROBXyBaTIMe BifobpaxaTnes «- - - -», Lie 03Ha-
yae, L0 NPUCTPIA He BUSIBIMB MeTanesy NOBEPXHIO, HEOBXIAHY Ans NpaBUnbHOMO
BMMipIOBaHHS.
FAKLLO BUBPaHO O[VHOYHII PEXVM, ANS HACTYMHOTO BUMIPIOBAHHS LLyN HEObXiaHO
NigHATY NpuHaiMHI Ha 10 cM Bia MOBEPXHI, a MOTIM 3HOBY po3TaLLyBaTH nepneH-
ANKYNSPHO A10 NOBEPXHI, LLO BUMIPIOETHCA. [P0 3aBepLUEHHS BUMIDIOBAHHS CUTHa-
ni3ye KOPOTKWIA 3BYKOBWIA CUrHan. PesynbtaT BuMipioBanHs Gyde BigoGpaxatucs
Ha ekpaHi, oKV MPUCTPIA He BUMKHETBCA aBTOMATM4YHO abo He Gyae BUKOHAHO
iHLLE BUMIptoBaHHS. PeynTaTit BUMiptoBaHb B OAUHOYHOMY pexiMi 36epiratoTbest
MoCMifOBHO B Nam'sTi BIMiptoBaHb. LLlo6 3unTaTy pesynsratin BUKOHaHUX BUMipIo-
BaHb, [OTPUMYWTECH IHCTPYKLIA Y poaaini «Tam’amb euMiplosaHb».
Akwo BnbpaHo GeanepepBHUil pexium, BUMiptoBady byae NpofoBxXyBaTi BIMIpIO-
BaHHS 0 TUX Mip, NOKV BUMIPIOBANbHUI LLyN 3HAXOAUTLCS B KOHTAKT 3 MOBEPX-
Helo, LU0 BUMIPIOETLCS.
Mia Yac BUMIPIOBaHHS BUMipIOBaY aBTOMATMYHO PO3Mi3HAE, [0 SKUX MeTaniB Ha-
NexuTb AOCNiMXyBaHa nigknagka. Ha aucnnei 3'aBUTbLCS CUMBON rpynu MeTany.
®epomarhitHi meTanu - «Fe» abo HechepomariTHi metanm - «NF».

3aygaeHHs Wodo sUMIpHBaHHS

[MoBepxHs ANs BUMIpIOBaHHS MOBWUHHA ByTV YmCTOR. YacTuHki Bpyay MOoXyTb
CMPUYMHUTY NOMUTKM BIAMIPIOBAHHS.

SAKwo nig yac BMMIpioBaHHS TemnepaTypa 3MIHIOETbCS, BUMKHITb BUpI6,
YBIMKHITb 11010 3HOBY i NPOBEAITb BUMIDIOBAHHS 0Apa3y NiCns YBIMKHEHHS. Tinbku
Taka npoLieaypa 3abesneynTb HanexHy TOYHICTb BUMIPIOBAHHS.

PisHi TMNM MeTaneBux NOBEPXOHb MaloTb Pi3Hi MarHiTHi BMAcTUBOCTI Ta pisHy
NpOBIAHICTb. PeaynbTaTit BUMIpIOBaHb Ha Pi3HNX MOBEPXHAX MOXYTb BiAPI3HATH-
€I, HaBiTb AKLLO TOBLYMHA NakodapBOBOro MoKPUTTS 0fHaKoBa. TOYHICTb BUMI-
PIOBaHHS Ha CTareBiX MOBEPXHSIX He rapaHTyeThCs.

OPUTIHANBHA IHCTRYKLLS —
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Mam’amb gumiprogaHb

PeaynbTar KOXHOTO BUMIPIOBAHHS,, BUKOHAHOrO B OAWHOYHOMY pexuMi, nocni-
[0BHO 36epiraeTbes B Nam'aTi npuctpoto. B nam'siti BuMipioBaya MoxyTb GyTi
3bepexeHi octaHHi 20 BuMiptoBaHb. 36epexeHOMy pesynbTaty BUMIPIOBAHHS
MPUCBOIOETLCA HOMEP MiCLS B Mam'siTi, sikuid BigobpaxaeTbes Ha aucnnei nopyy
3 cumsonom «NO.». [inst Toro, o6 npounTath 36epexeHi peynsratu BuMipto-
BaHb, HEOBXiHO KOPOTKOYACHO HATUCHYTH (YHKLOHAMNbHY KHOMKY 3 NO3HaYKOK
«Read», a noTim 3a fonomoroto (yHKLioHanbHX khonok «MODE» abo «Units»
B1OPaTI HOMEp MicLis, B SkoMy Byno 30epexeHo 3HayeHHs, | 3uutatn ioro. MMic-
NS 3aBEPLUEHHS BUMIPIOBAHHS HAaTUCHITL yHKLiOHaNbHY kHomky «Read», o6
MOBEPHYTUCS 10 PEXMMY BUMIDIOBAHHS.

KanibpysaHHs npucmpoto

ICHYI0Tb (paKkTOpW, SIKi BNMNBAKTH HA TOYHICTb, HaMpuUKMag, HE3HauHuin 3HOC
BIMMIptOBaNbHOTO Luyna abo Tpusari nepioan HeBUKOPUCTaHHs npuctpok. LLo6
3a6e3ne4nTi BUCOKY TOUHICTb, BUMiptOBaY MoBWHEH 6yTv npaBunbHO Bigkaniopo-
BaHWi. MoMICTiTb OHY 3 MeTaneBux NNacTiH Ans kanidpyBaHHs, Lo nocTava-
I0TbCA 3 NPUCTPOEM, Ha TBEPAY, PIBHY i NNIOCKY NOBEPXHIO.

LLlo6 BinkanibpysaTin HynbOBY TOUKY, 3amyCTiTh MPUCTPIlA, 3a JONOMOTOK0 (yHKL-
oHanbHoi kHonkin «MODEY, w06 Bubpaty pexum 6eanepepBHOro BUMIPIOBaHHS.
HatucHitb i yTpumyitte dyHKuioHanbHy kHonky «ZERO» npotsrom npubnusHo
2 cekyHa, a noTim BignycTiTb kHOMKy. Ha Avcnnei noBuHEH 3'SBUTUCS CUMBON
«CAL». PoamicTiTb BMMiptoBanbHUA LUyn BUMipOBaYa NepneHanKYnapHO Ao
kanibpyBanbHoi nnacTuHu. BumiptoBay noBuHeH nokasysatit «0.0 umy (Mkm),
SKLLO NOKa3aHHS! BifPi3HAKOTLCS, KOPOTKO HATUCHITL kHOMKY «ZERO» ans kani-
6pyBaHHs.

MNicnsi 3aBepLUeHHst kaniGpyBaHHs HyNbOBOI TOYKM BIKOHAIATE TOYKOBE Kamibpy-
BaHHsi 32 AOMOMOTOH NAACTUH 3 MAiBKKA. [Nl LibOro NoKMapiTh MiBKY TOBLLMHOK
50 MKM, Lo nocTa4aeTbCst 3 BMPOOOM, Ha MeTaneBy kanibpyBasnbHy MNacTuHy.
PoaMicTiTb BUMipOBanbHMIA Lyn BUMipioBa4a NepneHankynsipHo [o kanibpy-
BarbHOI NnacTuHu. BumiptoBay noBuHeH nokasysati «50.0 um» (MKM)», SKLO
noka3aHHs BiAPI3HATLCS, KOPOTKO HaTUCHITL KHOMKy «ZERO 3 meToio kani-
6pyBaHHs. BinkaniOpyiTe HacTyMHi TOYKW, BUKOPUCTOBYIOUM MAIBKA TOBLLMHOK
100 mkm, 250 mkm, 500 Mkm, 1000 MKM TakuMm e YiHOM, a MOTiM BMKOHalTe
BECb NPOLEC kaniBpyBaHHs 3 Camoro noyarTky, BUKOPUCTOBYKUM APYry MeTanesy
kanibpyBarnbHy MNacTuHy, O NocTa4aeTbCst 3 NpUCTpoeM. TMicns 3aBepLUeHHs
kani®pyBaHHs HAaTUCHITB | yTPUMYiiTe dyHKLiOHanbHY kHomky «ZERO» npotsrom
MPMBNM3HO 2 CeKyHA, a MOTIM BiAMYCTiTb KHOMKY.

Ygaral Y pasi HenpaBunbHoro kanibpyBaHHs, NepesaBaHTaxTe BUMIpOBaY, sk
Onu1caHo fani B Lilh iHCTPYKLIT, @ NoTiM BUKOHaiATe NpoLec kanibpyBaHHs 3aHOBO.

S OPULIHANBHA IHCTPYKLIA
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[Nepe3sasaHmaxeHHs MpUCMPOK
B pasi BUKOHaHHS HenpaBunbHOTO kanibpysarHs abo onepalii, MOXNNBE BUKO-
HaHHA Nepe3aBaHTaXeHHs NPUCTPO. NS LibOro HAaTUCHITL i YTPUMYITE (yHKL-
OHanbHY kHoMky «Units», JO MOMEHTY, KOfW BU MoqyeTe AiBa 3BYKOBUX CUrHamM,
a noTiM BiANYCTITb KHOMKY.

06cnyzoeysaHHst ma 36epicaHHs

[MpoayKT He BUMarae cneLianbHOro TexHiYHoro obcnyroByBaHHs. OYNCTITb kop-
nyc Ta BUMIpIOBaNbHi 30HAW M'SIKOH, BOMOTOO raHuipkoto. Micns Lboro BUTepTU
Hacyxo abo aatv BucoxHyTu. 36epiraiite BUpI6 B yMOBaX, 3a3HaueHux B TabnunLi.
He 36epiralite BUpi6 pa3om 3 iHLIMMIK IHCTPYMEHTaMM, HAaNPWUKNaZ, B CKpUHI ANst
iHCTPYMeHTiB. 3axuiaiTe BUpI Big BONOTW, MY, NPSMUX COHSYHIX MPOMEHIB i
CUMBbHUX MarHiTHUX NoniB.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLLA N
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GAMINIO CHARAKTERISTIKA

Dazy storio matuokliu matuojamas dazy sluoksnio storis ant feromagnetiniy ir
neferomagnetiniy metaliniy pavirSiy. Matavimo rezultatas pateikiamas skystujy
kristaly ekrane. Gaminys maitinamas baterijomis, 0 jo mazi matmenys ir mazas
svoris uztikrina didelj mobiluma. Sis gaminys néra skirtas komerciniam panau-
dojimui.

Prie$ pradédami dirbti, perskaitykite gaminio naudojimo instrukcija ir i$-
saugokite ja.

DEMESIO! Siilomas gaminys néra matavimo priemoné, kaip apibrézta ,Metro-
logijos jstatyme”.

TECHNINE SPECIFIKACIJA
Parametras Matavimo vienetas Verté
Matavimo diapazonas [um] 0-1300
Matavimo tikslumas 3%+2um
Gridas [um] 0,1
MaZiausias i$matuoto pavirsiaus
iSgaubto kreivumo spindulys [mm] 15
MazZiausias i$matuoto pavirsiaus
iSgaubto jdubimo spindulys [mm] %
MaZiausias matuojamo ploto
skersmuo [mm] 6
MaZiausias matuojamo pavirsiaus
storis Fe / NFe [mm] 05703
Maitinimo jtampa [Vd.c] 3
Maitinancios baterijos tipas 2xAAA
Matmenys [mm] 105x 52 x 25
Masé (be baterijy) [9] 100

0 0C - 0,

Darbo sglygos T.0°C ~4%0°(/i Rh 20%
Laikymo salygos T:-10 °C - 50 °C Rh <80%

Démesio! 1 um = 1/1000 milimetro dalis.

— ORIGINALI INSTRUKCIJA
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SAUGUMO INSTRUKCIJOS

Gaminys néra atsparus vandeniui, jj reikia laikyti sausa. Neturéty bti veikiamas
krituliy, merkiamas j vandenj ar kitg skyst].

Neleiskite, kad matavimo zondas bty uZterstas. Jei jis neSvarus, nevalykite jo
astriais daiktais.

Gaminys naudojamas tik dazy sluoksnio storiui matuoti ant metaliniy feromagne-
tiniy (gelezZies, plieno) arba neferomagnetiniy (aliuminio, vario, Zalvario) pavirsiy.
Matuoti nebus galima pavirsiuose, pagamintuose i$ tauriyjy metaly, mediniuose
pavirSiuose ir pagamintuose i§ medienos medziagy, taip pat plastiko atveju.

Jei ekrane pasirodo baterijos simbolis, tai reiSkia, kad baterijg reikia nedelsiant
pakeisti nauja. Keisdami batinai laikykités tinkamo poliskumo. Jei gaminj laikote
ilgiau (ilgiau nei vieng ménes;), iSimkite baterijg i$ gaminio.

Jei gaminys buvo laikomas ne darbo salygomis, prie$ pradédami naudoti palau-
kite, kol gaminys savaime pasieks darbo salygas.

Gaminys néra skirtas vaikams vartoti, todél reikéty atkreipti démesj j tai, kad
vaikai nesielgty su produktu kaip su Zaislu.

GAMINIO VALDYMAS

Baterijos jdiegimas ir keitimas

Atidarykite baterijos skyriai dangtj. Jei baterija jau jdéta | skyriy, iSimkite ja. |dé-
kite naujg baterija, atkreipdami démesj | teisingg poliSkuma. Uzdaryti baterijos
skyriaus dangtj.

Gaminio paleidimas ir sustabdymas

Prie$ paleisdami gaminj jsitikinkite, kad matuoklio matavimo zondas nesiliecia
su jokiais objektais.

Paspauskite jungiklj mazdaug 1 sekunde, gaminys jsijungs, tai patvirtins visi
ekrano rodmenys ir prasidés atgalinis laiko skai¢iavimas, kurio metu bus atliktas
automatinis gaminio bandymas. Baigus skaiciuoti laika, gaminys yra paruostas
naudoti. Pradedant eksploatuoti gaminio matavimo zondas neturi liestis su jokiais
objektais.

Gaminj galima i$jungti dviem badais. Paspaudus ir palaikius jungiklj maZzdaug 2
sekundes, gaminys iSsijungs. Jei gaminys neaptinka jokio metalinio paviriaus
arba jei nepaspaudziamas joks mygtukas, mazdaug po 5 minu¢iy gaminys is-
sijungs automatiskai.

Matavimas
Pastatykite matuoklj bent 10 cm atstumu nuo bet kokio objekto, kurj galima ma-

ORIGINALLINSTRUKCIJA o
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tuoti. Pradékite naudoti gaminj. Ekrane bus rodoma - - - -*.

Funkciniu mygtuku ,Units* pasirinkite matavimo vieneta. Ekrane bus rodomas
pasirinkto vieneto simbolis. Mikrometras — ,um* arba tlkstantosios colio dalys
-, mil".

Funkciniu mygtuku ,MODE" pasirinkite matavimo reZima. Ekrane bus rodomas
pasirinkto rezimo simbolis. Vieno matavimo reZimas — ,SNG* arba nepertraukia-
mo matavimo rezimas — ,CON".

Padékite testerio matavimo zondg statmenai matuojamam pavirsiui. Ekrane turé-
ty bati rodomas dazy dangos storis. Jei ekrane ir toliau rodoma ,- - - -*, tai reiskia,
kad gaminys neaptiko teisingam matavimui reikalingo metalo pavirsiaus.
Pasirinkus vieng reZima, atliekant kitg matavima zondas turi biti pakeltas bent 10
cm nuo pavirsiaus ir vél pastatytas statmenai matuojamam pavirsiui. Apie mata-
vimo pabaigg prane$ama trumpu pypteléjimu. Matavimas bus matomas ekrane
tol, kol gaminys automatiskai i$sijungs arba bus atliktas kitas matavimas. Mata-
vimai vienu rezimu nuosekliai jraSomi | matavimo atmintj. Norédami perskaityti
atliktus matavimus, vadovaukités instrukcijomis, pateiktomis skyriuje ,Matavimy
atmintis".

Pasirinkus nepertraukiamajj rezima, matuoklis matuoja tol, kol matavimo zondas
lieciasi su matuojamu pavirsiumi.

Matuojant matuoklis automatiSkai atpazjsta, kokiems metalams priklauso tiria-
masis substratas. Ekrane bus rodomas metalo grupés simbolis. Feromagnetiniai
metalai - ,Fe" arba neferomagnetiniai metalai — ,NF*.

Pastabos dél matavimo

Matuojamas pavirsius turi bati Svarus. Purvo dalelés gali sukelti matavimo pa-
klaidas.

Jei matavimo metu temperatira pasikeicia, i$junkite gaminj, vél jj jjunkite ir i
karto po jjungimo atlikite matavima. Tik tokia proceddra uztikrins tinkamg ma-
tavimo tiksluma.

Skirtingy tipy metaliniai pavirsiai pasizymi skirtingomis magnetinémis savybémis
ir skirtingu laidumu. Matavimy rezultatai ant skirtingy pavirsiy gali skirtis, net jei
dazy plévelés storis vienodas. Negalima garantuoti plieniniy pavir§iy matavimo
tikslumo.

Matavimy atmintis

Kiekvienas vienu reZimu atliktas matavimas nuosekliai i§saugomas gaminio
atmintyje. Matuoklio atmintyje galima i§saugoti 20 paskutiniy matavimy. I$sau-
gotam matavimui priskiriamas atminties vietos numeris, matomas ekrane $alia
,NO.”“. Norédami perskaityti i§saugotus matavimus, trumpai paspauskite funk-
cinj klavida, paZzymétg ,Read" ir tada naudokite funkcinius mygtukus ,MODE"
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arba ,Units*, kad pasirinktuméte vietos, kurioje buvo i§saugota verté, numerj ir jg
perskaitytuméte. Baige matuoti, paspauskite funkcinj mygtuka ,Read", kad griz-
tuméte j matavimo rezima.

Gaminio kalibravimas

Yra veiksniy, kurie turi jtakos tikslumui, pvz., nedidelis matavimo zondo nusidé-
véjimas arba ilgas gaminio nenaudojimas. Kad bty uZtikrintas didelis tikslumas,
matuoklis turi bati tinkamai sukalibruotas. Ant kieto, lygaus ir lygaus pavirSiaus
padékite vieng i$ su gaminiu kalibravimui pateikty metaliniy ploksteliy.
Norédami kalibruoti nulinj taska, jjunkite gaminj, naudokite funkcinj mygtuka
,MODE", kad pasirinktuméte nepertraukiamo matavimo rezimg. Paspauskite ir
palaikykite funkcinj mygtuka ,ZERO" mazdaug 2 sekundes ir atleiskite mygtuko
spaudima. Ekrane turéty bati rodomas ,CAL” simbolis. Pastatykite matuoklio ma-
tavimo zonda statmenai kalibravimo plokstelei. Matuoklis turi rodyti ,0,0 um®, jei
rodmenys kitokie, trumpai paspauskite mygtukg ,ZERO" kalibravimui.

Baige nulinio tasko kalibravima, atlikite taskinj kalibravimg naudodami folijos
ploksteles. Norédami tai padaryti, uzdékite su gaminiu pateiktg 50 um storio plé-
vele ant metalinés kalibravimo plokstelés. Pastatykite matuoklio matavimo zondg
statmenai kalibravimo plokstelei. Matuoklis turi rodyti ,50,0 um®, jei rodmenys
kitokie, trumpai paspauskite mygtuka ,ZERO" kalibravimui. Taip pat kalibruokite
vienas po kito einan¢ius taskus, naudodami 100 um, 250 um, 500 um, 1000
um storio plévele, o tada visg kalibravimo procesa atlikite i$ pradZiy, naudodami
su gaminiu pateiktq antrajg metaling kalibravimo plokstele. Baigus kalibravimg
pspauskite ir palaikykite funkcinj mygtukg ,ZERO" maZdaug 2 sekundes ir atleis-
kite mygtuko spaudima.

Démesio! Neteisingo kalibravimo atveju matuoklj i§ naujo nustatykite, kaip apra-
Syta toliau Siame vadove, ir i naujo atlikite kalibravimo procesa.

Gaminio perkrovimas

Jei atliekamas neteisingas kalibravimas arba operacija, galima i§ naujo nustatyti
gaminj. Norédami tai padaryti, paspauskite ir palaikykite funkcinj mygtuka ,Units*,
kol jis du kartus pyptelés, tada atleiskite mygtuko paspaudima.

PrieZidira ir laikymas

Gaminys nereikalauja specialios priezidros. Valykite korpusg ir matavimo zon-
dus minkstu, Siek tiek drégnu skuduréliu. Po to nuvalykite arba leiskite iSdZiditi.
Gaminj laikykite lenteléje nurodytomis salygomis. Gaminio nelaikykite kartu su
kitais jrankiais, pvz., jrankiy déZzutéje. Saugokite gaminj nuo drégmés, dulkiy,
tiesioginiy saulés spinduliy ir stipriy magnetiniy lauky.

ORIGINALLINSTRUKCIJA o
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IERICES APRAKSTS

Lakas biezuma méritajs ir paredzéts lakas parklajuma biezuma mérisanai uz fe-
romagnétiskam un neferomagnétiskam metala virsmam. Mérijuma rezultats tiek
paradits, izmantojot LCD displeju. lerice tiek barota no baterijas, un tas nelieli
izméri un svars nodro$ina augstu mobilitati. Produkts nav paredzéts izmanto$a-
nai komercialiem mérkiem.

pirms sakat lietot ierici, izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.

UZMANIBU! Piedavata ierice nav méraparats [Polijas Republikas] Metrologijas
likuma izpratné.

TEHNISKA SPECIFIKACIJA
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Meérisanas diapazons [um] 0-1300
Mérisanas precizitate 3%+2pm
Graudi [um] 0,1
Minimalais méritas virsmas izliekuma radiuss [mm] 15
Minimalais méritas virsmas ieliekuma radiuss [mm] 25
Minimalais méritas virsmas diametrs [mm] 6
Minimalais méritas Fe/NFe virsmas biezums [mm] 0,5/0,3
Baro$anas spriegums [VDC] 3
Baterijas tips 2 xAAA
lzméri [mm] 105 x 52 x 25
Svars (bez baterijam) [9] 100
Darba apstakli: T. 0-40 °C, Rh 20~80 %
Glabasanas apstakli T: -10-50 °C, Rh < 80 %

Uzmanibu! 1 ym = 1/1000 milimetra.
DROSIBAS INSTRUKCIJAS
lerice nav tdensnecaurlaidiga, uzturiet to sausu. Nepaklaujiet to atmosféras nok-

ridnu iedarbibai un neiegremdgjiet idenT vai cita Skidruma.

S ORIGINALA INSTRUKCIJA
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Nepielaujiet mériSanas zondes nosmérésanu. Ja ta ir netira, nefiriet to ar asiem
priekSmetiem.

lerice ir paredzéta tikai lakas parklajuma biezuma mériSanai uz metala virsmam:
feromagnétiskam (dzelzs, térauds) vai neferomagnétiskam (aluminijs, vars, mi-
sing). Mérjumu nav iespéjams veikt uz virsmam, kas izgatavotas no dargme-
taliem, ka arT uz virsmam, kas izgatavotas no koka un kokmaterialiem, un uz
plastmasam.

Ja uz displeja paradas baterijas simbols, tas nozimé, ka baterija ir nekavéjoties
janomaina pret jaunu. Pievérsiet uzmanibu pareizai polaritatei baterijas nomai-
nas laika. Ja ierice tiek uzglabata ilgaku laiku (ilgak par vienu ménesi), iznemiet
no tas bateriju.

Ja ierice tika uzglabata apstaklos, kas parsniedz darba apstaklus, pirms lietoSa-
nas saksanas pagaidiet, [1dz ierice sasniedz darba apstaklus.

lerice nav paredzéta, lai to apkalpotu bérni. Pievérsiet ipasu uzmanibu, lai b&rni
nerotalatos ar ierici.

IERICES LIETOSANA

Baterijas uzstadisana un nomaina

Atveriet baterijas nodalijuma vaku Ja nodalijuma jau ir ievietota baterija, iznemiet
to. Uzstadiet jaunu bateriju, pievérSot ipaSu uzmanibu pareizai polaritatei. Aizve-
riet baterijas nodalijuma vaku.

lerices iedarbina$ana un izslégsana

Pirms ierices iedarbina$anas parliecinieties, ka méritaja mérisanas zonde nesa-
skaras ar nevienu priek$metu.

Nospiediet slédzi uz aptuveni vienu sekundi, lai iedarbinatu ierici, kas tiek ap-
stiprinats ar visu displeja radijumu paradiSanas un skaitiSanas saksanu, kuras
laika tiek veikts automatiskais ierices tests. Péc skaitiSanas pabeigSanas ierice
ir gatava darbrbai. lerices iedarbina$anas laika tas mérisanas zonde nedrikst
saskarties ar nevienu objektu.

lerici var izslégt divéjadi. NospieZot slédzi un turot to nospiestu aptuveni divas se-
kundes, ierice tiek izslegta. Ja ierice neatklaj nekadu metala virsmu vai netiek no-
spiesta neviena poga, ierice automatiski izsledzas péc aptuveni piecam minatém.

Meérijuma veik$ana

Novietojiet méritaju vismaz 10 cm attaluma no jebkada objekta kuram var veikt
mérTjumu. ledarbiniet ierici. Uz displeja paradas radrjums *- - - -

Izmantojot funkciju pogu “Units”, izvéléties merwembu lzveletas merwenlbas sim-
bols tiek paradits uz displeja. M|krometrs— um” — vai collas tikstoddalas — “mil”.
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Izmantojot funkciju pogu “MODE”, izvélieties mériSanas rezimu. |zvéléta ménisa-
nas rezima simbols tiek paradrts uz displeja. Viena mérjjuma rezims — “SNG”
— vai nepartraukta mérfjuma rezims — “CON”.
Novietojiet testera mérianas zondi perpendikulari méramai virsmai. Uz displeja
ir japaradas lakas parklajuma biezumam. Ja uz displeja joprojam tiek radits radr-
jums “--- ", tas nozimé, ka ierice nav atklajusi metala virsmai, kas nepiecieSama
pareiza mérijuma veikSanai.
Lai veiktu nakamo mérijumu viena mérijuma rezima, paceliet zondi uz vismaz
10 cm no virsmas un péc tam atkartoti novietojiet to paraléli méramai virsmai.
Mérijuma veikSana tiek signalizéta ar Tsu skanas signalu. Mérjjuma rezultats i
redzams uz ekrana [idz ierices automatiskas izslégSanas vai nakama mérijuma
veikdanas bridim. Viena mérijuma reZima veikti mérijumu rezultati tiek secigi
saglabati mérijumu atmina. Lai nolasitu veiktu mérijumu rezultatus, rikojieties
atbilstosi noradijumiem, kas sniegti instrukcijas nodala “Mérfjumu atmina”.
lzvéloties nepartrauktd mérijuma rezimu, méritajs turpina mérjuma veikSanu,
kamér mérisanas zonde ir saskaré méramu virsmu.
Méri$anas laika méritajs automatiski atpazist, pie kadas metalu grupas pieder
mérama virsma. Metalu grupas simbols ir redzams uz displeja. Feromagneétiskie
metali — “Fe” — vai neferomagnétiskie metali — “NF”.

Piezimes par mérijumiem

Meéramai virsmai ir jabat tirai. Netirumu dalinas var izraisit mérjumu klddas.

Ja mérisanas laika mainas temperatira, izslédziet ierici, ieslédziet to atkartoti un
veiciet mérfjumus talit péc ierices ieslégSanas. Tikai $ada procedira nodrosina
pareizu mérijumu precizitati.

Dazadam metala virsmam ir atSkirigas magnétiskas Tpasibas un atSkiriga vadit-
spéja. Mérfjumu rezultati uz dazadam virsmam var atSkirties, pat ja krasas kartas
biezums ir tads pats. Nav iespéjams garantét mérijumu precizitati uz térauda
virsmam.

Mérijumu saglabasana

Katrs viena mérijuma rezima veikta mérijuma rezultats, tiek secigi saglabats ieri-
ces atmind. Méritaja atmina var saglabat 20 mérijumus. Saglabatajam mérjuma
rezultatam tiek pieSkirts atminas vietas numurs, kas redzams uz displeja bla-
kus simbolam “NO.”. Lai nolasitu saglabatos mérijuma rezultatus, Tsi nospiediet
funkciju pogu, kas apziméta ar “Read”, un péc tam, izmantojot funkciju pogas
“MODE" vai “Units’, izvéléties vietas, kur saglabata vértiba, numuru un nolasiet
to. Péc mérfjumu rezultatu nolasi$anas pabeigSanas nospiediet funkciju pogu
“Read’, lai atgrieztos mérisanas rezima.
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lerices kalibrésana
Pastav faktori, kas ietekmé precizitati, pieméram, neliels mérisanas zondes nodi-
lums vai ilgsto$a produkta nelietoSana. Lai nodroSinatu augstu mérijumu precizi-
tati, méritajam ir jabat pareizi kalibrétam. Novietojiet vienu no ierices komplekta
ietilpsto$ajam metala plaksném, kas paredzétas kalibréSanai, uz cietas, lidzenas
un plakanas virsmas.
Lai kalibrétu nulles punktu, iedarbiniet ierici ar funkciju pogu “MODE”, lai izvé-
|etos nepartraukta mérijuma rezimu. Nospiediet funkciju pogu “ZERO” un turiet
to nospiestu aptuveni divas sekundes, péc tam atlaidiet spiedienu uz pogu. Uz
displeja ir jabat redzamam simbolam “CAL”. Novietojiet méritaja mérisanas zondi
perpendikulari kalibréSanas plaksnei. Méritajam ir jarada “0.0 um’, ja radfjums ir
citads, Tsi nospiediet pogu “ZERO”, lai veiktu kalibréSanu.
Péc nulles punkta kalibréSanas pabeigSanas veiciet punktveida kalibréSanu,
izmantojot pléves plaksnes. Sim mérkim novietojiet 50 pm biezo plaksni, kas
ietilpst ierices komplekta, uz metala kalibréSanas plaksnes. Novietojiet méritaja
méri$anas zondi perpendikulari kalibréSanas plaksnei. Méritajam ir jarada “50.0
pm’, ja radijums ir citads, isi nospiediet pogu ‘ZERO”, lai veiktu kalibréSanu.
Kalibréjiet pargjos punktus, tapat izmantojot 100 ym, 250 pm, 500 pm, 1000 pm
biezas plaksnes, un péc tam veiciet visu kalibréSanas procesu no sakuma, iz-
mantojot otru ierices komplekta ietilpstoSo metala kalibréSanas plaksni. Péc ka-
libréSanas pabeigSanas nospiediet funkciju pogu “ZERO” un turiet to nospiestu
aptuveni divas sekundes, péc tam atlaidiet spiedienu uz pogu.
Uzmanibu! Nepareizas kalibréSanas gadijuma atiestatiet méritaju, ka aprakstits
talak $aja instrukcija, un péc tam veiciet kalibré$anas procesu no jauna.

lerices atiestatiSana

Nepareizas kalibréSanas vai klidainas operacijas gadijuma var veikt ierices at-
iestatiSanu. Sim mérkim nospiediet funkciju pogu “Units” un turiet to nospiestu,
[idz divas reizes atskan skanas signals, un péc tam atlaidiet spiedienu uz pogu.

Apkope un uzglabasana

lerice neprasa nekadas ipasas tehniskas apkopes darbibas. Tiriet korpusu un
mérisanas zondes ar mikstu, viegli samitrinatu lupatinu. P&c tam noslaukiet ie-
rici, lidz ta ir sausa, vai laujiet tai izzat. Uzglabajiet ierfci tabula noteiktajos aps-
taklos. Neuzglabajiet ierici kopa ar citiem instrumentiem, pieméram, instrumentu
kasté. Aizsargajiet ierici no mitruma, putekliem, tieSas saules staru un spéciga
magnétiska lauka iedarbibu.
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VLASTNOSTI VYROBKU

TlouStkomér se pouziva k méfeni tloustky vrstvy laku na feromagnetickych a
neferomagnetickych kovovych povrsich. Vysledek méfeni se zobrazuje na LCD
displeji. Pfistroj je napajen z akumulatoru, jeho malé rozméry a nizka hmotnost
zajistuji vysokou mobilitu. Vyrobek neni uréen ke komer€nimu pouZiti.

Nez pristoupite k praci s pristrojem, prectéte si cely navod, potom ho
uschovejte pro pripadné dali pouziti.

UPOZORNENI! Tento pfistroj neni méficim zafizenim ve smyslu zakona ,Zakon
o méfeni*

TECHNICKA SPECIFIKACE
Parametr Mérna jednott Hodnota
Rozsah méfeni [um] 0-1300
Presnost méfeni 3%+2pum
Osivo [um] 0,1
Minimaini polomér konvexniho
zakfiveni méfeného povrchu (mm] 15
Minimalni polomér konkéavniho mm] 25

zakfiveni méfeného povrchu
Minimalni primér méfené plochy [mm] 6
Miniméini tioustka méfeného

povrchu Fe/NFe [mm] 05/03

Napéjeci napéti [VDC] 3

Typ napéjeciho akumulatoru 2xAAA

Rozméry [mm] 105 x 52 x 25
Hmotnost (bez baterie) [a] 100

Provozni podminky T:0°C-40°CRh20 % ~80 %
Skladovaci podminky T:-10 °C - 50 °C Rh < 80 %

Upozornéni! 1 pm = 1/1000 mm.
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BEZPECNOSTNi POKYNY

Vyrobek neni vodotésny, udrzujte ho v suchu. Nevystavujte ho atmosférickym
srazkam, neponofujte ho do vody nebo do jiné kapaliny.

Nedovolte, aby se méfici sonda znecistila. V pfipadé znecisténi necistéte ostrymi
predméty.

Vyrobek se pouZiva pouze k méfeni tloustky natérového filmu na kovovych po-
vrSich: feromagnetickych (zelezo, ocel) nebo neferomagnetickych (hlinik, méd,
mosaz). Méfeni nebude mozné na povrsich z drahych kov, na povrsich ze dfe-
va a materialii na bazi dreva a na plastech.

Pokud se na displeji zobrazi symbol akumulatoru, znamena to, Ze je tfeba aku-
mulator okamzité vyménit za novy. Pri vyméné akumulatoru dbejte na spravnou
polaritu. Jestlize pfistroj skladujete del$i dobu (déle nez jeden mésic), akumula-
tory z néj vyjméte.

Pokud byl pfistroj skladovan v prostfedi, které nesplfiuje provozni podminky,
pred pouzitim vyckejte, az pristroj sam dosahne provoznich podminek.

Vyrobek neni uréen k pouZiti détmi. Pamatujte, Ze déti by s vyrobkem nemély
zachazet jako s hratkou.

OBSLUHA MERICE

Instalace a vyména akumulatord

Otevrete kryt prostoru pro akumulatory. Pokud jsou jiz v tomto prostoru akumu-
latory nainstalovany, vyjméte je. VloZte nové akumulatory, dbejte na spravnou
polaritu. Uzavete kryt prostoru pro akumulatory.

Spusténi a vypnuti méfice

Pred spusténim vyrobku se ujistéte, Ze méfici sonda méfice neni v kontaktu s
Zadnym predmétem.

Stisknéte spina¢ na pfiblizné 1 sekundu, méfi¢ zacne pracovat, coz potvrdi
vechny indikace na displeji a zacatek odpogitavani, béhem kterého se provede
automaticky test méfice. Po skonceném odpocitavani je méfi¢ pfipraven k pou-
Ziti. Béhem uvadéni do provozu by se méfici sonda vyrobku neméla dostat do
kontaktu s zadnym pfedmétem.

MEFi¢ Ize vypnout dvéma zplisoby. Stisknutim a pifidrZenim vypinace po dobu asi
2 sekund se méfi¢ vypne. Pokud méfi¢ nedetekuje Zadny kovovy povrch nebo
pokud neni stisknuto Zadné tlacitko, méfi¢ se priblizné po 5 minutach automa-
ticky vypne.
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Postup pfi méfeni
Umistéte méfic alespori 10 cm od jakéhokoli objektu, ktery se bude méfit. Uvedte
méfi¢ do provozu. Na displeji se zobrazi ,- - - -*.
Funkéni klavesou ,Units* zvolte mémou jednotku. Na displeji se zobrazi symbol
vybrané jednotky. Mikrometr - ,um* nebo tisiciny palce - ,mil*.
Funkéni klavesou ,MODE* zvolte rezim méfeni. Na displeji se zobrazi symbol
vybraného rezimu méfeni. ReZim jednoduchého méfeni - ,SNG* nebo reZim kon-
tinuainiho méreni - ,CON".
Umistéte méfici sondu pfistroje kolmo k méfenému povrchu. Na displeji se zob-
razi tloustka vrstvy laku. Pokud se na displeji nadale zobrazuje ,- - - -, znamena
to, Ze vyrobek nedetekoval kovovy povrch potfebny pro spravné méfeni.
Pokud je zvolen rezim jednotlivého méfeni, musi se sonda pro dalSi méfeni
zvednout nejméné 10 cm od povrchu, potom znovu umistit kolmo k méfenému
povrchu. Konec méfeni signalizuje kratké pipnuti. Méfeni bude na displeji vi-
ditelné, dokud se piistroj automaticky nevypne nebo dokud nebude provedeno
dal$i méfeni. Vysledky méfeni v jednotlivém reZimu se ukladaji do paméti méfeni
postupné. Chcete-li odecist namérené hodnoty, postupuijte podle pokynd v ¢asti
,Pamét namérenych hodnot".
Pokud je zvolen kontinualni rezim, bude méfi¢ pokradovat v méfeni, dokud bude
méfici sonda v kontaktu s méfenym povrchem.
Béhem méreni méfi¢ automaticky rozpozna, o jaky kov méfeného podkladu se
jednd. Na displeji se zobrazi symbol detekované skupiny kovd. Feromagnetické
kovy - ,Fe" nebo neferomagnetické kovy - ,NF*.

Pokyny pro méfeni

Meéfeny povrch musi byt isty. Céstice negistot mohou zpiisobit chyby méfent.
Pokud se teplota béhem méfeni zméni, méfic vypnéte, znovu zapnéte a méfeni
provedte ihned po zapnuti. Pouze takovy postup zajisti spravnou presnost méfeni.
Razné typy kovovych povrchd maji riizné magnetické vlastnosti a riiznou vodi-
vost. Vysledky méfeni na riiznych podkladech se mohou lisit, i kdyZ je tloustka
natérové vrstvy stejnd. Pfesnost méfeni na ocelovych povrsich nelze zarucit.

Pamét méfeni

Kazdé méfeni provedené v jednotlivém rezimu se postupné uklada do paméti
méfiCe. Poslednich 20 méfeni Ize ulozit do paméti méfice. Ulozenému méfeni je
piifazeno islo pamétového mista, které je viditelné na displeji vedle ,NO.* Pro
nacteni uloZenych méfeni kratce stisknéte funkéni tlacitko oznatené ,Read", po-
tom pouZijte funkéni tlacitka ,MODE" nebo ,Units" vyberte &islo mista, kam byla
hodnota uloZena, a odectéte ji. Po ukonéeném méfeni stisknéte funkéni tlacitko
,Read", vratite se tak do rezimu méreni.
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Kalibrace mérice
Existuji faktory, které ovliviiuji pfesnost, napfiklad drobné opotfebeni méfici son-
dy nebo dlouhodobé nepouzivani méfice. Aby byla zajisténa vysokd presnost,
musi byt méfi¢ spravné kalibrovan. Umistéte jednu z kalibracnich kovovych de-
sek dodanych s vyrobkem na tvrdy, rovny a plochy povrch.
Pro nakalibrovani nulového bodu méfi¢ zapnéte, pouzifte funkéni tlagitko
,MODE" a zvolte reZim kontinudlniho méfeni. Stisknéte a pfidrZte funkéni tlacitko
,ZERO" po dobu pfiblizné 2 sekund, potom tlak na tlacitko uvolnéte. Na displeji
se musi zobrazit ,CAL". Umistéte méfici sondu méfice kolmo ke kalibraéni des-
ce. Méfi¢ by mél ukazovat ,0.0 ym*, pokud je udaj jiny, kratce stisknéte tlacitko
L,ZERO" pro kalibraci.
Po dokonceni kalibrace nulového bodu provedte bodovou kalibraci féliovymi
destickami. Za timto Ucelem umistéte 50 ym silnou félii dodavanou s vyrobkem
na kovovou kalibraéni desku. Umistéte méfici sondu méfice kolmo ke kalibraéni
desce. Méfi¢ by mél ukazovat ,50.0 um*, pokud je udaj jiny, kratce stisknéte
tladitko ,ZERO" pro kalibraci. Stejnym zplisobem zkalibrujte po sobé jdouci body
s pouZitim tloustky folie 100 ym, 250 ym, 500 pm, 1000 ym, potom provedte
cely kalibraéni proces od za¢atku s druhou kovovou kalibraéni deskou dodanou
s méficem. Po ukonceni kalibrace stisknéte a pfidrzte funkéni tlacitko ,ZERO" po
dobu pfiblizné 2 sekund, potom tlak na tlagitko uvolnéte.
Upozornéni! V pfipadé nespravné kalibrace resetujte méfic tak, jak je popsano
dale v této pfirucce, potom provedte kalibraci znovu.

Resetovani méfice

Pokud je provedena nespravna kalibrace nebo operace, je mozné méfic reseto-
vat. Za timto Ucelem stisknéte a pidrzte funkéni tlacitko ,Units*, dokud dvakrat
nezapipd, potom tlak na tlagitko uvolnéte.

Udrzba a skladovéni

MéFi¢ nevyZaduje specialni idrzbové €innosti. Kryt a méfici sondy Cistéte mék-
kym, mirmé navihéenym hadfikem. Potom kryt vytfete do sucha nebo ho nechte
uschnout. Méfi¢ skladujte za podminek uvedenych v tabulce. Neskladujte méfic
mezi nafadim, napf.ve skfifice na nafadi. Chrarite méfic pred vihkosti, prachem,
pfimym slune¢nim svétlem a silnymi magnetickymi poli.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU
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Mera¢ hribky laku je zariadenie uréené na meranie hribky vrstvy laku na fero-
magnetickych a neferomagnetickych kovovych povrchoch. Vysledok merania sa
zobrazuje na LCD displeji. Vyrobok je napajany batériami, a vdiaka svojim malym
rozmerom a nizkej hmotnosti je mimoriadne mobilny. Vyrobok nie je uréeny na

komeréné pouZitie.

Predtym, nez zacnete vyrobok pouzivat, oboznamte sa s celou priruckou

a uchovajte ju.

POZOR! Ponukany vyrobok nie je meraci pristroj v zmysle zakona o meracich

jednotkach a o vykonavani merani.

TECHNICKA SPECIFIKACIA

P Merna jednotka Hodnota
Meraci rozsah [um] 0-1300
Presnost merania 3% +2um
Zmo [um] 0,1
Minimélny polomer konvexného
zakrivenia meraného povrchu mm] 15
Minimalny polomer konkéavneho
zakrivenia meraného povrchu mm] %
Minimainy priemer meraného povrchu [mm] 6
yei;,i\‘n;ilna hriibka meraného povrchu [mm] 05/03
Zdrojové napatie [vVDC] 3
Typ napéjacich batéri 2xAAA
Rozmery [mm] 105 x 52 x 25
Hmotnost (bez batérif) o] 100

~ () OC — 40 O
Prevadzkové podmienky T0%C-40 OC Rh20%

~80%

Podmienky uchovavania T:-10 °C - 50 °C Rh <80 %

Pozor! 1 um = 1/1000 milimetra.
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BEZPECNOSTNE POKYNY

Vyrobok nie je vodovzdorny, zabezpecte, aby bol suchy. Nevystavujte ho na pd-
sobenie zraZok, nepondrajte do vody ani do inej kvapaliny.

Nedovolte, aby sa meracia sonda znecistila. V pripade, ak sa za$pini, necistite
ju ostrymi predmetmi.

Vyrobok je uréeny vyhradne len na meranie hrubky lakovych naterov na kovo-
vych povrchoch: feromagnetickych (Zelezo, ocel) alebo neferomagnetickych
(hlinik, med, mosadz). Meranie nie je mozné na povrchoch z drahych kovov,
na povrchoch z dreva a materialov na baze dreva, ani na plastovych povrchoch.
Ak sa na displeji zobrazi symbol batérie, znamena to, Ze je potrebné vymenit
batériu na novu, nabitd. Pri vymene dodrzte spravnu polaritu. Ak vyrobok budete
skladovat dihSie (viac neZ jeden mesiac), vyberte z vyrobku batérie.

Ak bol vyrobok skladovany v podmienkach presahujlcich prevadzkové podmien-
ky, pred tym, ako za¢nete vyrobok opét pouZivat, pockajte, kym samocinne do-
siahne prevadzkové podmienky.

Viyrobok nie je uréeny na pouzivanie detmi. Upozoriiujeme, Ze deti s vyrobkom
nesmu zaobchadzat ako s hrackou.

POUZIVANIE VYROBKU

Montaz a vymena batérii
Otvorte veko komory batérii. Ak je uz v priehradke vioZena batéria, vyberte ju.
Vlozte nova batériu, dodrzte spravnu polaritu. Zatvorte veko komory batérii.

Spustenie a vypnutie vyrobku

Pred spustenim vyrobku sa uistite, ¢i sa meracia sonda meraca nedotyka Ziad-
neho predmetu, objektu.

Stlatte zapina¢ na priblizne 1 sekundu, vyrobok sa spusti, ¢o potvrdzuje za-
svietenie vSetkych ukazovatelov na displeji. Nasledne sa spusti odpocitavanie,
pocas ktorého sa vykonava automaticky test vyrobku. Po skon&eni odpoCitava-
nia je vyrobok pripraveny na pouzitie. Po¢as spustania sa meracia sonda vyrob-
ku nesmie dotykat Ziadneho predmetu, objektu.

Viyrobok méZete vypnut dvoma spdsobmi. Stlatte a na cca 2 sekundy podrzte
zapinac, vyrobok sa vypne. Ak vyrobok nedeteguje Ziadny kovovy povrch alebo
ak nestlacite ziadne tlacidlo, samocinne sa vypne po priblizne 5 minttach.

Vykonavanie merania
Umiestnite mera¢ vo vzdialenosti aspori 10 cm od fubovolného predmetu, objektu,

ktorého vrstvu chcete odmerat. Spustite vyrobok. Na displeji sa zobrazi - - - - *.
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Funk&nym tlacidlom ,Units" vyberte jednotku merania. Symbol vybranej jednotky
sa zobrazi na displeji. Mikrometer — ,um* alebo tisicina palca — ,mil*.
Funkénym tlacidlom ,MODE" vyberte reZim merania. Symbol zvoleného rezimu
sa zobrazi na displeji. ReZim jednotlivého merania — ,SNG" alebo reZim konti-
nualneho merania — ,CON".
Umiestnite meraciu sondu mera¢a kolmo na merany povrch. Na displeji sa zo-
brazi hribka lakového nateru. Ak sa na displeji bude aj nadalej zobrazovat ,- - -
-“, znamena to, Ze vyrobok nedetegoval kovovy povrch, €o je nevyhnutné na
spravne vykonanie merania.
Ked je aktivny reZim jednotlivych merani, ked chcete vykonat dalSie merania,
zdvihnite sondu na vzdialenost aspori 10 cm od povrchu, a nasledne sondu
opéat umiestnite kolmo na merany povrch. Vykonanie merania signalizujte kratky
zvukovy signal. Namerana hodnota sa bude zobrazovat na obrazovke dovte-
dy, kym sa vyrobok samocinne nevypne alebo kym nevykonate dalsie meranie.
Merania v rezime jednotlivych merani sa zaradom ukladaji do paméte merani.
Ked chcete nacitat' hodnoty vykonanych merani, postupujte podfa pokynov uve-
denych v Casti ,Pamét merani*.
Ked je aktivny rezim nepretrzitého merania, mera¢ meria nepretrzite dovtedy,
kym sa meracia sonda dotyka meraného povrchu.
Mera¢ poéas merania automaticky rozpoznava, ku ktorym kovom patri dany pod-
klad. Na displeji sa zobrazi symbol danej skupiny kovov. Feromagnetické kovy
- ,Fe" alebo neferomagnetické kovy — ,NF*.

Poznamky tykajuce sa merania

Merany povrch musi byt Cisty. Ciastocky necistot mozu spésobovat chyby merania.
Ak sa po¢as merania zmeni teplota, vyrobok vypnite, znovu zapnite a meranie
vykonaijte ihned po zapnuti. Len takymto spésobom je mozné zaruit nalezitu
presnost merania.

Rézne typy kovovych povrchov majli rézne magnetické viastnosti a réznu vodi-
vost. Vysledky merani na roznych podkladoch sa mézu lisit, hoci ma lakovy nater
rovnaku hrabku. Presnost merania na ocelovych povrchoch sa neda garantovat.

Pamét merani

Kazdé meranie vykonané v jednotlivom reZime sa uklad4 zaradom do paméte
vyrobku. V paméti merata mdze byt uloZenych poslednych 20 merani. Ulozené
meranie ma priradené &islo v pamati, zobrazuje sa na displeji vedla symbolu
,NO.“. Ked chcete zobrazit ulozené merania, kratko stlacte funkéné tlacidlo
oznacené ako ,Read", a nasledne funk&nymi tlacidlami ,MODE" alebo ,Units* vy-
berte pozadované €islo miesta, kde je uloZena hodnota. Po naéitani potrebnych
merani, opét stlacte funkéné tlacidlo ,Read", obnovi sa rezim merania.
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Kalibracia vyrobku
Existuju faktory, ktoré ovplyviiuji presnost merani, ako napriklad nevelké opo-
trebovanie meracej sondy alebo dlhé nepouzivanie vyrobku. Aby bola zaruéena
vysoka presnost merania, mera¢ musi byt spravne kalibrovany. Na tvrdy, rovny
a plochy povrch poloZte jednu z kovovych kalibracnych platni, dodanych spolu
s vyrobkom.
Ked chcete kalibrovat nulovy bod, spustite vyrobok, funkénym tlacidlom ,MODE*
vyberte rezim nepretrZitého merania. Stlacte a na priblizne 2 sekundy podrzte
funkéné tlacidlo ,ZERO", a nasledne tlacidlo pustite. Na displeji sa ma zobrazit
symbol ,CAL*. Meraciu sondu merata umiestnite kolmo na kalibraénti dosku.
Mera¢ mé ukazovat ,0.0 um*, ak ukazuje inu hodnotu, kratko stlacte tlacidlo
,ZERQ", aby sa vykonala kalibracia.
Po dokonéeni kalibracie nulového bodu vykonaijte bodovi kalibraciu pomocou
féliovych platni. Preto umiestnite féliu s hribkou 50 um, dodanu spolu s vyrob-
kom, na kovovu kalibratnu platiiu. Meraciu sondu meraca umiestnite kolmo na
kalibranti dosku. Mera€ ma ukazovat ,50.0 um*, ak ukazuje ini hodnotu, kratko
stlacte tlacidlo ,ZERO", aby sa vykonala kalibracia. Rovnakym spdsobom vyko-
najte kalibraciu ostatnych, po sebe iducich, bodov, pouZite félie s hrubkou 100
um, 250 um, 500 um, 1000 um, a potom vykonajte cely proces kalibracie od
zagiatku s pouzitim druhej kovovej kalibraénej platne, dodanej spolu s vyrobkom.
Po dokonceni kalibracie stlacte a na priblizne 2 sekundy podrzte funkéné tlacidlo
L,ZERQO", potom tlacidlo pustite.
Pozor! V pripade nespravnej kalibracie vynulujte merac tak, ako je to opisané v
dalej Casti prirucky, a nasledne vykonaijte proces kalibracie odnova.

Resetovanie vyrobku

V pripade, ak je vykonana kalibracia nespravna, alebo ak dojde k nejakej chyb-
nej operacii, vyrobok mdZete zresetovat. Preto stlacte funkéné tladidlo ,Units* a
podrZte ho dovtedy, kym dvakrat nezaznie zvukovy signdl, a nasledne tlacidlo
pustite.

Udrzba a uschovévanie

Vyrobok nevyZaduje Ziadnu $pecialnu UdrZbu. Plast a meracie sondy Cistite mak-
kou trochu navihéenou handri¢kou. Potom vyrobok poutierajte dosucha alebo
nechajte vyschnut. Vyrobok uchovavajte v podmienkach v stlade s tabulkou.
Vyrobok neuchovavaite spolu s inym naradim, napr. v boxe na naradie. Vyrobok
chrarite pred vihkostou, prachom, priamym slne€nym Ziarenim a posobenim sil-
ného magnetického pola.
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TERMEKJELLEMZOK

A festékvastagsagmérd a festékréteg vastagsaganak mérésére szolgal ferro-
magneses és nem ferromagneses fémfelileteken. A mérési eredmény az LCD
kijelzén jelenik meg. A termék elemes tapellatasa, kis mérete és alacsony stlya
nagy mobilitést biztosit. A termék nem kereskedelmi célt hasznalatra kész(ilt.

A nedvességmérd hasznalata el6tt olvassa el az Gtmutato teljes tartalmat
és Orizze azt meg.

FIGYELEM! A termék a ,Mérésiigyi trvény” értelmében nem mindstil méréesz-
koznek.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Mérési tartomany [um] 0-1300
Mérési pontossag 3% +2um
Lépték [um] 0,1
Amért feliilet minimalis dombort
gorbiileti sugara (mm] 15
A mért felillet legkisebb homord
gorbilleti sugara (mm] %
Amérendo teriilet minimalis atmérdje [mm] 6
Amért felllet minimalis vastagsaga
Fe /NFe [mm] 05/03
Tapfesziltség [Vdc] 3
Elem tipusa: 2xAAA
Méretek [mm] 105x52x 25
Sily (elem nélkil) lal 100

) OC - 0,
Miksdesi feltételek T-0°C- 40 °C Rh 20%

~80%

Térolasi feltételek T:-10°C - 50 °C Rh <80%

Figyelem! 1 um = a milliméter 1/1000-ed része.
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BIZTONSAGI ELOIRASOK

A termék nem vizallo, tartsa szarazon. Ne tegye ki csapadéknak, ne meritse
vizbe vagy mas folyadékba.

Ne hagyja, hogy a mérészonda szennyezédjon. Szennyezddés esetén ne tisz-
titsa éles targyakkal.

A termék kizarolag a festékréteg vastagsaganak mérésére hasznalhatd fémfe-
luleteken: ferromagneses (vas, acél) vagy nem ferromagneses (aluminium, réz,
sargaréz) felileteken. A nemesfémbdl, fabdl és faalapt anyagokbdl, valamint
mianyagbol készlilt fellleteken a mérés nem lehetséges.

Ha a kijelz6n megjelenik az elem szimbdlum, az azt jelenti, hogy az elem haladékta-
lan cserét igényel. Csere kdzben Ugyelien a megfelel§ polaritas fenntartasara. Ha a
terméket hosszabb ideig (t6bb mint egy hdnapig) tarolja, vegye ki beléle az elemet.

Ha a terméket az tizemi korilményeket meghaladé kérilmények kozétt tarolta,
a hasznalat megkezdése elétt varja meg, amig a termék eléri az izemi koril-
ményeket.

Gyermekek nem hasznalhatjék a terméket, ne hagyja, hogy azt jatékszerként kezeljék.

A TERMEK HASZNALATA

Elemek behelyezése és cseréje

Nyissa ki az elemtarto fedelét. Ha mar van elem a rekeszben, tavolitsa el. He-
lyezze be az Uj elemeket a megfelelé polaritas figyelembevételével. Zarja le az
elemtarto fedelét.

Termék bekapcsolasa és kikapcsolasa

Atermék beinditasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a mérémiiszer mérészonda-
ja nem érintkezik semmilyen targgyal.

Nyomja meg a kapcsolét kb. 1 masodpercig, a termék elindul, amit a kijelzén
megjelend 8sszes jelzés és a visszaszamlalas megerdsit, amely soran végrehaj-
tasra kerll egy automatikus termék dnteszt. Ha a visszaszamlalas befejezddott,
a termék haszndlatra kész. Az (izembe helyezés soran a termék mérészondaja
nem érintkezhet semmilyen targgyal.

A termék kétféleképpen kapcsolhatd ki. A kapcsoldgomb kb. 2 masodperces
lenyomva tartdsa kikapcsolja a méréeszkézt. Ha a termék nem érzékel fémfe-
|tletet, vagy ha nem nyomja meg a gombot, a termék korulbelil 5 perc elteltével
automatikusan kikapcsol.

Mérés
Helyezze a mérémiszert legaldbb 10 cm-re minden olyan targytol, amely mérhe-

EREDETI UTASITAS —



HU
t6. Helyezze lizembe a terméket. A kijelz6n megjelenik a ,- - - - ..
Hasznalja a ,Units” a funkciégombot mérési egység kivalasztasahoz. A kivalasz-
tott egység szimbdluma megjelenik a kijelz6n. Mikrométer - ,um” vagy ezredrész
htivelyk - ,mil".
A funkciégomb ,MODE” segitségével kivalaszthaté a mérési mod. A kivalasztott
lizemmdd szimbéluma megjelenik a kijelzon. Egyszeri mérési méd - ,SNG” vagy
folyamatos mérési mod - ,CON”.
Helyezze a teszter mérdszondajat merdlegesen a mérendd felliletre. A kijelzon
a festékréteg vastagsaganak kell megjelenni. Ha a kijelz6n tovabbra is - - - -*
jelenik meg, ez azt jelenti, hogy a termék nem érzékelte a helyes méréshez sziik-
séges fémfeliletet.
Egyszeri mérési izemmad kivalasztasa esetén a kdvetkez8 méréshez a szondat
legalabb 10 cm-re kell tartani a felilettdl, majd a mérendd felliletre merélegesen
kell Gjra elhelyezni. A mérés befejezését egy rovid hangjelzés jelzi. A mért érték
mindaddig lathat6 a képernydn, amig a termék automatikusan ki nem kapcsol,
vagy egy masik mérés nem torténik. Az egyszeri izemmaddban végzett mérések
szekvencialisan keriinek tarolasra a mérési memariaban. A végzett mérések le-
olvaséasahoz kévesse a ,Mérések taroldsa” cimii fejezetben leirtakat.
Folyamatos izemmod kivalasztasa esetén a mérémiszer addig folytatja a mé-
rést, amig a mérészonda érintkezik a mérenda feliilettel.
Amérés soran a mérd automatikusan felismeri, hogy a vizsgalt aljzat melyik fém-
hez tartozik. A kijelzén megjelenik a fémcsoport szimbéluma. Ferromagneses
fémek - Fe” vagy nem ferroméagneses fémek - ,NF’.

Meéréssel kapcsolatos megjegyzések

A mérendd fellletnek tisztanak kell lennie. A szennyezédések mérési hibakat
okozhatnak.

Ha a hémérséklet a mérés soran megvaltozik, kapcsolja ki a terméket, kapcsolja
be Ujra, és a bekapcsolas utan azonnal végezze el a mérést. Csak az ilyen elja-
ras biztositja a megfeleld mérési pontossagot.

A kilonboz6 tipusu fémfeliletek eltérd magneses tulajdonsagokkal és eltérd
vezetBképességgel rendelkeznek. A kiildnbdzd aljzatokon végzett mérési ered-
mények még akkor is eltérhetnek, ha a festékréteg vastagsaga azonos. A mérési
pontossag acélfellileteken nem garantalhato.

Meérési meméria

Az egyes izemmodban végzett minden egyes mérés szekvencialisan tarolodik
a termék memorigjaban. Az utolsé 20 mérés tarolhaté a méré memérigjaban. A
tarolt méréshez a memoriahely szamot rendel, amely a kijelzén a ,NO.” A tarolt
mérések leolvasasahoz nyomja meg réviden a ,Read” gombot, majd a ,MODE"
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vagy ,Units” segitségével valassza ki azt a helyszamot, ahol az értéket taroltak,
és olvassa ki. A mérési leolvasas befejezése utan nyomja meg a ,Read” gombot
a mérési izemmodba vald visszatéréshez.

Termék kalibralas

Vannak olyan tényezok, amelyek befolyasoljak a mérési pontossagot, példaul a
mérdszonda kisebb kopasa vagy a termék hosszu ideig tartd hasznalaton kivili
volta. A nagy pontossag biztositasa érdekében a mérémiiszert helyesen kell ka-
libralni. Helyezze a termékkel egyutt szallitott fémlemezek egyikét kalibralashoz
egy kemény, sik és egyenletes felliletre.

A nullpont kalibralasahoz inditsa el a terméket, hasznélja a ,MODE” a folyama-
tos mérési mod kivalasztast. Nyomja meg és tartsa lenyomva a funkcidgombot
L,ZERQ” kb. 2 masodpercig, majd engedje fel a gombot. A ,CAL” szimbdlumnak
meg kell jelennie a kijelzén. Helyezze a mérémuszer mérészondajat merdlege-
sen a kalibralélemezre. A mérének ,0.0 um™-ot kell mutatnia, ha a kijelzés ettdl
eltér, nyomja meg réviden a ,ZERO” gombot a kalibralashoz.

A nullponti kalibralas befejezése utan végezze el a pontkalibralast félialemezek
segitségével. Ehhez helyezze a termékhez mellékelt 50 um vastagsagu filmet egy
fém kalibracidés lemezre. Helyezze a mérémiszer mér6szondajat merélegesen a
kalibralélemezre. A mérémszernek ,50.0 um™ot kell mutatnia, ha a kijelzés ettél
eltér, nyomja meg réviden a ,ZERO” gombot a kalibralashoz. Kalibralja az egymast
kdveté pontokat 100 um, 250 um, 500 um, 1000 um filmvastagsaggal ugyanigy,
majd végezze el a teljes kalibralasi folyamatot az elejétdl kezdve a termékhez mel-
lékelt masodik fém kalibralélemezzel. A kalibrélas befejezése utan nyomja meg és
tartsa lenyomva a ,ZERO” gombot kb. 2 mésodpercig, majd engedie fel a gombot.
Figyelem! Hibas kalibralas esetén allitsa vissza a mérémiszert a kézikonyv
késdbbi részében leirtak szerint, majd végezze el Ujra a kalibralasi folyamatot.

Termék visszaallitasa (reset)

Helytelen kalibralas vagy hibas miivelet végrehajtasa esetén a termék visszaalli-
tasa lehetséges. Ehhez nyomja meg és tartsa lenyomva a funkciégombot ,Units”,
amig kétszer csipog, majd engedje fel a gombot.

Karbantartas és térolas

A termék nem igényel kiildndsebb karbantartasi eljarasokat. A hazat és a mé-
részondakat puha, enyhén nedves ronggyal tisztitsa. A tisztitdsa utan tordlje
szérazra a terméket, vagy hagyja megszaradni. A terméket a tablazatban meg-
hatarozott feltételek mellett tarolja. Ne tarolja a terméket egyéb szerszamokkal
egyltt, pl. szerszamosladaban. Védje a terméket a nedvességtdl, portol, kozvet-
len napfénytdl és az er6s magneses terektél.
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PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI

Testerul pentru grosimea vopselei este folosit pentru a masura grosimea stratului
de vopsea pe suprafete metalice feromagnetice si neferomagnetice. Rezultatul
masuratorii este afisat pe ecranul LCD. Aparatul este alimentat de la baterii iar
dimensiunile mici si masa redusd fi asigura o mobilitate ridicata. Acest produs nu

este destinat apIncat,qur comerciale.

inainte de utilizarea pentru prima daté a produsului, cititi intregul manual
de utilizare si pastrati-l pentru consultare ulterioara.

ATENTIE! Acest produs nu este un instrument de masura in sensul legii privind

instrumentele de masura.

SPECIFICATIE TEHNICA
Parametru Unitate Valoare
Domeniu de mésurare [um] 0-1300
Precizia masurarii 3% +2 um
Diviziune [um] 0,1
Raza minimé de curbura convexa a
suprafetei ma (mm] 15
Raza minimé de curbura concava a
suprafetei mésurate [mm] %
Diametrul minim al suprafetei
masurate [mm] 6
Grosime minima Fe / NFe a suprafetei
masurate (mm] 05703
Tensiunea de alimentare [Vecl] 3
Tip de acumulator 2xAAA
Dimensiuni [mm] 105 x 52 x 25
Masa (fara baterii) [9] 100

Conditii de functionare

T: 0°C - 40 °C Rh 20%~ 80%

Conditii de depozitare

T.-10°C - 50 °C Rh <80%

Atentie! 1 ym = 1/1000 millimetru

INSTRIICTILINI
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Produsul nu este rezistent la apé si trebuie tinut intotdeauna in stare uscata. Nu
expuneti la precipitatii Nu cufundati in apa sau alte lichide.

Nu lasati sonda de masura s fie contaminaté. Dacé este murdara, nu o curatati
cu obiecte ascutite.

Produsul este folosit doar pentru masurarea grosimii stratului de vopsea pe su-
prafete metalice feromagnetice (fier, otel) si neferomagnetice (aluminiu, cupru,
alamd). Mésurarea nu este posibilé pe suprafete de metale pretioase si pe su-
prafete din lemn sau materiale pe bazé de lemn sau din plastic.

In cazul in care apare pe afi saj simbolul baterie, inseamna ca bateria trebuie inlo-
cuitd imediat. Asigurati-va ca respectan polaritatea corespunzatoare la inlocuire.
Tn cazul in care produsul urmeaza s fie depozitat pe o perioada mai indelungat
(peste o lund), scoateti bateria din produs.

In cazul in care produsul a fost depozitat in conditii in afara conditiilor de lucru,
asteptati pand ce produsul ajunge la conditiile de lucru, inainte de a-| utiliza.
Produsul nu este destinat utilizarii de catre copii. Este important sa aveti grija ca
produsul sa nu fie tratat ca o jucarie de catre copii.

UTILIZAREA PRODUSULUI

Instalarea si inlocuirea bateriilor

Deschideti capacul compartimentului bateriilor. Daca in compartiment sunt deja
instalate baterii, va rugdm sa le indepartati. Instalati bateriile noi respectand po-
laritatea corectd. Puneti la loc capacul compartimentului bateriilor.

Pornirea si oprirea produsului

Inainte de pornirea produsului, asigurati-va c& sonda de masura a aparatului nu
este in contact cu vreun obiect.

Apésati comutatorul de alimentare timp de aproximativ 1 secundd, aparatul se va
porni, fapt ce va fi confirmat prin afisarea tuturor mesajelor pe afisaj si va incepe
numaratoarea inversa, in timpul careia se efectueaza o testare automata a pro-
dusului. Dupa numaréatoarea inversa, aparatul este gata de utilizare. La pornirea
produsului, sonda de masura nu trebuie sé fie in contact cu niciun obiect.
Aparatul poate fi oprit in doud moduri. Apasati si tineti apasat comutatorul de
alimentare timp de aproximativ 2 secunde pentru a opri aparatul. Daca aparatul
nu detecteaza nicio suprafatd metalica sau nu este apasat niciun buton, aparatul
se opreste automat dupa aproximativ 5 minute.

INSTRUCTIUNIL ORIGINALE
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Efectuarea masurarii
Puneti aparatul la minim 10 cm de orice obiect care ar putea fi masurat. Porniti
produsul. Afisajul va indica *- - - -".
Folositi butonul “Units” pentru a selecta unitatea de masurare. Simbolul unitdtii
selectate va apdrea pe afisaj. Micrometri — “um” sau miimi de inch — “mil".
Folositi butonul de functii “MODE” pentru a selecta modul de mésurare. Simbolul
modului selectat va aparea pe afisaj. Modul de masurare unica — “SNG” sau
modul de masurare continud - “CON”".
Puneti sonda de masura perpendicular pe suprafata care trebuie méasuratd. Afi-
sajul trebuie s& indice grosimea stratului de vopsea. Dacé afisajul continua sa
indice - - - -”, inseamnd c& aparatul nu a detectat suprafata metalica necesara
pentru mdsurarea corespunzatoare.
In cazul in care este selectat modul de masurare unicd, pentru a efectua inca
0 masurare, sonda trebuie ridicaté cel putin 10 cm de la suprafaté si apoi pusa
din nou perpendicular pe suprafata de masurat. Cand masurarea este realizata
cu succes se emite un semnal sonor scurt. Rezultatul masurdrii va fi vizibil pe
ecran pand ce aparatul se opreste automat sau pana se face o altd masurare.
Rezultatele masurarilor in modul de masurare unica sunt salvate secvential in
memoria masuratorilor. Pentru a citi masurarile efectuate, urmati instructiunile din
sectiunea ,Memoria masurétorilor’ a manualului.
In cazul in care este selectat modul continuu de masurare, aparatul va continua
sa masoare cét imp sonda de mésura este in contact cu suprafata de mésurat.
In timpul masurarii, aparatul identificd automat metalele din care se compune
suprafata de masurat. Simbolul grupului de metale va fi afisat pe afisaj. Metale
feromagnetice - “Fe” sau metale ne-feromagnetice — “NF”.

Observatii privind mésurarea

Suprafata de masurat trebuie sa fie curata. Particulele de murdarie pot provoca erori.
In cazul in care temperatura variaza in timpul mésurarii, opriti aparatul, reporniti-|
si efectuati masurarea imediat dupa repornire. Doar aceastd procedurd va asigu-
ra precizia corespunzatoare a masurarii.

Diferitele tipuri de suprafete metalice au proprietati magnetice si conductivitati
diferite. Rezultatul masurarii: pe suprafete diferite poate varia chiar dacé grosi-
mea vopselei este aceeasi. Precizia masuratorii pe suprafete din otel nu poate
fi garantata.

Memoria mésurétorilor

Fiecare mésurare in modul de masurare unic este salvatd secvential in memoria
aparatului. Ultimele 20 de masurari pot fi salvate in memoria aparatului. Pentru
masurarea salvatd este alocat un numar de pozitie de memorie afisat pe afisaj
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langd “NO.". Pentru a citi rezultatele masurarilor salvate apasati scurt butonul
“Read” si apoi folositi functia “MODE” sau “Units” pentru a selecta numérul de
pozitie unde a fost salvata valoarea si cititi-o. Dupa citirea rezultatului masurarii,
apasati butonul functiei ,Read” pentru a reveni la modul de masurare.

Calibrarea produsului.

Uzura minord a sondei de masurare sau perioadele lungi in care produsul nu
este folosit se numara printre factorii care afecteaza precizia. Sonda trebuie cali-
braté corespunzator pentru a asigura precizia. Puneti una dintre plécile metalice
de calibrare livrate cu produsul pe o suprafatd tare, orizontald si plana.

Pentru calibrarea punctului zero, porniti aparatul si selectati modul de masurare
continud folosind butonul de functie ,MODE”. Apasan si t|net| apasat butonul de
functie ,ZERO” timp de aproximativ 2 secunde si apoi eIlberatl butonul. Afisajul
va indica simbolul “CAL". Puneti sonda de masura perpendlcular pe placa de
calibrare. Aparatul trebuie sa indice ,0.0 pm”. Tn cazul in care se afiseazi altceva,
apasati butonul “ZERO” scurt, pentru calibrare.

Dupa calibrarea punctului zero, efectuati calibrarea punctuala folosind plécile cu
peliculd. Pentru aceasta, puneti pelicula cu grosime de 50 um pe o placé metalica
de calibrare. Puneti sonda de masura perpendicular pe placa de calibrare. Apara-
tul trebuie s& indice ,50.0 pm”. Tn cazul in care se afiseaza altceva, apasan buto-
nul “ZERO” scurt, pentru calibrare. Calibrati apoi punctele urmatoare in acelasi
fel, folosind peliculele cu grosimi de 100 pm, 250 pm, 500 ym, 1000 pm si apoi
reluati Tntregul proces de calibrare folosind a doua placa de calibrare livraté cu
produsul Dupa calibrare, apasan si tineti apasat butonul de functie ,ZERO” timp
de aproximativ 2 secunde si apoi eIlberatl presiunea asupra butonului.

Atentie! Tn cazul in care calibrarea este |ncorecta resetati aparatul asa cum se
descrie mai jos Tn acest manual si apoi repetati procesul de calibrare.

Resetarea produsului

Este posibil sa resetati produsul in cazul calibrarii sau functiondrii incorecte. Pen-
tru aceasta, apasati i tineti apasat butonul de functie ,Units” pana ce se emit
doud semnale sonore si apoi eliberati butonul.

Intretinere si depozitare

Produsul nu necesita operatii speciale de intretinere. Curatati carcasa si sondele
de mésurare cu o lavetd moale, putin umeda. Apoi stergeti aparatul sau lasati-l sa
se usuce. Pastrati produsul in conditiile specificate in tabel. Nu puneti produsul
impreuna cu alte scule, de exemplu intr-o cutie de scule. Protejati produsul im-
potriva umezelii, prafului, luminii solare directe si expunerii la cdmpuri magnetice
puternice.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

El medidor de espesor de pintura se utiliza para medir el espesor de la pelicula
de pintura en superficies metalicas ferromagnéticas y no ferromagnéticas. El re-
sultado de la medicion se presenta en la pantalla LCD. El producto funciona con
pilas y su pequefio tamafo y peso ligero permiten su alta movilidad. El producto

no esta destinado a uso comercial.

Lea y conserve el manual de instrucciones de empezar a trabajar con el

producto.

iATENCION! El producto ofrecido no es un instrumento de medida en el sentido

de la «Ley de Medidas.

ESPECIFICACION TECNICA

Parametro Unidad de medida Valor
Rango de medicion [um] 0-1300
Precision de medicion 3% +2um
Grano [um] 0,1
Radio minimo de curvatura convexa
de la superficie medida (mm] 15
Radio minimo de curvatura céncava
de la superficie medida mm] %
Didmetro minimo de la zona por medir [mm] 6
Espesor minimo de la superficie
medida Fe / NFe (mm] 05103
Tension de la alimentacion [Vd.c] 3
Tipo de pila de alimentacion 2xAAA
Medidas [mm] 105 x 52 x 25
Peso (sin pilas) ] 100

. ) T:0°C-40°CHR 20
Condiciones de trabajo %~ 80 %

. " T:-10°C-50°CHR
Condiciones de conservacion <80 %

jAtencion! 1 um = 1/1000 de milimetro.

MANIILAI
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Este producto no es impermeable, por favor manténgalo seco. No lo exponga a
la precipitacién ni sumerja en agua u otro liquido.

No permita que la sonda de medicién se ensucie. Si esta sucio, no lo limpie con
objetos afilados.

El producto solo se utiliza para medir el espesor de la pelicula de pintura sobre
superficies metalicas: ferromagnéticas (hierro, acero) o no ferromagnéticas (alu-
minio, cobre, latén). La medicién no sera posible en superficies fabricadas con
metales preciosos, y en superficies fabricadas con madera y materiales deriva-
dos de la madera, asi como en plésticos.

Si aparece el simbolo de pila en la pantalla, la pila necesita ser reemplazada
inmediatamente por otra nueva. Aseglrese de observar la polaridad correcta
cuando la sustituya. Cuando almacene el producto durante un tiempo prolonga-
do (méas de un mes), retire la pila del producto.

Si el producto se ha almacenado fuera de las condiciones de funcionamiento, espe-
re a que el producto alcance las condiciones de funcionamiento antes de utilizarlo.
El producto no esta destinado a ser usado por nifios, por favor recuerde que no
traten el producto como un juguete.

OPERACION DEL PRODUCTO

Instalacién y cambio de pilas

Abra la tapa del compartimento de la pila. Si ya hay una pila instalada en el
compartimento, retirela. Instale la pila nueva prestando atencion a la polaridad
correcta. Cierre la tapa del compartimento de la pila.

Encendido y apagado del producto

Antes de poner en marcha el producto, asegurese de que la sonda de medicion
del medidor no esté en contacto con ninguin objeto.

Pulse el interruptor durante aproximadamente 1 segundo, el producto se pondra
en marcha, lo que se confirmara con todas las indicaciones de la pantalla y el
inicio de una cuenta atras durante la cual se realizara una prueba automatica del
producto. Una vez finalizada la cuenta atras, el producto esta listo para su uso.
Durante la puesta en servicio, la sonda de medicion del producto no debe entrar
en contacto con ningln objeto.

El producto puede apagarse de dos maneras. Pulsar y mantener pulsado el inte-
rruptor durante aprox. 2 segundos apagara el medidor. Si el producto no detecta
ninguna superficie metalica o si no se pulsa ninglin botén, el producto se apaga-
ra automaticamente transcurridos aproximadamente 5 minutos.

MANUAL ORIGINAL N



ES
Realizacion de la medicion
Coloque el medidor a una distancia minima de 10 cm de cualquier objeto que
pueda medirse. Ponga el producto en funcionamiento. La pantalla mostrara «-
=M.
Utilice la tecla de funcién «Units» para seleccionar la unidad de medida. El sim-
bolo de la unidad seleccionada aparecera en la pantalla. Micrémetro - «um» o
milésimas de pulgada - «mily.
Utilice la tecla de funcién «MODE» para seleccionar el modo de medicién. En la
pantalla aparecera el simbolo del modo seleccionado. Modo de medicién tnica
- «SNG» 0 modo de medicion continua - «CON».
Coloque la sonda de medicion del comprobador perpendicular a la superficie por
medir. La pantalla debe indicar el espesor de la pelicula de pintura. Sila pantalla
sigue mostrando «- - - -», significa que el producto no ha detectado la superficie
metalica necesaria para una medicion correcta.
Si se selecciona el modo simple, la sonda debe levantarse al menos 10 cm
de la superficie para la siguiente medicion y, a continuacion, volver a colocarse
perpendicular a la superficie que se va a medir. La finalizacién de la medicion
se indica mediante un breve pitido. La medicién sera visible en la pantalla hasta
que el producto se apague automaticamente o se realice otra medicion. Las
mediciones en modo simple se almacenan secuencialmente en la memoria de
mediciones. Para leer las mediciones realizadas, siga las instrucciones del apar-
tado «Memoria de mediciones».
Si se selecciona el modo continuo, el medidor seguira midiendo mientras la son-
da de medicion esté en contacto con la superficie por medir.
Durante la medicion, el medidor reconocera automaticamente a qué metales per-
tenece el sustrato de prueba. En la pantalla aparecera el simbolo del grupo de
metales. Metales ferromagnéticos - «Fe» o metales no ferromagnéticos - «NF».

Observaciones sobre la medicion

La superficie por medir debe estar limpia. Las particulas de suciedad pueden
provocar errores de medicion.

Si la temperatura cambia durante la medicién, apague el producto, vuelva a
encenderlo y realice la medicién inmediatamente después de encenderlo. Solo
un procedimiento de este tipo garantizara una precision de medicion adecuada.
Los distintos tipos de superficies metdlicas tienen propiedades magnéticas y
conductividad diferentes. Los resultados de las mediciones en distintos sustratos
pueden variar, aunque el espesor de la pelicula de pintura sea el mismo. No se
puede garantizar la precision de la medicion en superficies de acero.
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Memoria de mediciones

Cada medicion realizada en modo simple se almacena secuencialmente en la
memoria del producto. Las Ultimas 20 mediciones pueden almacenarse en la
memoria del medidor. A la medicién almacenada se le asigna un nimero de
posicion de memoria mostrado en la pantalla junto al simbolo «NO.». Para leer
las mediciones almacenadas, pulse brevemente la tecla de funcion marcada
«Read» y, a continuacion, utilice las teclas de funcion «MODE» o «Units» para
seleccionar el nimero de lugar donde se ha almacenado el valor y leerlo. Una
vez finalizada la lectura de la medicion, pulse la tecla de funcion «Read» para
volver al modo de medicion.

Calibracion del producto

Hay factores que afectan a la precision, como un pequefio desgaste de la sonda
de medicion o largos periodos de inactividad del producto. Para garantizar una
alta precision, el medidor debe calibrarse correctamente. Cologue una de las
placas metdlicas suministradas con el producto para la calibracién sobre una
superficie dura, nivelada y plana.

Para calibrar el punto cero, ponga en marcha el producto, utilice la tecla de fun-
cién «MODE» para seleccionar el modo de medicién continua. Mantenga pul-
sado el botdn de funcién «ZERO» durante aprox. 2 segundos y, a continuacion,
suelte la presion sobre el botdn. En la pantalla debe aparecer «CAL». Coloque
la sonda de medicion del medidor perpendicular a la placa de calibracion. El
medidor debe indicar «0.0 umw, si la indicacion es diferente, pulse brevemente
la tecla «ZERO» para calibrar.

Una vez finalizada la calibracion del punto cero, realice la calibracién puntual
utilizando placas de aluminio. Para ello, coloque la pelicula de 50 um de espesor
suministrada con el producto sobre una placa de calibracién metalica. Coloque
la sonda de medicion del medidor perpendicular a la placa de calibracion. El
medidor debe indicar «50.0 umy, si la indicacion es diferente, pulse brevemente
el boton «ZERO» para calibrarlo. Calibre los puntos sucesivos, utilizando espe-
sores de pelicula de 100 um, 250 um, 500 um, 1000 um de la misma manera,
y luego realice todo el proceso de calibracion desde el principio utilizando la
segunda placa de calibracion metalica suministrada con el producto. Una vez
finalizado el calibrado, mantenga pulsado el botén de funcién «ZERO» durante
unos 2 segundos Y, a continuacion, suelte la presion sobre el boton.

jAtencion! En caso de calibracion incorrecta, reinicie el medidor como se descri-
be més adelante en este manual y vuelva a realizar el proceso de calibracion.

Reajuste del producto
Si se realiza una calibracién o una operacion incorrecta, es posible reiniciar el
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producto. Para ello, mantenga pulsado el botén de funcién «Units» hasta que
emita dos pitidos y, a continuacion, suelte la presion sobre el botén.

Mantenimiento y almacenamiento

El producto no requiere operaciones de mantenimiento especiales. Limpie la car-
casa y las sondas con un pafio suave y ligeramente himedo. Después seque el
producto o déjelo secar. Aimacene el producto en las condiciones especificadas
en la tabla. No guarde el producto junto con otras herramientas, por ejemplo, en
una caja de herramientas. Proteja el producto de la humedad, el polvo, la luz
solar directa y los campos magnéticos intensos.
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

Le testeur d'épaisseur de peinture est utilisé pour mesurer I'épaisseur du film
de peinture sur des surfaces métalliques ferromagnétiques et non ferromagné-
tiques. Le résultat de la mesure est présenté a l'aide de I'écran LCD. Le produit
est alimenté par pile et ses petites dimensions et son poids léger assurent une
grande mobilité. Le produit n’est pas destiné a un usage commercial.

Lisez I'intégralité¢ du manuel avant de travailler avec le produit et conser-
vez-le.

ATTENTION ! Le produit proposé n’est pas un instrument de mesure au sens de
la loi sur les mesures

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Plage de mesure : [um] 04a 1300
Précision de mesure 3%+2um
Graines [um] 0,1
Rayon minimal de courbure convexe de

la surface & mesurer mm] 15
Rayon minimal de courbure concave de [mm] 25

la surface & mesurer
Diamétre minimal de la surface & mesurer [mm] 6
Epaisseur minimale de la surface &

mesurer Fe / NFe mm] 05/03
Tension d'alimentation [Vd.c] 3

Type de piles d'alimentation 2xAAA
Dimensions [mm] 105x 52 x 25
Poids (sans pile) [g] 100
Conditions de travail T:0 OC_fgou%Rh 0%
Conditions de stockage : T:-10 UE EJOS/? ‘C/Rn

Attention | 1 um = 1/1000e de millimetre.
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CONSIGNES DE SECURITE

Le produit n'est pas imperméable et doit étre maintenu au sec. Ne I'exposez pas
a des précipitations, ne limmergez dans de I'eau ou d'autres liquides.

La sonde de mesure ne doit pas étre contaminée. Si elle est sale, ne la nettoyez
pas avec des objets pointus.

L'appareil est uniquement utilisé pour mesurer 'épaisseur du film de peinture sur
des surfaces métalliques : ferromagnétiques (fer, acier) ou non ferromagnétiques
(aluminium, cuivre, laiton). Les mesures ne sont pas possibles sur les surfaces
en métaux précieux, sur les surfaces en bois et en matériaux a base de bois,
ainsi que sur les plastiques.

Si le symbole de la pile apparait sur I'écran, la pile doit étre remplacée immédia-
tement. Lors du remplacement, veillez a respecter la polarité. En cas de stockage
du produit pendant une longue période (plus d’'un mois), retirer la pile du produit.
Sile produit a été stocké dans des conditions autres que les conditions de travail,
attendez que le produit ait atteint les conditions de travail avant de commencer
I'utilisation.

Le produit n'est pas destiné a étre utilisé par des enfants. Il estimportant que les
enfants ne traitent pas le produit comme un jouet.

UTILISATION DU PRODUIT

Installation et remplacement des piles

Ouvrez le couvercle du compartiment a piles. Si une batterie est déja insérée
dans le compartiment, retirez-la. Insérez de nouvelles piles en prenant soin
d'assurer une polarité correcte. Fermez le couvercle du compartiment des piles.

Mise en marche et arrét du produit

Avant de mettre I'appareil en marche, assurez-vous que la sonde de mesure du
testeur n'est pas en contact avec un objet quelconque.

Appuyez sur l'interrupteur marche-arrét pendant environ 1 seconde, le produit
se met en marche, ce qui est confirmé par toutes les indications de I'écran et le
début d'un compte a rebours au cours duquel un test automatique du produit est
effectué. Une fois le compte a rebours terminé, le produit est prét a étre utilisé.
Lors du démarrage, la sonde de mesure du produit ne doit pas entrer en contact
avec un objet quelconque.

Le produit peut étre éteint de deux maniéres. Le fait d'appuyer sur l'interrupteur
marche-arrét et de le maintenir enfoncé pendant environ 2 secondes éteint le
produit. Si I'appareil ne détecte aucune surface métallique ou si aucune touche
n'est appuyée, I'appareil s'éteint automatiquement apres environ 5 minutes.
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Mesure
Placez le testeur & au moins 10 cm de tout objet pouvant étre mesuré. Mettez
I'appareil en marche. L'écran affiche « - - - - ».
Sélectionnez 'unité de mesure a 'aide de la touche de fonction « Units » pour
sélectionner I'unité de mesure. Le symbole de I'unité sélectionnée s'affiche sur
I'écran. Micrometre — « um » ou milliémes de pouce — « mil ».
Sélectionnez I'unité de mesure a l'aide de la touche de fonction « MODE » pour
sélectionner le mode de mesure. Le symbole du mode sélectionné s'affiche sur
I'écran. Mode de mesure unique — « SNG » ou mode de mesure continue —
« CON ».
Placez la sonde de mesure du testeur perpendiculairement a la surface a me-
surer. L'écran doit indiquer I'épaisseur du film de peinture. Si 'écran continue a
afficher « - - - - », cela signifie que I'appareil n'a pas détecté la surface métallique
nécessaire a une mesure correcte.
Si le mode unique est sélectionné, pour la mesure suivante, la sonde doit étre
soulevée a au moins 10 cm de la surface, puis repositionnée perpendiculaire-
ment a la surface & mesurer. La fin de la mesure est signalée par un bip court.
La mesure sera visible sur 'écran jusqu'a ce que l'appareil s'éteigne automati-
quement ou qu'une autre mesure soit prise. Les mesures en mode unique sont
enregistrées de maniére séquentielle dans la mémoire des mesures. Pour lire les
mesures prises, suivez les instructions sous « Mémoire des mesures ».
Si le mode continu est sélectionné, le testeur continue a mesurer tant que la
sonde de mesure est en contact avec la surface a mesurer.
Pendant la mesure, le testeur reconnait automatiquement les métaux auxquels
appartient le substrat a tester. Le symbole du groupe de métaux s'affiche a
I'écran. Les métaux ferromagnétiques — « Fe » ou métaux non ferromagnétiques
-« NF ».

Notes relatives a la mesure

La surface & mesurer doit étre propre. Les particules de saleté peuvent entrainer
des erreurs de mesure.

Si la température change pendant la mesure, éteignez le produit, rallumez-le et
effectuez la mesure immédiatement aprés 'avoir rallumé. Seule une telle procé-
dure permet d'assurer la précision des mesures.

Les différents types de surfaces métalliques ont des propriétés magnétiques et
une conductivité différentes. Les résultats des mesures sur différents substrats
peuvent varier, méme si 'épaisseur du film de peinture est la méme. La précision
des mesures sur les surfaces en acier n'est pas assurée.
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Mémorisation de mesures

Chaque mesure prise en mode unique est stockée séquentiellement dans la
mémoire du produit. Les 20 derniéres mesures peuvent étre enregistrées dans
la mémoire du testeur. La mesure mémorisée se voit attribuer un numéro d’em-
placement de mémoire visible sur 'écran a cété de licéne « NO. ». Pour lire les
mesures mémorisées, appuyez briévement sur la touche de fonction marquée
« Read » et utilisez ensuite les touches de fonction « MODE » ou « Units » pour
sélectionner le numéro de 'emplacement ot la valeur a été mémorisée et pour la
lire. Une fois la lecture de la mesure terminée, appuyez sur la touche de fonction
« Read » pour revenir au mode de mesure.

Etalonnage du produit

Certains facteurs affectent la précision, comme une usure mineure de la sonde
de mesure ou de longues périodes d'inutilisation du produit. Pour assurer une
grande précision, le testeur doit étre correctement étalonné. Placez 'une des
plaques métalliques fournies avec le produit pour I'étalonnage sur une surface
dure, plane et horizontale.

Pour étalonner le point zéro, mettez le produit en marche, utilisez la touche de
fonction « MODE » pour sélectionner le mode de mesure continue. Appuyez
sur la touche de fonction « ZERO » pendant environ 2 secondes, puis relachez
I'appui sur la touche. L'écran doit afficher « CAL ». Placez la sonde de mesure
du testeur perpendiculairement a la plaque d'étalonnage. Le testeur doit indi-
quer « 0.0 um », si lindication est différente, appuyez briévement sur la touche
« ZERO » pour 'étalonnage.

Une fois I'étalonnage du point zéro terminé, procédez a un étalonnage ponctuel a
I'aide de plagues d’aluminium. Pour ce faire, placez le film de 50 um d'épaisseur
fourni avec I'appareil sur une plague d’étalonnage métallique. Placez la sonde
de mesure du testeur perpendiculairement a la plaque d'étalonnage. Le testeur
doit indiquer « 50.0 um », si lindication est différente, appuyez briévement sur
la touche « ZERO » pour I'étalonnage. Procédez a I'étalonnage de la méme
maniére des points successifs, en utilisant des épaisseurs de film de 100 um, 250
um, 500 um, 1000 um, puis effectuez tout le procédé d'étalonnage depuis le dé-
but en utilisant la deuxieme plaque d'étalonnage métallique fournie avec 'appa-
reil. Une fois I'étalonnage terminé, appuyez sur la touche de fonction « ZERO »
pendant environ 2 secondes, puis relachez I'appui sur la touche.

Attention ! En cas d'étalonnage incorrect, réinitialisez le testeur comme décrit
plus loin dans ce manuel, puis recommencez le procédé d'étalonnage.

Reéinitialisation de I'appareil
Si un étalonnage ou une opération incorrecte est effectué, une réinitialisation de
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I'appareil est possible. Pour ce faire, appuyez sur la touche de fonction « Units »
jusqu'a ce qu'il émette deux bips, puis relachez 'appui sur la touche.

Entretien et stockage

Le produit ne nécessite pas d’agents de conservation particuliers. Nettoyez le
boitier et les sondes de mesure avec un chiffon doux et légérement humide. Puis
essuyez ou laissez sécher. Stockez le produit dans les conditions indiquées dans
le tableau. Ne rangez pas le produit avec d'autres outils, par exemple dans une
boite a outils. Protégez I'appareil de 'humidité, de la poussiere, de la lumiére
directe du soleil et des champs magnétiques puissants.
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

Il misuratore di spessore della vernice viene utilizzato per misurare lo spessore
della vernice su superfici metalliche ferromagnetiche e non ferromagnetiche. Il
risultato della misurazione viene presentato sul display LCD. Il prodotto & alimen-
tato con le batterie e le sue dimensioni compatte e il peso leggero garantiscono
una mobilita elevata. Questo prodotto non & destinato all'uso commerciale.

Prima di iniziare i lavori con il prodotto leggere il presente manuale d’uso

e conservarlo.

ATTENZIONE! Il prodotto offerto non € uno strumento di misura ai sensi della

“Legge sulla metrologia”.

CARATTERISTICHE TECNICHE
Parametro Unita di misura Valore
Campo di misura [um] 0-1300
Accuratezza 3%+2um
Grano [um] 0,1
Raggio minimo di curvatura convessa
della superficie da misurare (mm] 15
Raggio minimo di curvatura concava
della superficie da misurare (mm] %
Diametro minimo dell'area da misurare [mm] 6
Spessore minimo della superficie da
misurare Fe / NFe (mm] 05703
Tensione di alimentazione [Vecl] 3
Tipo di batteria di alimentazione 2 xAAA
Dimensioni [mm] 105 x 52 x 25
Peso (senza batterie) [a] 100
Condizioni operative T.0°C~40°C Rh
20% ~ 80%
- . T:-10°C-50°CRh
Condizioni di stoccaggio <80%
Attenzione! 1 um = 1/1000 di millimetro.
ISTRUZIONI ORIGINALI
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ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Il prodotto non & impermeabile e deve essere tenuto asciutto. Non esporre il
prodotto alle precipitazioni atmosferiche, non immergerlo in acqua o altri liquidi.
Non permettere la contaminazione della sonda di misura. Se & sporca, non pulirla
con oggetti appuntiti.

Il prodotto viene utilizzato esclusivamente per misurare lo spessore della vernice su
superfici metalliche: ferromagnetiche (ferro, acciaio) o non ferromagnetiche (allumi-
nio, rame, ottone). La misurazione non sara possibile su superfici in metallo prezioso,
su superfici in legno e in materiali a base di legno e su superfici in plastica.

Se sul display appare il simbolo della batteria, le batterie devono essere sostitu-
ite immediatamente con nuove. Quando si sostituisce la batteria, assicurarsi di
mantenere la polarita corretta. Quando si conserva il prodotto per un periodo pit
lungo (piti di un mese), rimuovere la batteria dal prodotto.

Se il prodotto & stato conservato in condizioni non conformi alle condizioni di
esercizio, attendere che il prodotto abbia raggiunto le condizioni di esercizio pri-
ma di iniziare 'uso.

Il prodotto non & destinato ad essere maneggiato da bambini, assicurarsi che i
bambini non trattino il prodotto come un giocattolo.

USO DEL PRODOTTO

Installazione e sostituzione delle batterie

Aprire il coperchio del vano batterie. Se nel vano & gia installata una batteria,
rimuoverla. Installare la nuova batteria rispettando la corretta polarita. Chiudere
il coperchio del vano batterie.

Awviamento e arresto del prodotto

Prima di avviare il prodotto, assicurarsi che la sonda di misurazione del misura-
tore non sia a contatto con alcun oggetto.

Premendo il pulsante di accensione per circa 1 secondo, il prodotto si avvia, il
che sara confermato dalla visualizzazione di tutte le indicazioni del display e
dall'inizio di un conto alla rovescia, durante il quale viene eseguito un test au-
tomatico del prodotto. Una volta completato il conto alla rovescia, il prodotto &
pronto per 'uso. Durante la messa in funzione, la sonda di misura del prodotto
non deve entrare in contatto con alcun oggetto.

Il prodotto puo essere spento in due modi. Premere e tenere premuto il pulsante
di accensione per circa 2 secondi per spegnere il prodotto. Se il prodotto non
rileva alcuna superficie metallica o se non viene premuto alcun tasto, il prodotto
si spegne automaticamente dopo circa 5 minuti.
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Misurazione
Posizionare il misuratore ad almeno 10 cm da qualsiasi oggetto che possa esse-
re misurato. Mettere in funzione il prodotto. Il display visualizza *- - - - “.
Utilizzare il tasto funzione “Units” per selezionare l'unita di misura. Il simbolo
dell'unita di misura selezionata viene visualizzato sul display. Micrometro — “um’
o millesimi di pollice — “mil”.
Utilizzare il tasto funzione “MODE” per selezionare la modalita di misurazione.
Il simbolo della modalita selezionata viene visualizzato sul display. Modalita di
misurazione singola — “SNG” o modalita di misurazione continua — “CON".
Posizionare la sonda di misura del tester perpendicolarmente alla superficie da
misurare. Il display dovrebbe indicare lo spessore della vernice. Se il display con-
tinua a visualizzare “- - - -", significa che il prodotto non ha rilevato la superficie
metallica necessaria per una misurazione corretta.
Se si seleziona la modalita di misurazione singola, per la misurazione succes-
siva la sonda deve essere sollevata di almeno 10 cm dalla superficie e quindi
riposizionata perpendicolarmente alla superficie da misurare. Il completamento
della misurazione & segnalato da un breve segnale acustico. La misurazione
sara visibile sullo schermo finché il prodotto non si spegnera automaticamente o
non verra effettuata un’altra misurazione. Le misure in modalita singola vengono
memorizzate in sequenza nella memoria delle misurazioni. Per leggere le misu-
razioni effettuate, seguire le istruzioni riportate in “Memoria delle misurazioni”.
Se si seleziona la modalita continua, lo strumento continuera a misurare finché la
sonda di misura sara a contatto con la superficie da misurare.
Durante la misurazione, lo strumento riconosce automaticamente il tipo di metal-
lo del substrato misurato. Il simbolo del gruppo di metalli viene visualizzato sul
display. Metalli ferromagnetici - “Fe” o metalli non ferromagnetici — “NF”.

Avvertenze relative alla misurazione

La superficie da misurare deve essere pulita. Le particelle di sporco possono
causare errori di misurazione.

Se la temperatura cambia durante la misurazione, spegnere il prodotto, riaccen-
derlo ed eseguire la misurazione subito dopo la sua accensione. Solo questa
procedura garantisce un'adeguata precisione di misurazione.

| diversi tipi di superfici metalliche hanno proprieta magnetiche e conduttive di-
verse. | risultati delle misurazioni effettuate su substrati diversi possono variare,
anche se lo spessore della vernice € lo stesso. L'accuratezza della misurazione
su superfici in acciaio non pud essere garantita.

Memoria delle misurazioni
Ogni misurazione effettuata in modalita singola viene memorizzata in sequenza
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nella memoria del prodotto. Le ultime 20 misurazioni possono essere memoriz-
zate nella memoria dello strumento. Alla misurazione memorizzata viene asse-
gnato un numero di posizione di memoria visibile sul display accanto al simbolo
“NO.”. Per leggere le misurazioni memorizzate, premere brevemente il tasto
funzione contrassegnato con “Read” e poi utilizzare i tasti funzione “MODE” o
“Units” per selezionare il numero del luogo in cui & stato memorizzato il valore
e leggerlo. Una volta completata la lettura delle misurazioni, premere il tasto
funzione “Read” per tornare alla modalita di misurazione.

Calibrazione del prodotto

Esistono fattori che influiscono sulla precisione, come poca usura della sonda di
misura o lunghi periodi di inutilizzo del prodotto. Per garantire un’elevata preci-
sione, il misuratore deve essere correttamente calibrato. Posizionare una delle
piastre metalliche fornite con il prodotto per la calibrazione su una superficie
rigida, orizzontale e piana.

Per calibrare il punto zero, avviare il prodotto, utilizzare il tasto funzione “MODE"
per selezionare la modalita di misurazione continua. Tenere premuto il tasto fun-
zione “ZERO” per circa 2 secondi, quindi rilasciare il tasto. Il display dovrebbe
visualizzare il simbolo “CAL”. Posizionare la sonda di misurazione del misuratore
perpendicolarmente alla piastra di calibrazione. Lo strumento dovrebbe indicare
“0.0 um”; se l'indicazione ¢ diversa, premere brevemente il tasto “ZERO” per
effettuare la calibrazione.

Una volta completata la calibrazione del punto zero, eseguire la calibrazione dei
punti utilizzando le piastre in lamina. A tal fine, posizionare la lamina di 50 um
di spessore fornito con il prodotto su una piastra di calibrazione metallica. Posi-
zionare la sonda di misurazione del misuratore perpendicolarmente alla piastra
di calibrazione. Lo strumento dovrebbe indicare “50.0 um”; se l'indicazione &
diversa, premere brevemente il tasto “ZERO” per effettuare la calibrazione. Cali-
brare i punti successivi, utilizzando la lamina di spessore di 100 um, 250 um, 500
um, 1000 um allo stesso modo, quindi eseguire I'intero processo di calibrazione
dall'inizio utilizzando la seconda piastra di calibrazione metallica fornita con il
prodotto. Una volta completata la calibrazione, tenere premuto il tasto funzione
“ZERO” per circa 2 secondi, quindi rilasciare il tasto.

Attenzione! In caso di calibrazione errata, resettare il misuratore come descritto nella
parte successiva di questo manuale ed eseguire nuovamente il processo di calibrazione.

Ripristino del prodotto

Se viene eseguita una calibrazione o un'operazione errata, & possibile ripristina-
re il prodotto. A tale scopo, tenere premuto il tasto funzione “Units” fino a quando
non emette due segnali acustici, quindi rilasciare il tasto.

ISTRUZIONI ORIGINALI —
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Manutenzione e conservazione

Il prodotto non richiede lavori di manutenzione speciali. Pulire I'alloggiamento e
le sonde di misurazione con un panno morbido e leggermente umido. Dopo la
pulizia, asciugare accuratamente o lasciare asciugare il prodotto. Conservare
il prodotto nelle condizioni specificate nella tabella. Non conservare il prodotto
insieme ad altri utensili, ad esempio in una cassetta degli attrezzi. Proteggere il
prodotto da umidita, polvere, luce solare diretta e forti campi magnetici.

kS TRUZIONI ORIGINALI
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PRODUCTKENMERKEN

De verfdiktemeter wordt gebruikt om de dikte van de verflaag op ferromagneti-
sche en niet-ferromagnetische metalen oppervlakken te meten. Het meetresul-
taat wordt weergegeven via het LCD-scherm. Het product werkt op batterijen en
de kleine afmetingen en het lichte gewicht zorgen voor een hoge mobiliteit. Het
product is niet bestemd voor commercieel gebruik.

Lees de hele handleiding voordat u begint met werken met het product en
sla deze op.

LET OP! Het aangeboden toestel is geen meetinstrument in de zin van de “Me-
trologiewet”

TECHNISCHE SPECIFICATIE

P M heid Waarde
Meetbereik [um] 0-1300
Meetnauwkeurigheid 3% +2um

Korrel [um] 0,1

Minimale straal van convexe krom-

ming van het gemeten opperviak mm] 15

Minimale holle kromtestraal van het

gemeten oppervlak [mm] %

Minimale diameter van het te meten

gebied mm] 6
Minimumdikte van het gemeten

opperviak Fe / NFe mm] 05/03
Voedingsspanning [Vdc] 3

Type voedingsbatterij 2xAAA
Afmetingen [mm] 105 x 52 x 25
Gewicht (zonder batterijen) [9] 100
Arbeidsvoorwaarden 0:0°C - 40 °C Rh 20% ~ 80%
Opslagvoorwaarden 0:-10°C - 50 °C Rh <80%

Opgelet! 1 um = 1/1000ste millimeter.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Het product is niet waterdicht en moet droog gehouden worden. Niet blootstellen
aan neerslag, onderdompelen in water of andere vloeistof.

Zorg dat de meetsonde niet verontreinigd raakt. Bij vervuiling niet schoonmaken
met scherpe voorwerpen.

Het product wordt alleen gebruikt om de dikte van de verflaag op metalen opper-
vlakken te meten: ferromagnetisch (jjzer, staal) of niet-ferromagnetisch (alumini-
um, koper, messing). Metingen zijn niet mogelijk op opperviakken van edelmeta-
len en op oppervlakken van hout en materialen op houtbasis en op kunststoffen.
Als het batterijsymbool op het display verschijnt, betekent dit dat de batterij on-
middellijk moet worden vervangen. Zorg er bij het vervangen voor dat u de juiste
polariteit behoudt. Wanneer u het product voor een langere periode (langer dan
een maand) opslaat, verwijdert u de batterij uit het product.

Als het product is opgeslagen in omstandigheden die verder gaan dan de wer-
komstandigheden, wacht dan tot het product de werkomstandigheden heeft be-
reikt voordat u met het gebruik begint.

Het product is niet bedoeld voor gebruik door kinderen. Houd er rekening mee
dat kinderen het product niet als speelgoed mogen behandelen.

BEDIENING VAN HET APPARAAT

Plaatsen en vervangen van de batterijen

Open het deksel van het batterijvak. Als er al een batterij in het compartiment is
geplaatst, moet deze worden verwijderd. Plaats een nieuwe batterij en let daarbij
op de juiste polariteit. Sluit het deksel van het batterijvak.

Het product starten en uitschakelen

Zorg ervoor dat de meetsonde van de meter niet in contact komt met een voor-
werp voordat u het product start.

Druk de schakelaar ongeveer 1 seconde in, het product start op, wat wordt be-
vestigd door alle indicaties op het display en het begin van een aftelling tijdens
welke een automatische producttest wordt uitgevoerd. Zodra het aftellen is vol-
tooid, is het product klaar voor gebruik. Tijdens de inbedrijfstelling mag de meet-
sonde van het product niet in contact komen met voorwerpen.

Het product kan op twee manieren worden uitgeschakeld. Als u de schakelaar
ongeveer 2 seconden ingedrukt houdt, wordt het product uitgeschakeld. Als het
product geen metalen oppervlak detecteert of als er geen knop wordt ingedrukt,
schakelt het product na ongeveer 5 minuten automatisch uit.

e QORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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Uitvoering van de meting
Plaats de meter op minstens 10 cm van elk object dat gemeten kan worden. Stel
het product in werking. Op het scherm verschijnt - - - -".
Gebruik de functietoets “Units” om de maateenheid te selecteren. Het symbool
van de geselecteerde eenheid wordt weergegeven op het scherm. Micrometer -
‘um’ of duizendste inch - ‘mil’.
Gebruik de functietoets “MODE” om de meetmodus te selecteren. Het symbool
van de geselecteerde modus wordt weergegeven op het display. Enkelvoudige
meetmodus - “SNG” of continue meetmodus - “CON”.
Plaats de meetsonde van de tester loodrecht op het te meten opperviak. Het
display moet de dikte van de verflaag aangeven. Als het scherm “- - - - blijft
weergeven, betekent dit dat het product het metalen oppervlak dat nodig is voor
een correcte meting niet heeft gedetecteerd.
Als enkelvoudige modus is geselecteerd, moet de sonde voor de volgende me-
ting minstens 10 cm van het opperviak worden opgetild en vervolgens loodrecht
op het te meten oppervlak worden geplaatst. De voltooiing van de meting wordt
aangegeven met een korte pieptoon. De meting blijft zichtbaar op het scherm
totdat het product automatisch wordt uitgeschakeld of een andere meting wordt
uitgevoerd. Metingen in enkelvoudige modus worden opeenvolgend opgeslagen
in het meetgeheugen. Volg de instructies onder “Geheugen van metingen” om
de metingen uit te lezen.
Als de continue modus is geselecteerd, blijft de meter meten zolang de meetson-
de in contact is met het te meten opperviak.
Tijdens de meting herkent de meter automatisch tot welke metalen het testsub-
straat behoort. Het symbool van de metaalgroep verschijnt op het display. Ferro-
magnetische metalen - “Fe” of niet-ferromagnetische metalen - “NF”.

Opmerkingen over de meting

Het te meten opperviak moet schoon zijn. Vuildeeltjes kunnen meetfouten ver-
oorzaken.

Als de temperatuur tijdens de meting verandert, schakelt u het product uit, zet
u het weer aan en voert u de meting direct na het inschakelen uit. Alleen een
dergelijke procedure garandeert een goede meetnauwkeurigheid.

Verschillende soorten metalen opperviakken hebben verschillende magneti-
sche eigenschappen en een verschillend geleidingsvermogen. Meetresultaten
op verschillende substraten kunnen variéren, zelfs als de dikte van de verflaag
hetzelfde is. De meetnauwkeurigheid op stalen oppervlakken kan niet worden
gegarandeerd.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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Meetgeheugen

Elke meting in enkelvoudige modus wordt sequentieel opgeslagen in het product-
geheugen. De laatste 20 metingen kunnen worden opgeslagen in het geheugen
van de meter. De opgeslagen meting krijgt een geheugenplaatsnummer dat
zichtbaar is op het display naast de “NO."Om de opgeslagen metingen te lezen,
drukt u kort op de functietoets “Read” en gebruikt u vervolgens de functietoetsen
“MODE” of “Units” om het plaatsnummer te selecteren waar de waarde is opge-
slagen en deze uit te lezen. Zodra de meting is voltooid, drukt u op de functietoets
“Read” om terug te keren naar de meetmodus.

Productkalibratie

Er zijn factoren die de nauwkeurigheid beinvloeden, zoals lichte slijtage van de
meetsonde of lange perioden waarin het product niet is gebruikt. Om een hoge
nauwkeurigheid te garanderen, moet de meter correct worden gekalibreerd.
Plaats een van de metalen platen die bij het product zijn geleverd voor kalibratie
op een hard, viak en viak oppervlak.

Om het nulpunt te kalibreren, start u het product, gebruikt u de functietoets
“MODE” om de continue meetmodus te selecteren. Houd de functietoets “ZERO”
ongeveer 2 seconden ingedrukt en laat dan de druk op de knop los. Op het
scherm moet het symbool “CAL” zichtbaar zijn. Plaats de meetsonde van de
meter loodrecht op de kalibratieplaat. De meter moet “0,0 um” aangeven, als de
indicatie anders is, druk dan kort op de “ZERO” voor kalibratie.

Als de kalibratie van het nulpunt is voltooid, voer dan de puntkalibratie uit met
behulp van folieplaten. Plaats hiervoor de 50 um dikke film die bij het product
wordt geleverd op een metalen kalibratieplaat. Plaats de meetsonde van de me-
ter loodrecht op de kalibratieplaat. De meter moet “50.0 um” aangeven, als de
indicatie anders is, druk dan kort op de “ZERO” knop om te kalibreren. Kalibreer
opeenvolgende punten met filmdiktes van 100 um, 250 um, 500 um, 1000 um op
dezelfde manier en voer dan het hele kalibratieproces vanaf het begin uit met
behulp van de tweede metalen kalibratieplaat die bij het product wordt geleverd.
Zodra de kalibratie is voltooid, houdt u de functieknop “ZERO” ongeveer 2 secon-
den ingedrukt en laat dan de druk op de knop los.

Opgelet! Als de kalibratie niet correct is, reset u de meter zoals verderop in deze
handleiding wordt beschreven en voert u het kalibratieproces opnieuw uit.

Reset product

Als een onjuiste kalibratie of bediening wordt uitgevoerd, is een productreset
mogelijk. Houd hiervoor de functietoets “Units” ingedrukt tot deze twee keer piept
en laat dan de druk op de knop los.
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Onderhoud en opslag
Het apparaat heeft geen speciaal onderhoud nodig. Reinig de behuizing en
meetsondes met een zachte, licht vochtige doek. Veeg het droog of laat het
drogen. Bewaar het product onder de in de tabel aangegeven omstandigheden.
Bewaar het product niet samen met ander gereedschap, bijv. in een gereed-
schapskist. Bescherm het product tegen vocht, stof, direct zonlicht en sterke
magnetische velden.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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XAPAKTHPIZTIKA POIONTOX

O perpnmig Téyoug Bagrig XPnOIHOTIOIETaI YIa T PETPNON TOU TIAXOUS TNG HeWBpPa-
VNG XPWHATOG OE GI8NPOUaYVNTIKES Kal W C18npopayvnTIKEG PETAANKEG ETTIQAVEIES.
To amotéAeapa TG pérpnang mapouaiaéerar oty 086vn LCD. To mpoiév Tpogodo-
TEfON e pmarapieg Kar ol PIKpEG SIBOTAEIG TOU Kail TO HIKPG BAPOG Tou e6aopahidlouv
uynAq kivnTikéTNTa. To TTPoidv dev TTpoopiCeTal yia emrayyeAuaTik xprion.

Mpiv apyioete va epyaleoTe pe 1o TPOIdV, TPéTel va SloBdoETE TIG 0dnyieg
XPNONG Kail va Tig PUAGSETE.

Mpoaooxn! To mpooepduevo Tpoidv Oev eival epyaleio péTpnang kard Ty Evvoia
T0U Voo «[Mepi HETPATEWV.

NPOAIArPAEL

Mapdperpog Movdda pérpnong TipR

EUpog pérpnong: [um] 0-1300
AxpiBeia pérpnong 3% +2um
Imopol [um] 0,1
EAdyiom akTiva KupTrg KapTruAGTnTag [mm] 15

NG PETPOUNEVNG EMPAVEING ’

EAdyiomn akriva koiAng kaptuAdTTag

TG HETPOUHEVNG EMQAVEINS (mm] %
EAdyiom Sidperpog Tng pog pérpnon

ETIPAVEING (mm] 6
EAdyioTo méxog Tng mpog pérpnon

emgaveiag Fe /NFe [mm] 05/03

Téon Tpogodoaiag [Vd.c] 3

Tumog pmatapiog 2xAAA
AiaoTéoeig [mm] 105x 52 x 25
Bdpog (xwpic pmatapia) lal 100

- 00C . [of

YuvBrikeg epyaaiag 6:0°C ~4£(3)0°2 Rh 20%
YuvBrikeg amobrikeuang ©:-10 0236;)0 °CRh

Mpoooxi! 1 um = 1/1000 yiAioaToU.
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OAHTIEZ AZOAAEIAZ

To rpoidv Bev eival adidPpoxo, Tpémel va dlatnpeital ateyvo. No pnv extibetar oe
BpoyomTwaelg, va Bubideral o€ vepd i GAAo uypo.

Mnv agrivere Tov aiobnmpa pérpnang va poAuveei. Edv eivar Bpwpiko, pnv 1o
kaBapiCete pe aIxunpeG aVTIKEILEVa.

To TIPOIGV XPNOIHOTIOIETaI POVO IO T PETPNON TOU TIAXOUG TNG HepRpavng Ba-
OAG o€ PETAMIKEG ETIQAVEIES: a1OnpOopayvnTIKES (aidnpog, xaAuBag) A un o1dn-
popayvnTkEG (ahouplivio, XaAkdg, opeixaAkog). H uérpnan dev Ba eival duvath o€
€m@Aveleg ammd ToAUTIHG pETaMa, OE emPaveieg atd EUAO kol UAIKG pe Baon To
UM, kaBug kal o€ TTAAOTIKA.

Edv atnv 086vn epgavietal To adpBoho Tng pmmatapiag, auté onuaivel 6T n uta-
Tapia Tpémel va avtikataoTabei auéowg. Katd Ty avtikardoTaon, BeBaiwbeite
6T OlaTnpeiTe TN owaTH TOANKOTNTA. OTaY aTToBNKEUETE TO TTPOIGV it PeYaAITEPO
XPOVIKG dIdoTnua (TEPIOaOTEPO AT €va PrvVa), AQAIPETTE TV UTTOTAPIO TG
T0 TTPOIOV.

Edv 10 Tpoidv €xel amobnkeuTel o€ GUVBRKES TTEPaV TwV CUVBNKWY €pyaaiag,
TepIpéveTe €wg GTou To TIPOIGV PBGTEI OTIG TUVBNKEG Epyaaiag TPV aTmd TV
Evapgn g Xprong.

To mrpoidv dev mpoopileTal yia xprion ammd Taudid, TapakaAoUpe onueIwaTe 0TI Ta
TaIdIG Sev TPETTEN VO OVTIMETWTTICOUV TO TTPOIBY WG TIaIKVIdI.

OAHTIEZ XPHZHZ

Eykardoraon kai avrikardotaon pmarapiav

AvoigTe To Katréki TG BAkng pTatapiag. EGv n uatapia eival 3N eykaTeaTnuévn
otn 6nfkn, agaipéote Tv. EykaraotioTe véa pmatapia divovTag mpodoyxr oTn
owoTh moAikdTa. KAgioTe T0 kamdki TG BAkng pmatapiag.

Ekkivnon kai amevepyoroinan mpoiéviog

Mpiv amé v évapén Aemoupyiag Tou Tpoidvtog, Befaiwbeire 61 0 aiadnTApPag
PETPNONG TOU WETPNTI DEV EPYETAI OE ETTAPH |UE OTTOIOBNTIOTE AVTIKEILEVO.

MiéoTe Tov SIaKATTN yia mepitou 1 deuTePOAETTTO, TO TTPOidV Ba TEBET o€ AeiToup-
yia, yeyovdg Trou Ba emieBaiwbei ammd OAeg TIg evdeiGelg TG 086vng kai TV évap-
&n piag avTioTpo@ng PETPNANG KaTd TN didpkeia TG oTroiag Ba mpaypaToToinBei
pia autéparn dokiur Tou Tpoidvtog. MoAig oAokAnpwbei n avtioTpogn pétpnan,
T0 TTpOIdV €ival £ToIpo yia xpron. Katd n didpkeia TG Béong ae Aeitoupyia, o
ai0BnTpag pETPNoNgG Tou TTPoidvTog dev TTPETEl va EpBel o€ ETTaQH e Kavéva
QVTIKEIPEVO.

To Tpoidv ptropei va amevepyomronei pe 500 TpdToUG. MaTwvTag Kai kpaTwvTag
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Tatmuévo Tov dIaKGTITN yia Trepitou 2 deuTepOAETTTal Bar aTevePYOTTOINOETE TO
peTpnTh. EdV T0 TrPOIdV dev avixveUael Kapia PeTaMIKA em@dveia fi edv Oev Ta-
nBei kavéva koupTr, Ba amevepyotronbei autduaTa PeTd amoé TepiTou 5 AeTrTd.

Mérpnon

TomobeTrAioTe TOV PETPNTH O€ amoaTaon Touhdyiotov 10 cm amd ommolodrimoTe
QVTIKEIPEVO TTOU UTTopEi var PETpNBel. OéaTe To Tpoidv o€ Aeitoupyia. Emv 0Bovn
Ba eupaviaTei n EvOeEIgn «- - - -».

XpnaipotoinaTe 1o kKoupTi Aemoupyiag «Units» yia va emAégete ™ povada pé-
Tpnong. To aUuBolo Tng emAeyuévng povadag Ba epgaviatei atnv 086vn. Mikpd-
ETPO - «um» A XINOOTA TNG iVToag - «mily.

Me 10 koupTri Aeimoupyiag «MODE» emAéSTe Tn Aertoupyia pérpnong. To oUpBoro
NG emAeypévng Aeitoupyiag Ba epgaviatei atnv 086vn. Aeitoupyia pepovwpévng
pétpnong - «SNG» 1j auvexrig Aeimoupyia pétpnong - «CON».

TomoBerAoTe Tov QIoBnTAPa PETPNONG TOU WETPNTA KABETa 0NV EM@AVEIR TToU
TpokeiTal va perpnei. H 086vn Ba mpémel va deiyvel 1o max0G TG pepPpdvng
Bagrig. EGv n 086vn ouveilel va deigvel «- - - -», QUTO ONPaivel OTI TO TTPOIGV
Bev €xel vToTTioE! TN METOANIKK ETIQAVEIR TTOU €ival aTTapaiTT Yia pia OwaTH
HETpNON.

Edv emAeyei n Aemoupyia TG pepovwuévng Yérpnang, o aiobntripag TPETel va
avuyw6ei TouhdyioTov 10 cm amé TNV EMQPAVEIX YIa TNV ETTOUEVN PETPNON Kal
0T oUVEXEID Vo emavaToTroBeTnBei kGBeTa otV €MQAvEI TIOU TTPOKEITal va
ueTpnBei. H ohokArfpwaon g pérpnong onuatodoreital e €va GUVIOPO NXNTIKO
ofjpa. H pérpnon Ba eivar opatr v 086vn €wg dToU TO TTPOIGV ATTEVEPYOTIOI-
n6ei autéuara r mpayuaromonbei GAMn pérpnan. Or PETPATEIS TN Agimoupyia
pepovwpévng péTpnong amoBnkedovTal diadoxIKA OTn PVAKN PETPAoEWY. Ma va
dlaBdoete TIg peTpACEIG TTOU TTPayaTOTIOIROaTE, aKOAOUBAOTE TIG 0dnyieg 0TO
Kke@ahaio «Mvriun perprioewv.

Edv emAeyei n ouveyng Aeimoupyia, o perpntrg Ba ouveyioel T pétpnon yia 600
diGoTua 0 aIeBNTAPAG PETPNONG BPIOKETON OE ETTOQN ME TV EMPAVEID TTPOG
perpnon.

Kard Tt didipkeia TG pérpnong, o PETPNTAG avayvwpiel autépara oe Troia pé-
TaAQ avrikel To UTT6aTPWH TG METPNANG. To oUPBoA0 TG ouddag peTdAAwY Ba
euaviaTei otV 086vn. ZidnpopayvnTikd YétaMa - «Fex 1 un o1dnpopayvnTika
péTaMa - «NFy.

Maparnproeis axerika ue T péronan

H emoaveia Tpog pétpnon Tpémel va eival kabapr. Ta owpaTidia BpwuIGg pTmo-
pei va mpokaAéaouv o@dApaTa péTpnang.

Edv n Beppokpacia aAAdSer katd T didipKeia TG PETPNONG, OTIEVEPYOTIOIRTTE TO
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TIPOIGV, EvEPYOTTOINaTE TO §aVA Kal TpayHaTOTIOINGTE TN PETPNON QUETWS MET
TNV evepyotoinan Tou. Mévo pia TéTola Siadikacia Ba Slao@aNioe! Tn owoTh akpi-
Beia Twv peTprioEwy.

AlopopeTikoi TUTTO! HETAANIKWV ETTIQAVEILDV £XOUV BIOQOPETIKES JayvnTIKEG IDIGTN-
TEG Kol DIaQopETIKY aywylpdTnTa. Ta aroteAéopaTa Twv PETPOEWY Ot dlagope-
TIKG UTTOOTPWMATO PTTOPET Var SIAEPOUY, AKOPN Kal GV TO TIAX0G TG MEUBPAvNG
Bagn eivar To i10. H akpiBeia pérpnang o€ xaAUPdIveS emdveieg dev PTTOPE
Va eyyunBei.

Mviun perphioswv

Ké&Be pérpnon mou AauBaveral otn Aermoupyia pepwvopévng pérpnong amodn-
KeUeTal dIadOyIKG aTn pvrApn Tou TPoidvTog. O TeAeutaieg 20 peTprigeig pmopodv
va amoBnkeutolv oTn pvAun Tou Petpnt. H amoBnkeupévn pétpnan AauBdve
évav apiBuoé Béang pviung o omoiog eival opatdg oTnv 086vn dimha atnv Evoein
«NO.». MNa va dlaBaoeTe TIg amobnKeupéveg PETPROEIG, TTATAOTE CUVTOUA TO KOU-
i Aeimoupyiag pe v évdeign «Read» kai 0Tn Guvéxela XpnOILOTIOIRCTE Ta KOU-
pmmé Aerroupyiag «MODE i «Unitsy yia va emAEGeTe Tov apiBus B¢ang dtrou €xel
amoBnkeuTei n TN Kar va T dlaBdoete. MoAig odokAnpwBei n avdyvwan Tng pé-
TPNONG, TTATAOTE TO KOUPTTT «Read» yia va MOTPEWETE 0T AciToupyia pérpnong.

Ba6uovéunan mpoidvrog

Ymapyouv Tapdyovieg Tou emmpeddouv ™y akpieia, 6Twg n pikpr eBopd
ToU aIoBNnTApa PéTPnong 1 or peydheg Tepiodor pn xpriong Tou TpoidvTog. Ma
va egaopahioTel uywnAf akpiBeia, o perpnTAg Tpémel va BadpovounBei owoTd.
TomobetAoTe pia amoé TIG PETAANIKEG TTAGKES TTOU TTapEXOVTal PE TO TIPOIGV yia
BaBpovéunon oe pia okAnpen, ETiTEdN Kail iola emavela.

lo va BaBuovoprioete To anueio undév, ekkIviiaTe To TTPOIGV, XPNOIMOTIOIRGTE TO
koupTri Aeiroupyiag «MODE» yia va emAégeTe Tn Aemoupyia ouvexoUg péTpnong.
MarAoTe kai KpaTrAaTe TraTPEVO TO KOUUTT Aermoupyiag «ZERO» yia mrepimou 2
BeUTEPOAETITA Kall, 0T OUVEXEID, aQraTE TNV TTiEaN 0T KOuTH. ZTnv 066vn Ba
mpémel va epgavioTel N évdeign «CAL». TomoBetioTe Tov aioBntipa pérpnang
TOU PETPNTA KGBeTa oV TTAGK BaBpovéunang. O petpng Ba Tpémel va Oeiyvel
«0.0 umy, edv n évdeign eival diaQopeTIKr, TaTAOTE GUVTOPA TO KOUUTT «ZERO»
yia BaBpovépunan.

Agou ohokAnpwBei n Babuovopnon Tou onueiou Pndév, TPOYUATOTIOIRGTE TN
BaBpovéunon anpeiou pe T xprion TAakwv amd TAGkeG PepBpdavng. MNa va 1o
kdvete auto, TomoBeTAOTE TN PEPBPavn Tdoug 50 um TTou guVOdEUE! TO TTPOIOV
o€ pia peTaMikn) TAGka BaBpovounang. TomoBethoTe Tov aioBnTipa péTpnang
TOU PETPNTH KGBET otV TTAGKa Babuovéunong. O perpntrg Ba Tpémel va dei-
xver «50.0 um, edv n évdeign eival SINQOPETIKN, TATAOTE GUVTONA TO KOUWTT
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«ZERO» yia BaBuovopnon. BaBuovoproTe diadoyiKG oneia, XpnoIMOTIOIVTag
N pepppavn méyxoug 100 um, 250 um, 500 um, 1000 um e Tov idlo TPGTIO Kal,
oTn ouvéxela, exteAéaTe oAOkAnpn Tn diadikacia Babpovéunong amd Ty apxr
Xpnaipotolwvrag T dedTepn PeTaAIKT TTAGKa Babuovopnang Tou TapEXETal UE
10 TPOI6V. MOAIG oAokAnpwBei n Babuovopnon, TatioTe kai KpATAOTE TIATNUEVO
T0 KOUPTTi AgiToupyiag «ZERO» yia TrepiTrou 2 SeuTepOAETITA Kal, 0T OUVEXEID,
a@raTE TNV TTiEDN OTO KOUWTT.

Mpoooxn! Ze mepimmwon AavBaopévng Babuovopnang, eTavagepeETe 10 PETPNTA
OTWG TTEPIypAQETal TTOPAKATW OTO TTaPoUaE 0dnyieg XpRang Kai oTn auvéxela
ekTeAéOTe €K véou Tn dladikaaia BaBpovopnong.

Emavagopd mpoidviog

Edv mpaypartomoinei eopaluévn Babuovéunon i Aemoupyia, €ival duvath n
€TTAVAQOPA TOU TTPiGVTOG. Tlar va T0 KAVETE AUTO, TIATATTE Kal KPOTAOTE TIaTnpé-
vo 1o KoupTr Aertoupyiag «Unitsy péypi va akouaTei 600 QOPEG Kal, Tr GUVEXEID,
a@raTE TNV TTiEDN OTO KOUWTT.

Suvripnon kai puAaén

To Tpoidv dev amaitei e1dIkEG emeepyaaieg auvtipnang. KaBapioTe 1o mepiBAn-
Ja kal Toug KaBETAPES METPNONG HE Evar HaAaKd, EAAQPWG BPeypévo Travi. £Tn ou-
VEYEIO OKOUTTIOTE TO 1) 0TEYVWOTE T0. PUAGETE TO TTPOIOV CUHPWVO LE TOUG 6POUG
Tou kaBopidovtar atov Trivaka. Mnv amoBnkeleTe To Poidv pe GAAa epyaeia,
T.X. O€ pia epyaeioBrikn. MpoaTatelaTe To P0GV ammd TV uypacia, T okévn,
70 GpEao NAIOKG PWG Kal Ta IoXUPA payvnTiké Tedia.
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XAPAKTEPUCTUKA HA MPOOYKTA

YpenbT 3a U3MepBaHe Ha AebenuHata Ha GosiTa ce M3Nona3sa 3a M3MepBaHe Ha
nebenvHata Ha cnost 605 BbpXy epoMarHuTHU U HedepoMarHuTHI MeTanHm
NOBLPXHOCTU. Pe3ynTarbT OT U3MepBaHeTo ce NpeacTass ¢ nomowta Ha LCD
avcnnes. TpOAYKTT ce 3axpaHBa oT GaTepuy, a Mankute My pa3vepy 1 NekoTo
TErno ocurypsiBaT BUCOKA MOABWKHOCT. YPEebT He € NpefHasHaqeH 3a npode-
CHoHanHa ynotpeba.

Mpenv pa 3anouHeTe paboTa ¢ NpoAyKTa, TPABBa Aa NpoyeTeTe LsnaTa UH-
CTPYKUMS W Aa 5 3anasuTe.

BHUMAHWE! NMpepnaraHust npopyKT He e u3vepBaTeneH ypea no CMUCba Ha
“3akoHa 3a namepBaHusTa’.

TEXHWUYECKA CNELMDUKALINA
MapameTbp MepHa CroitHocT
O6xBat Ha U3MepBaHe [um] 0-1300
TouHoCT Ha u3mepBaHe 3% t2um
3bpHeHocT [um] 0,1
MuHMManeH paanyc Ha M3nbkHanata [mm] 15
KPMBIHA Ha 3MepBaHaTa NoBbLPXHOCT
MuHuManeH paanyc Ha BinbGHaTaTa [mm] 2%
KpMBIHA Ha 3MepBaHaTa NoBbPXHOCT
MuHMManeH anameTbp Ha uamepsa- [mm] 6
HaTa MoBbPXHOCT
e el L
3axpaHBalLo HanpexeHue [Vd.c] 3
Tun Ha 3axpaHBaliata Gatepus 2 xAAA
Paavepn [mm] 105 x 52 x 25
Terno (6e3 6atepusi) [g] 100
Ycnosus Ha pabota I: éJO:/? -40°C Rh 20%
YcnoBis 3a CbxpaHeHue T:-10°C - 50 °C Rh <80%

BHumarme! 1 um = 1/1000 yacT ot MunumeTbpa.

OPUrMHANHO PbKOBOACTBO
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WHCTPYKLIUM 3A BE3OMACHOCT

MponyKTbT He e BOROyCTONuMB, TpsibBa Aa ce nasu cyx. He uanaraitte npopykta
Ha aTMOCChepHI Barexu, He noTansiite BbB BOAA UMW B ipyra TEYHOCT.

He ponyckaiiTe 3aMbpcsiBaHe Ha M3MepBaTenHata coHaa. Ako e 3aMbpceHa, He
1 NOYNCTBAIATE C OCTPY MPEAMETH.

MpoayKTbT € NpenHasHadeH camo 3a M3MepBaHe Ha febenuHata Ha cros 6os
BbPXY MeTanHin NOBbPXHOCTU: (hepoMarHUTHU (Kensi3o, CTOMaHa) unn Hede-
POMArHUTHW (anyMUHWIA, Mef, MECWHT). VI3mepBaHeTo He € Bb3MOXHO BbpXy
MOBbPXHOCTM, M3paboTeHn oT BnaropopHu MeTanu, BbpXy MOBbPXHOCTH, U3pa-
60TeHM OT [1bPBO M MaTepuank Ha /bpBECHA OCHOBA, KaKTO U BbPXY NNacTMack.
AKO Ha fmcrines ce MosiBY CMMBON Ha GaTepusi, ToBa o3HauaBa, Ye batepusita
Tpsba HesabaBHO Aa ce 3ameHn ¢ Hosa. Mpu cMaHa Ha batepusTta ce ysepe-
Te, Ye e CnaseHa npasunHaTa nonspHoct. Korato cbxpaHsiBaTe npoaykTa npe3
MPOABKUTENEH Nepyop (oBeYe OT eanH Mecel), u3sageTe batepusita oT Hero.
AKO MPOAYKTHT € CbXpaHsiBaH Mpu YCOBYS, Pa3nuyHit oT paboTHUTE YCroBIS,
134akaitTe, AOKATO TOA AOCTUTHE pabOoTHUTE yCrOBYS, MPeAN Aa ro 3nonseare.
MpoayKTbT He e npeaHasHayeH 3a ynotpeba ot Aelia, TpsbBa Aa ce NOMHM, Ye
fAeLiata He Tpsibea ja TPeTUPaT NPOAYKTa Kato urpaka.

OBCIY)XXBAHE HA NMPOAYKTA

WHemanupaHe u cMsiHa Ha 6amepuu

OTBOpeTe Kanaka Ha OTAENeHUeTo Ha Gatepunte. AKO B OTAENEHUETO BEYe
noctaeeHa 6atepus, T4 Tpsibea Aa Gbae oTcTpaHeHa. MocTasete HoBa GaTepus,
kaTo BHUMaBaTe fia cnasuTe NpaBunHaTa nonspHocT. Cried ToBa 3aTBOpeTe Ka-
naka Ha otaeneHueto 3a Garepuu.

BrmioysaHe U U3KITyeaHe Ha npodykma

Mpeav Aa BKO4MTE NPOAYKTa, Ce YBEpeTe, Ye U3MepBaTenHaTa Conaa Ha ypeaa
He € B KOHTaKT C HUKaKbB NPEeMET.

HatucHeTe GyToHa 3a BKMto4BaHe 3a OKOMO 1 CEkyHAa, MPOAYKTLT Lie Ce BKIio-
4, KOETO Luie Gbe NOTBbPAEHO OT BCUYKM MHAMKALMM Ha AMCTTIES U HAYanoTo
Ha o6paTHO 6poeHe, No Bpeme Ha KOeTo LLe Ce M3BbpLUM aBTOMATUYEH TECT Ha
npopykTa. Cnen kato 0T6POSBAHETO NPUKIIOYM, NPOAYKTHT € roToB 3a ynoTpeba.
Mo Bpeme Ha BKMIOYBAHETO U3MepBATENHATA COHAA Ha MPoaYKTa He TpsibBa Aa
BIN3a B KOHTAKT C HUKaKBY NPEAMETH.

MpopykTbT MoXe Aa Gbae M3KMIoYeH Mo ABa HauuHa. HaTickaHeTo u 3afbp-
¥aHeTo Ha GyToHa 3a BKMHYBAHE 33 OKOMO 2 CEKYHAM LLe M3KMK4N NPoayKTa.
AKO NPOAYKTBT HE OTKPUE HUKaKBa METaNHa NOBLPXHOCT UMK ako He € HaTUCHAT
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HUKaKbB 6yTOH, NPOAYKTHT LLie Ce U3KMoYM aBTOMaTUYHO cref OKomo 5 MUHYTK.

M3ebpuiaHe Ha uamepsaHemo

lMocTaBeTe n3mepBaTenHus ypes Ha pasctosiHue Haii-manko 10 cm ot obekTa,
koitTo TpsibBa fa Gbae uamepeH. BknioyeTe npoaykTa. Ha gucnnes we ce no-
Kaxe ,- - - - .

/3nonaBaifTe tyHKLMoHanHus knasuw ,Units”, 3a Aa u3bepeTe MepHaTa eanHu-
Lia. CuMBOMLT Ha M3bpaHaTa eguHuLLa Lue ce nokaxe Ha aucnnes. MUkpomeTbp
-,Um" WnM XUNsigHKM OT MHYa - ,mil",

W3nonagaitte dyHkumMoHanHus knasuw ,MODE", 3a aa u3bepeTe pexuma Ha
n3mepeaHe. CUMBONBT Ha U3BpaHIs PEXVUM Le Ce Mokaxe Ha avcnnesi. Pexum
Ha eauHU4HO n3mepBaHe - ,SNG" Unu pexuM Ha HenpekbCHAaToO M3MepBaHe -
,CON".

MocTaBete U3MepBaTenHata COHAA Ha ypeaa nepneHankynspHO Ha u3MepBa-
HaTa noBbpxHocT. [ucnnesT Tpsiba Aa nokasea aebenuHata Ha cnost 6osi. Ako
Ha [mcnnes NpofblikaBa Aa ce Mokassa ,- - - -, ToBa 03Ha4aBa, Ye MpomyKTbT
He e OTKpUN MeTanHaTa MoBbPXHOCT, He0BX0AMMa 3a NPaBUIHOTO U3MEepBaHe.
Ako e 13bpaH eavHIYEH PexiM, 3a CrieaBalLoTo M3MepBaHe coHaata Tpsbea
[Aa ce noBaurHe Ha noHe 10 cm OT NOBLPXHOCTTA U Cried TOBa Aa Ce NO3ULMO-
HMpa OTHOBO MEPMEHAMKYMSIPHO Ha U3MepBaHaTa MOBbPXHOCT. 3aBbpLIBAHETO
Ha U3MepBaHETO Ce CUTHanMaupa C KpaTbK 3BYKOB CUrHan. PesynTaTbT OT u3-
MepBaHeTo Le 6bae nokaseaH Ha ekpaHa, J0KaTo MPOAYKTBLT He Ce M3KIHYM
aBTOMATUYHO UMM He Ce U3BBPLLN APYTo U3MepBaHe. MsmepBaHusiTa B eauHUYEH
PEXVM Ce 3an1cBaT NoCNeaoBaTENHO B NamMeTTa 3a M3MepBaHus. 3a fia OT4yeTe-
Te HanpaBeHuTe U3MepBaHWs, CrieagaliTe MHCTPyKLUMUTe B pasnen ,[lavem Ha
usmepsaHusma”“.

AKo e 136paH HenpeKbCHAT PEXUM, U3MEPBATENHIUST YPEZ LUE NPOLBLITKM Aa U3~
MepBa, 0KaTo U3MepBaTernHaTa COHa e B KOHTAKT C U3MepBaHaTa MOBbPXHOCT.
Mo Bpeme Ha U3MepBaHETO U3MEePBATENHUAT Yper aBTOMAaTWYHO pa3no3Hasa
KbM KOM MeTanu npuHaanexu u3mMepsaHara ocHoBa. CUMBOMLT Ha MeTanHata
rpyna e ce nokaxe Ha gucnnes. PepomarHuTHu metanu - Fe unn Hedepo-
MarHuTHU MeTanm - NF*.

3abenexxu 0MHOCHO U3MepeaHemo

A3amepBaHaTa NoBbPXHOCT TpsibBa fa e uncTa. Yactuuymte saMmbpesiBaHmst Morat
A NPUYYHAT FPELLIKU MPU M3MEPBAHETO.

Ako Temneparypara ce NPOMeHU N0 BpeMe Ha U3MEPBAHETO, U3KITKOYETe NPOLly-
KTa, BKIK4YETE 10 OTHOBO U U3BBPLLETE U3MEPBAHETO BeAHAra Cref BKoYBaHeTo
My. Camo TakaBa npoLesypa Le 0CUrypu npasunHa TOYHOCT Ha M3MEPBAHETO.
PaanuuHuTe BULOBE METAIHU NOBLPXHOCTI MMAT Pa3nuyHi MarHTHU CBOMCTBa

Y8 OPWUIMHANHO PbKOBOACTBO
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11 pasnnyHa NpOBOAUMOCT. PesynTaTuTe OT U3MepBaHIUATa BbPXY PasnuyHi oc-
HOBM MoraT fia Ce pasnuyaBar, 4opy ako AebenuHata Ha cros 6os e efHakea.
TO4HOCTTa Ha U3MEPBAHETO BbPXY CTOMAHEHU NMOBLPXHOCTU He MOXe fa Gbae
rapaHTipaHa.

[Namem 3a usmepeaHusima

Besiko M3aMepBaHe, M3BBPLUIEHO B EAMHUYEH PEXMM, Ce 3anucBa nocrnenosa-
TENHO B NameTTa Ha npopykTa. B nameTTa Ha uaMepeatentus ypen morat ga
6baar 3anametenn nocnepHuTe 20 M3vepBaHis. Ha 3anameTeHoTO M3MepBaHe
ce Np1CBOsiBa HOMEP Ha MACTO B NaMeTTa, KOWTO Ce BIKAA Ha AUCTnes 0 CUM-
ona ,NO.“ 3a ga npoyeTeTe 3anamMeTeHUTE U3MEPBAHHS, HATUCHETE 3a KpaTKo
(hyHKLMOHaNHWS KnaBuLy, MapkupaH ¢ ,Read" 1 cneq ToBa U3nonagante gyHk-
LoHanHuTe knasuwwm ,MODE" unm ,Units*, 3a aa n3bepete Homepa Ha MSCTOTO,
kbaeto e buna 3anameTeHa CTOHOCTTa, 1 Aa s npoyeTete. Cres npukiioysaHe
Ha 13MepBaHeTo HaTUCcHeTe (yHKUMOHaNHNS knasuw ,Read”, 3a Aa ce BbpHeTe
B PEXVMM Ha 3MepBaHe.

Kanu6pupaHe Ha npodykma

/ma hakTopu, KOUTO BANSISIT Ha TOYHOCTTA, KaTo HanmpuUMEpP HE3HAYUTENHO W3-
HOCBaHe Ha W3MepBaTeriHaTa CoHaa N ObNrv NEPUOaM Ha HEU3non3sBaHe Ha
npogykTa. 3a fia ce OCUrypu BIUCOKA TOYHOCT, U3MepBATENHUAT Ypes Tpsibea Aa
6bae npasunHo kanubpupaH. MoctaseTe eaHa OT MeTanHUTE NNoY, A0CTaBeHM
C npopykTa 3a kanubpupaHe, BbpXy TBbPAA, PaBHa W Nocka NOBLPXHOCT.

3a fa kanubpupate Hynesata Touka, CTapTvpaiiTe MpoaykTa U ¢ NomoLyTa Ha
yHKumoHanHus knasuww ,MODE" n3bepete pexum Ha HenpeKbCHATO 13MepBa-
He. HaTucHete 1 3aapbxTe dyHKUMOHanHUs 6yToH ,ZERO" 3a okono 2 cekyh-
v v cneq ToBa oceobogeTe GytoHa. Ha aucnnes Tpsibsa fa ce nokaxe ,CAL".
MocTaBeTe U3MepBaTenHaTa COHfla Ha M3MepBATENHUS ype NepreHaUKYNSIPHO
Ha nnovata 3a kanubpupaHe. VamepeatenHusT ypen Tpsibea aa nokassea ,0.0
um‘, ako NokasaH1eTo e paaniyHo, HaTUCHETe 3a kpaTko ByToHa ,ZERO" 3a Ka-
nubpupaHe.

Crep kaTo kannbpupaHeTo Ha HyneBaTa TOYKa € 3aBbPLUEHO, N3BBPLLETE TOHKO-
BO KanubpupaHe ¢ NoMoLLTa Ha (homnuitHUTe NNacTvHW. 3a fa HanpasuTe ToBa,
noctasete donnoto ¢ AebennHa 50 um, JOCTaBEHO C NPOAYKTa, BbPXY MeTan-
HaTa kanubposbyHa nnova. MocTaBeTe M3MepBaTenHata CoHaa Ha uamepsa-
TENHWs yper nepreHauKkynspHo Ha nnovata 3a kanubpupate. MamepsatenHusT
ypen Tpsibea pa nokassa ,50.0 um*, ako MokasaHWeTo e pasnuyHo, HaTucHeTe
3a kpatko 6ytoHa ,ZERO" 3a kanubpupate. Kanubpupaiite no Cbluns HaumH
nopenHuTe TOuKM, kaTo 13nonasate aebenuHu Ha onnoto ot 100 um, 250 um,
500 um, 1000 um, 1 cnea ToBa M3BbLPLLETE LENNS NPOLEC Ha kanubpupaxe oT-
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Hayano, kaTo 13nonaearte BTOpaTa MeTasnHa kanubpupatla nnactuHa, focTase-
Ha ¢ npoykTa. Cnes npuknioyBaHe Ha kanubpupaHeTo HaTUCHETe U 3apbxTe
yHKLMoHanHus ByToH ,ZERO" 3a npubnuanTenHo 2 cekyHam 1 cnef ToBa 0cBo-
6opere byToHa.

BHumaHwe! B cnyyait Ha HenpaBuHO kanubpupate, HynupaiTe n3mMepBaTenHns
YPef, KakTo € OMMUCaHO MO-HaTaTbK B Ta3u MHCTPYKLWS, 11 Criefdl TOBA OTHOBO M3~
BbpLLETE npoLieca Ha kanubpupane.

Hynupa+e Ha npodykma

AKO € M3BBPLLUEHO HENMpaBUIHO kanubpupaHe Unu HenmpaBuUiHa onepauus, e
Bb3MOXHO HynMpaHe Ha npopykta. 3a Tasu Lien HaTUCHeTe U 3aapbXTe (yHK-
LvoHanHms 6yToH ,Units*, jokaTo yyeTe ABa 3ByKOBYM CUrHana, crep KOeTo 0CBO-
6Gopere GyToHa.

Moddpbxka u cbxpaHeHue

TMpomyKTT He U3WCKBa CeLanHa nofapbxka. MouncTBaiiTe kopryca v uamep-
BaTeNHaTa CoHAa C Meka, Neko BraxHa kbpna. Cnea Toa M3bbpLueTe 0 Cyxo
unu octaeete Aa U3cbxHe. CbxpaHsiBaiiTe NpoayKTa npu YCrIoBUATA, MOCOYEHN
B Tabnuuata. He cbxpansigaiiTe npopyKkTa C Apyrv MHCTPYMEHTH, HanpuMep B ky-
! C MHCTPYMeHTU. [NaseTe NpodyKTa OT BRiara, npax, npsika CITbHYeBa CBETNMHA
11 CUMHN MarHUTHY noneTa.

E OPUrMHANHO PbKOBOACTBO
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CARATERISTICAS DO PRODUTO

O medidor de espessura de tinta € utilizado para medir a espessura da pelicu-
la de tinta em superficies metalicas ferromagnéticas e ndo ferromagnéticas. O
resultado da medigéo é apresentado através de um ecré LCD. O produto € ali-
mentado por pilha e o seu tamanho pequeno e peso leve garantem uma elevada
mobilidade. O produto ndo se destina a uso comercial.

Leia todo o manual e guarde-o antes de trabalhar com o produto.

ATENGAOQ! O produto ndo é um instrumento de medig&o na acegéo da “Lei das
Medidas”.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
Parametro Uni(li.ac!e de Valor
Gama de medicao [um] 0-1300
Exatidao da medicéo 3% +2um
Gréo [um] 01
Raio minimo de curvatura convexa da
superficie a medir mm] 15
Raio minimo de curvatura concava da
superficie a medir mm] %
Diametro minimo da superficie a
medir mm] 6
Espessura minima da superficie a ] 05/03
medir Fe / NFe T
Tensao de alimentagéo [Vd.c] 3
Tipo de pilha de alimentagéo 2xAAA
Dimensées [mm] 105 x 52 x 25
Peso (sem pilha) [a] 100
Condigdes de trabalho T:0°C - 40 °C HR 20% ~ 80%
Condigdes de conservagio T:-10°C - 50 °C HR <80 %

Atengéo! 1 um = 1/1000 de milimetro.

— INSTRUGCOES ORIGINAIS
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INSTRUGOES DE SEGURANGA

O produto ndo é a prova de agua, deve ser mantido seco. Ndo o exponha a
precipitacédo nem mergulha-lo em agua ou outro liquido.

Nao deixe que a sonda de medicao fique contaminada. Se estiver suja, ndo a
limpe com objetos afiados.

O produto s é utilizado para medir a espessura da pelicula de tinta em super-
ficies metalicas: ferromagnéticas (ferro, ago) ou néo ferromagnéticas (aluminio,
cobre, latdo). A medicéo ndo sera possivel em superficies feitas de metais pre-
ciosos, em superficies feitas de madeira e materiais a base de madeira, bem
como em plasticos.

Se o ecrd apresentar um simbolo de pilha, isso significa que a pilha tem de
ser substituida por uma nova imediatamente. Ao substituir, certifique-se de que
observa a polaridade correta. Quando armazenar o produto durante um longo
periodo (mais de um més), retire a pilha do produto.

Se o produto tiver sido armazenado fora das condigdes de funcionamento, aguarde
até que o produto atinja as condigdes de funcionamento por si s¢ antes de o utilizar.
O produto ndo se destina a ser utilizado por criangas. Certifique-se de que as
criangas ndo tratam o produto como um brinquedo.

MANIPULAGAO DO PRODUTO

Instalagdo e substituicdo da pilha

Abra a tampa do compartimento das pilhas. Se a pilha ja estiver instalada no
compartimento, deve ser retirada. Instale a pilha nova, tendo o cuidado de man-
ter a polaridade correta. Feche a tampa do compartimento das pilhas.

Colocagéo em funcionamento e desligamento do produto

Antes de colocar o produto em funcionamento, certifique-se de que a sonda de
medigdo do medidor ndo esta em contacto com nenhum objeto.

Prima o interruptor durante cerca de 1 segundo, o produto arranca, o que &
confirmado por todas as indicagbes do ecré e pelo inicio de uma contagem de-
crescente durante a qual é efetuado um teste automatico do produto. Quando a
contagem decrescente estiver concluida, o produto esta pronto a ser utilizado.
Durante a colocagéo em funcionamento, a sonda de medi¢a@o do produto ndo
deve entrar em contacto com qualquer objeto.

O produto pode ser desligado de duas formas. Ao premir e manter premido o
interruptor durante cerca de 2 segundos, o produto desliga-se. Se o produto ndo
detetar qualquer superficie metalica ou se néo for premido qualquer botéo, o
produto desliga-se automaticamente apés cerca de 5 minutos.

INSTRUCOES ORIGINALS S
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Realizagéo de uma medicdo
Cologque o medidor a pelo menos 10 cm de qualquer objeto que possa ser medi-
do. Cologue o produto em funcionamento. O ecrd apresenta a indicagdo “ - - -".
Utilize a tecla de fungéo “Units” para selecionar a unidade de medida. O simbolo
da unidade selecionada é apresentado no ecra. Micrémetro - “um” ou milésimos
de polegada - “mil”.
Utilize a tecla de fungdo “MODE” para selecionar o modo de medigdo. O simbolo
do modo selecionado é apresentado no ecré. Modo de medicéo simples - “SNG”
ou modo de medicéo continua - “CON”".
Coloque a sonda de medigdo do aparelho de teste perpendicularmente a su-
perficie a medir. O ecra deve indicar a espessura da pelicula de tinta. Se o ecra
continuar a mostrar “- - - =", isso significa que o produto ndo detetou a superficie
metalica necesséaria para uma medicéo correta.
Se for selecionado o modo simples, para a medicéo seguinte, a sonda deve ser
levantada pelo menos 10 cm da superficie e depois reposicionada perpendi-
cularmente a superficie a medir. A conclusdo da medicéo é assinalada por um
breve sinal sonoro. A medicéo sera visivel no ecré até que o produto se desligue
automaticamente ou seja efetuada outra medicao. As medicées em modo sim-
ples séo armazenadas sequencialmente na memdria de medigdes. Para ler as
medicdes efetuadas, siga as instrugdes em "Meméria de medigdes”.
Se for selecionado o modo continuo, o medidor continuara a medir enquanto a
sonda de medigao estiver em contacto com a superficie a medir.
Durante a medig&o, o medidor reconhece automaticamente a que metais perten-
ce 0 substrato de teste. O simbolo do grupo de metais ¢ apresentado no ecra.
Metais ferromagnéticos - “Fe” ou metais n&o ferromagnéticos - “NF”.

Notas sobre a medigdo

A superficie a medir deve estar limpa. As particulas de sujidade podem causar
erros de medigéo.

Se a temperatura se alterar durante a medigéo, desligue o produto, volte a liga-lo
e efetue a medicdo imediatamente apés a sua ligagdo. S6 este procedimento
garantira a exatiddo da medigéo.

Diferentes tipos de superficies metalicas tém diferentes propriedades magnéti-
cas e diferentes condutividades. Os resultados da medicao em diferentes subs-
tratos podem variar, mesmo que a espessura da pelicula de tinta seja a mesma.
A exatidao da medigao em superficies de ago ndo pode ser garantida.

Meméria de medigao

Cada medigdo efetuada em modo simples é armazenada sequencialmente na
meméria do produto. As Ultimas 20 medicées podem ser armazenadas na me-
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moéria do medidor. A medicéo armazenada é atribuida a um niimero de posi¢ao
de meméria mostrado no ecré ao lado do simbolo “NO.”. Para ler as medigdes
armazenadas, prima brevemente a tecla de funcéo “Read” e, em seguida, utilize
as teclas de fungdo “MODE” ou “Units” para selecionar o nimero do local onde o
valor foi armazenado e para o ler. Uma vez terminada a leitura da medicéo, prima
a tecla de fungéo “Read” para voltar ao modo de medigao.

Calibragéo do produto

Existem fatores que afetam a exatidao, tais como um pequeno desgaste da son-
da de medicdo ou longos periodos de ndo utilizagdo do produto. Para garantir
uma elevada preciséo, o aparelho deve ser corretamente calibrado. Coloque
uma das placas de metal fornecidas com o produto para calibragdo numa super-
ficie dura, nivelada e plana.

Para calibrar o ponto zero, inicie o produto, utilize a tecla de fungdo “MODE” para
selecionar o modo de medigdo continua. Prima e mantenha premido o botdo de
fungdo “ZERO” durante cerca de 2 segundos e, em seguida, liberte a presséo so-
bre o botéo. O ecra deve mostrar “CAL". Coloque a sonda de medigéo do apare-
Iho perpendicularmente & placa de calibragéo. O medidor deve indicar “0,0 um’;
se a indicagdo for diferente, prima brevemente o botdo “ZERO” para calibrar.
Quando a calibragéo do ponto zero estiver concluida, efetue a calibragao pontual
utilizando placas de aluminio. Para o efeito, coloque a pelicula de 50 um de
espessura fornecida com o produto numa placa de calibragao metalica. Coloque
a sonda de medicéo do aparelho perpendicularmente a placa de calibragdo. O
medidor deve indicar “50.0 um”; se a indicagéo for diferente, prima brevemente
0 botdo “ZERO” para efetuar a calibragao. Calibre pontos sucessivos, utilizando
espessuras de pelicula de 100 um, 250 um, 500 um, 1000 um da mesma forma
e, em seguida, efetue todo o processo de calibragdo desde o inicio, utilizando a
segunda placa de calibragéo metalica fornecida com o produto. Uma vez con-
cluida a calibragdo, mantenha premido o botéo de fungéo “ZERO” durante cerca
de 2 segundos e, em seguida, liberte a presséo sobre o botéo.

Atengdo! No caso de uma calibragdo incorreta, reinicie o aparelho conforme des-
crito mais adiante neste manual e, em seguida, efetue novamente o processo
de calibracao.

Reinicio do produto

Se for efetuada uma calibragdo ou operagéo incorretas, é possivel reiniciar o
produto. Para isso, prima e mantenha premido o botdo de fungéo “Units” até
ouvir dois sinais sonoros e, em seguida, liberte a presséo sobre o bot&o.

m INSTRUGOES ORIGINALS —
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Manutengéo e armazenamento

O produto ndo necessita de manutengéo especial. Limpe a armagao e as sondas
de medicdo com um pano macio e ligeiramente himido. Em seguida, seque tudo
com um pano ou deixe secar. Armazene o produto nas condices especificadas
na tabela. N&o guarde o produto com outras ferramentas, por exemplo, numa
caixa de ferramentas. Proteja o produto da humidade, poeira, luz solar direta e
campos magnéticos fortes.

e NS TRUCOES ORIGINALS



KARAKTERISTIKA PROIZVODA

HR

Mijera¢ debljine laka koristi se za mjerenje debljine sloja lake na feromagnetskim
i neferomagnetskim metalnim povrSinama. Rezultat mjerenja prikazan je na LCD
zaslonu. Proizvod radi na baterije, a njegova mala veli¢ina i mala teZina osigura-
vaju visoku pokretljivost. Uredaj nije namijenjen za komercijalnu uporabu.

Prije pocetka rada s proizvodom procitajte cijele upute i sacuvajte ih.

POZOR! Ponudeni proizvod nije mjerni alat u smislu “Zakona o mjeriteljstvu”.

TEHNICKA SPECIFIKACIJA
P Jedinica mjere Vrijednost
Opseg mjerenja [um] 0-1300
Tocnost mjerenja 3% +2um
Zmo [um] 01
Minimalni radijus zakrivljenosti
konveksne izmjerene povrsine mm] 15
Minimalni radijus konkavne zakrivije-
nosti izmjerene povrsine mm] %
Minimalni radijus izmjerenog podrucja [mm] 6
Minimalna debljina izmjerene povrsine
Fe/NFe [mm] 05/03
Napon napajanja [Vdc] 3
Vrsta baterije 2xAAA
Dimenzije [mm] 105x 52 x 25
Tezina (bez baterija) [9] 100
- T:0°C- 40 °C Rh 20%
Uvjeti rada ~80%
Uvjeti uvanja T:-10°C - 50 °C Rh <80%

Pozor! 1 um = 1/1000 milimetara.

SIGURNOSNE UPUTE

Proizvod nije vodootporan, €uvajte ga na suhom. Ne izlagati proizvod na djelova-
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nje atmosferskih padavina, ne potapati u vodi ili drugoj tekuéini.
Ne dopustite da se mjera sonda zaprlja. U slucaju prljavstine, nemojte istiti
ostrim predmetima.
Proizvod se koristi samo za mjerenje debljine sloja laka na metalnim povrsina-
ma: feromagnetskim (Zeljezo, Celik) ili neferomagnetskim (aluminij, bakar, mjed).
Mijerenje nece biti moguce na povrSinama od plemenitih metala, na drvenim i
drvenim povrsinama, kao i u slucaju plastike.
Ako se na zaslonu pojavi simbol baterije, to znaCi da se baterija mora odmah
zamijeniti novom. Prilikom zamjene, ne zaboravite odrZavati odgovarajuéi pola-
ritet. Kada Cuvate proizvod dulje vrijeme (viSe od mjesec dana), izvadite bateriju
iz proizvoda.
Ako je proizvod skladisten izvan radnih uvjeta, pri¢ekajte da proizvod automatski
dosegne radne uvjete prije uporabe.
Proizvod nije namijenjen za koristenje od strane djece, imajte na umu da djeca
ne bi trebala tretirati proizvod kao igracku.

RUKOVANJE PROIZVODOM

MontaZa i zamjena baterija

Otvorite poklopac komore za baterije. Ako je baterija ve¢ ugradena u pretinac,
mora se ukloniti. Ugradite novu bateriju paze¢i na odrZavanje pravilnog polarite-
ta. Zatvoriti poklopac komore baterija.

Ukljucivanje i iskljucivanje proizvoda

Prije ukljucivanja proizvoda provjerite da mjerna sonda mjeraca nije u kontaktu
s bilo kojim predmetom.

Pritisnite prekida¢ oko 1 sekunde, proizvod ¢e se pokrenuti, $to ¢e se potvrditi
prikazom svih indikacija na zaslonu i pokretanjem odbrojavanja tijekom kojeg ¢e
se provesti automatsko ispitivanje proizvoda. Na kraju odbrojavanja, proizvod je
spreman za rad. Tijekom pokretanja sonda za mjerenje proizvoda ne smije biti u
kontaktu s bilo kojim predmetom.

Proizvod se moze iskljuéiti na dva nacina. Pritiskom i drzanjem prekidaca oko 2
sekunde uredaj ¢e se iskljuiti. Ako proizvod ne otkrije nikakvu metalnu povrsinu
ili se ne pritisne nijedna tipka, uredaj ¢e se automatski iskljuciti nakon priblizno
5 minuta.

Provodenje mjerenja

Postavite mjera¢ na udaljenosti od najmanje 10 cm od bilo kojeg predmeta koji se
moZe izmjeriti. Pokrenite uredaj. Na zaslonu ¢e se prikazati “- - - - “.
Funkcijskom tipkom ,Units” odaberite jedinicu mjerenja. Na zaslonu ée se prika-
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zati simbol odabrane jedinice. Mikrometar - “um” ili tisu¢i dio in¢a — “mil".
Funksijskom tipkom ,MODE” odaberite rezim mjerenja. Na zaslonu ¢e se prika-
zati simbol odabranog nacina rada. Pojedinaéni nacin mjerenja — “SNG” ili nacin
kontinuiranog mjerenja — “CON”.
Postavite sondu za ispitivanje okomito na povrsinu koja se mjeri. Na zaslonu
treba biti prikazana debljina sloja laka. Ako se na zaslonu i dalje prikazuje “- - - ",
to znaci da proizvod nije otkrio metalnu povrinu potrebnu za pravilno mjerenje.
Ako se odabere jedan nacin rada, sondu treba podiéi najmanje 10 cm od povr-
Sine za sliedece mjerenje, a zatim je premjestiti okomito na izmjerenu povrsinu.
Mijerenje je oznaceno kratkim zvuénim signalom. Mjerenje ¢e biti vidljivo na za-
slonu dok se proizvod ne iskljuci automatski ili dok se ne izvrSi sliedece mjerenje.
Mijerenja u jednom naginu rada pohranjuju se uzastopno u memoriju mjerenja.
Kako biste procitali provedena mjerenja, slijedite upute iz “Mjerna memorija”.
Ako je odabran kontinuirani nacin rada, mjera¢ ¢e nastaviti mjeriti sve dok je
mjerna sonda u kontaktu s izmjerenom povrsinom.
Tijekom mjerenja mjera¢ ¢e automatski prepoznati kojim metalima pripada ispi-
tana podloga. Na zaslonu ¢e se prikazati simbol metalne grupe. Feromagnetski
metali — “Fe” ili neferomagnetski metali — “NF”.

Napomene o mjerenju .

Povrsina koja se mjeri treba biti Cista. Cestice prljavstine mogu uzrokovati po-
greske u mjerenju.

Ako se temperatura promijeni tijiekom mijerenja, iskljucite proizvod, ponovno ga
ukljucite i izvrSite mjerenje ¢im se ukljuci. Samo ce takav postupak osigurati pra-
vilnu toénost mjerenja.

Razli¢ite vrste metalnih povrsina imaju razli¢ita magnetska svojstva i razliitu
vodljivost. Rezultati mjerenja na razli¢itim podlogama mogu biti razliciti, ¢ak i
ako je debljina sloja premaza jednaka. Ne moze se jamciti tocnost mjerenja na
¢eliénim povrsinama.

Memorija mjerenja

Svako mijerenje obavljeno u jednom nacinu rada pohranjuje se uzastopno u me-
moriju proizvoda. Posljednjih 20 mjerenja moze se pohraniti u memoriju mjeraca.
Spremljeno mjerenje ima dodijeljeni broj mjesta u memoriji vidljiv na zaslonu po-
red simbola “NO.” Za ocitavanje spremljenih mjerenja kratko pritisnite funkcijsku
tipku s oznakom “Read”, a zatim funkcijskim tipkama “MODE” ili “Units” odaberite
broj mjesta na koje je vrijednost spremljena i oitajte ga. Nakon zavrsetka Citanja
mijerenja, ponovno pritisnite funkcijsku tipku “Read” kako biste se vratili u nacin
mjerenja.

ORIGINALNI PRIRUCNILK —
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Kalibracija proizvoda
Postoje ¢imbenici koji utje€u na toénost, kao $to su, na primjer, malo troenje
mijerne sonde ili dugo vrijeme nekoristenja proizvoda. Kako bi se osigurala visoka
toénost mjeraca, on mora biti pravilno kalibriran. Postavite jednu od metalnih
plo¢a isporucenih s proizvodom za kalibraciju na tvrdu, ravnu i ravnu povrsinu.
Kako biste kalibrirali nultu tocku, pokrenite proizvod, odaberite nacin kontinui-
ranog mjerenja funkcijskom tipkom “MODE”. Pritisnite i drZite funkcijsku tipku
“ZERO’ oko 2 sekunde, a zatim otpustite tipku. Na zaslonu bi se trebao pojaviti
simbol “CAL”". Postavite sondu okomito na kalibracijsku plo¢u. Mjera¢ treba po-
kazivati “0.0 um”, ako su indikacije razlicite, kratko pritisnite “ZERO*" tipku za
kalibraciju.
Nakon zavrdetka kalibracije nulte tocke, izvedite kalibraciju to¢aka s folijskim
plo¢ama. Da biste to ucinili, stavite foliju od 50 um isporucenu s proizvodom
na metalnu kalibracijsku plo¢u. Postavite sondu okomito na kalibracijsku plocu.
Mijerag treba pokazivati “50.0 um”, ako su indikacije razlicite kratko pritisnite tipku
“ZERO", za kalibraciju. Na isti nacin kalibrirajte sliedece tocke pomoéu 100 um,
250 um, 500 um, 1000 um folije, a zatim provedite cijeli postupak kalibracije od
pocetka pomocu druge metalne kalibracijske ploce isporucene s proizvodom. Po
zavrSetku kalibracije pritisnite i drZite funkcijsku tipku “ZERO” oko 2 sekunde, a
zatim otpustite tipku.
Pozor! U slu¢aju pogre$ne kalibracije, resetirajte mjera¢ kako je opisano u sliede-
¢im uputama, a zatim ponovite postupak kalibracije.

Kvaliteta proizvoda

U slucaju nepravilne kalibracije ili nepravilnog rada, moguce je izvrsiti resetiranje
proizvoda. Da biste to ucinili, pritisnite i zadrZite funkcijsku tipku “Units” dok ne
Cujete zvucni signal dva puta, a zatim otpustite pritisak na tipku.

Odrzavanje i Cuvanje

Proizvod ne zahtijeva nikakvo posebno odrzavanje. O¢istite ku¢iste i mjerne son-
de mekom, blago vlaznom krpom. Zatim osusite ili ostavite da se osusi. Skladistiti
proizvod pod uvjetima navedenim u tablici. Ne pohranjujte proizvod zajedno s
drugim alatima, npr. u kutiji s alatom. Zastitite proizvod od viage, prasine, izravne
sunceve svijetlosti i jakog magnetskog polja.

—ORLGINALNI PRIRUCNIK
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