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PRZYLBICA SPAWALNICZA SAMOSCIEMNIAJACA i
AUTO-DARKENING WELDING HELMET YT-73932
SCHWEISSMASKE, SELBSTVERDUNKELND

MACKA /151 CBAPKW, CAMOCTOSITE/IbHO 3ATEMHSIIOLYASICA

MACKA 11151 3BAPIOBAHHS, 1O CAMOCTINHO 3ATEMHIOETHCS

SUVIRINTOJO KAUKE SU AUTOMATINIU FILTRO TAMSUMO NUSTATYMU

METINASANAS MASKA AR AUTOMATISKU TUMSUMA PAKAPES REGULESANU
SVARECSKA KUKLA SAMOSTMIVACI

ZVARACSKA KUKLA SAMOSTMIEVACIA

ONMAGATOL SOTETEDO HEGESZTOPAJZS

MASCA DE SUDURA AUTO-INTUNECARE

CASCO AUTO-OBSCURECEDOR PARA SOLDADURA
AUTO-OBSCURCISSANT CASQUE DE SOUDEUR
MASCHERA DA SALDATURA AUTO-OSCURANTE
ZELFDIMMENDE LASHELM

KPANOS SYTKOAAHEHE AYTOMATHE SKIASHE
MACKA 3A 3ABAPSIBAHE CAMO3ATbMHSBALLA
AUTO-ESCURECIMENTO CAPACETE DE SOLDAGEM
MASKA ZA ZAVARIVANJE SA SAMOZATAMNJIVANJEM
ol Al
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PL

1. szybka ochronna

2. ostona spawalnicza

3. wizjer filtru

4. czujnik filtru

5. ogniwa stoneczne

6. tasma systemu no$nego
7. pokretto regulacyjne tasmy
8. przefacznik trybu pracy
9. regulacja opdznienia filtru
10. regulacja czutosci filtru
11. regulacja stopnia
zaciemnienia

12. filtr spawalniczy

13. ramka filtru

14. zaczep filtru

15. przycisk TEST

16. wskaznik stanu baterii
17. komora baterii

UA

1. 3axucHe ckno

2. 3BapioBanbHMI LMTOK

3. ornsaoBe BikHO dinbTpa

4. patyuk cinstpa

5. hotoenemenTn

6. pemiHb Hecyyoi cucTemmn

7. pyyKa perynioBaHHs pemeHs
8. nepemmkay pexmmy pobotu
9. HacTpoiika 3aTpuMKK dinkTpa
10. HacTpolika YyTnMBOCTI inbTpa
11. perynioBaHHs piBHs
3aTeMHeHHs

12. 3BaptoBanbHUi dinkTp

13. pamka dinktpa

14. 3atnckad Ans GinsTpa

15. kHonka TEST

16. ihpukatop craHy batapei
17. Bincik Anst akymynsiTopis

SK

1. ochranné skielko

2. zvaracsky Stit

3. priezor filtra

4. snimag filtra

5. solarne lanky

6. pas nosného systému

7. regulacné koliesko pasu

8. prepina¢ rezimu prace

9. nastavenie oneskorenia filtra
10. nastavenie citlivosti filtra
11. nastavenie Urovne zatemnenia
12. zvaracsky filter

13. ramik filtra

14. spona filtra

15. tlacidlo TEST

16. ukazovatele stavu batérie
17. priehradka batérii

I NS TR UKC J A

EN

1. protective glass panel

2. helmet shell

3. filter visor

4. filter sensor

5. solar cells

6. headband strap

7. headband adjustment knob
8. operating mode switch

9. filter delay adjustment

10. filter sensitivity adjustment
11. darkness level adjustment
12. welding protection filter
13. filter frame

14. filter holder

15. TEST button

16. battery status indicator
17. battery compartment

LT

1. apsauginis stiklas

2. suvirinimo gaubtas

3. filtro Zvalgos langelis

4. filtro jutiklis

5. saulés baterijos

6. palaikymo sistemos juosta

7. juostos reguliavimo rankenélé
8. darbo rezimo jungiklis

9. filtro vélavimo reguliavimas
10. filtro jautrumo reguliavimas
11. uztemdymo reguliavimas

12. suvirinimo filtras

13. filtro rémas

14. filtro uzkaba

15. mygtukas TEST

16. baterijos bsenos indikatorius
17. baterijos kamera

HU

1. véddiiveg

2. véddburkolat

3. sziirényilas

4. szlirdérzékeld

5. napelemek

6. fejpant

7. fejpant allité forgatégomb
8. munkamad kapcsold

9. szliré-késleltetés bedllitasa
10. sziir6-érzékenység beallitasa
11. sotétités beallitasa

12. hegesztd sz(irdliveg

13. sziir6keret

14. sziir6tarto

15. TEST gomb

16. elemtoltottség jelzd

17. elemtarto

HU RO ES FR IT NL GR

DE

1. Schutzscheibe

2. SchweiRschutz

3. Filtersichtfenster

4. Filtersensor

5. Solarzellen

6. Band des Tragesystems

7. Band-Einstellknopf

8. Betriebsartschalter

9. Einstellung der Filterverzégerung
10. Filterempfindlichkeitseinstellung
11. Abdunklungseinstellung

12. Schweilfilter

13. Filterrahmen

14. Filterhalterung

15. TEST-Taste

16. Batteriestatusanzeige

17. Batteriefach

Lv

1. Aizsargstikls

2. Metinasanas vairogs

3. Filtra vizieris

4. Filtra sensors

5. Saules baterijas

6. Nesosas sistémas siksna

7. Siksnas regulésanas skrive
8. Darbibas reZzima parslégs
9. Filtra kavéjuma reguléSana
10. Filtra jutibas regulé$ana
11. AptumSoSanas pakapes
regulésana

12. Metina$anas filtrs

13. Filtra ramis

14. Filtra akis

15. Poga “TEST”

16. Baterijas uzlades indikators
17. Bateriju nodalijums

RO

1. panou geam de protectie

2. carcasa castii

3. vizor filtru

4. senzor filtru

5. celule solare

6. curea de prindere pe cap

7. buton de reglare a curelei pentru cap
8. comutator pentru modul de lucru
9. reglarea intarzierii la filtru

10. reglarea sensibilitétii filtrului

11. reglare nivel de intuneric

12. filtru protectie sudurd

13. cadrul filtrului

14. Suport pentru filtru

15. butonul TEST

16. indicator de incarcare a bateriei
17. compartiment acumulator
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1. 3aLKTHOE CTeKNo

2. cBApOYHbIE LLMTOK

3. CMOTPOBOE OKHO hurbTpa

4. patuuk unsTpa

5. (hoTO3NEMEHTI

6. pemeHb HecylLei cucTeMbl

7. pyyKa perynupoBkin pemHs

8. nepeknioyatenb pexvma paboTbl
9. HacTpoiika 3apepxku dunsTpa
10. HacTpolika YyBCTBUTENBHOCTH
unbrpa

11. perynupoeka ypoBHs 3aTeMHeHMst
12. cBapOYHbIi UmLTp

13. pamka chunstpa

14. 3axum Ans unstpa

15. kHonka TEST

16. uHANKaTop cocTosHuA Gatapen
17. otcek ans Garapeit

Ccz

1. ochranné sklo

2. svarecska kukla

3. praizor filtru

4. gidlo filtru

5. solarni ¢lanky

6. pas upeviiovaciho systému
7. otocny regulétor upeviio-
vaciho systému

8. prepinat rezimu prace

9. regulace zpozdéni filtru

10. regulace citlivosti filtru

11. nastaveni stupné zatemnéni
12. svarecsky filtr

13. rém filtru

14. Gchyt filtru

15. tlacitko TEST

16. indikator stavu baterie

17. prostor pro baterie

ES

1. cristal de proteccién

2. proteccion de soldadura

3. visor de filtro

4. sensor de filtro

5. células solares

6. correa del sistema de transporte

7. perilla de ajuste de la correa

8 selector de modos de funcionamiento
9. ajuste del retardo del filtro

10. ajuste de la sensibilidad del filtro
11. ajuste del nivel de oscurecimiento
12. filtro de soldadura

13. marco del filtro

14. clip del filtro

15. botén TEST

16. indicador de estado de la pila

17. compartimento de las pilas

A LNA
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FR

1. Vitre de protection

2. Protection de soudure

3. Viseur du filtre

4, Capteur de filtre

5. Cellules solaires

6. Systéme de serre-téte

7. Bouton de réglage du serre-téte
8. Commutateur de mode de
fonctionnement

9. Réglage du retard du filtre

10. Réglage de la sensibilité du filtre
11. Ajustement d’assombrissement
12. Filtre de soudage

13. Cadre de filtre

14. Clip de filtre

15. Bouton « TEST »

16. Indicateur d'état des piles

17. Compartiment a piles

BG

1. 3aWWWTHO CTBKINO

2. 3aBapbyeH Wt

3. BM3b0p Ha UNTbLPa

4. ceH3op Ha unTbpa

5. CITbHYeBV KneTk

6. NleHTa Ha HocellaTa cucTemMa

7. KOM4e 3a perynupaHxe Ha NeHTara
8. npeBKIlo4BaTeN Ha paboTHIS pexum
9. HacTpoiika Ha 3aKbCHEHNETO Ha
unTbpa

10. HacTpoIfka Ha YyBCTBUTENHOCTTA
Ha untbpa

11. HacTpoitka Ha cTeneHTa Ha
3aTbMHeHve

12. 3aBapbyeH unTbp

13. punTbpHA pamka

14. kyka 3a untbpa

15. 6yToH TEST

16. MHOVKaTOp 33 CCTORHMETO Ha
6Garepuute

17. oTaenenue 3a batepum

|

N STRUKTZCUJA

T

vetro protettivo

schermo per saldatura

mirino del filtro

sensore del filtro

celle solari

bardatura del sistema di supporto
manopola di regolazione bardatura
interruttore di modalita di funzionamento
9. regolazione del ritardo del filtro

10. regolazione della sensibilita del filtro
11. regolazione dell'oscuramento

12. filtro per la saldatura

13. telaio del filtro

14. gancio del filtro

15. tasto TEST

16. indicatore di stato della batteria

17. vano batterie

OND O WA

PT

1. vidro de protegdo

2. méscara de solda

3. visor do filtro

4. sensor do filtro

5. células solares

6. correia do sistema de transporte

7. botdo de ajuste da correia

8. interruptor do modo de funcionamento
9. ajuste do atraso do filtro

10. ajuste da sensibilidade do filtro

11. regulagéo do nivel de escurecimento
12. filtro de soldadura

13. quadro do filtro

14. clipe de filtro

15. botdo TEST

16. indicador do estado da pilha

17. compartimento da pilha

NL

1. beschermend glas

2. laskap

3. filterzoeker

4. filtersensor

5. zonnecellen

6. draagsysteemriem

7. knop voor riemaanpassing
8. werkmodusschakelaar

9. instelling van de filtervertraging
10. instelling van de filtergevo-
eligheid

11. verduisteringsaanpassing
12. lasfilter

13. filterframe

14. filterclip

15. TEST-toets

16. batterijstatusindicator

17. batterijvak

GR

1. TIPOCTATEUTIKG TZAI

2. aomida ouykOMnong

3. oKkdTEUTPO PiATPOU

4. aio6npag giktpou

5. QuwtoBoATaikd KiTTapa

6. 1pGvTEG TOU CUOTANATOG
peTapopds

7. xoupTti pUBUIONG IHavTa

8. dlakéTg TPGTIOU A€ioupyiag
9. pUbuion kabuotépnang GiTpou
10. pUBuion evaioBnaiag giAtpou
11. pUBpIoN emimedou ouakaéTIoNg
12. gikTpo auykdMnang

13. mhaicio iATpou

14. k\ir giATpou

15. koupmi TEST

16. £vBeign kardoTaong praTapiag
17. Brikn pmarapiag

HR AR

1. zatitno staklo Szl
2. zastita za zavarivanje Aallg o ¥
3. vizir filtra SRR
4. senzor filtra S el ya 8
5. solarne celije Tl LAY 0
6. traka nosivog sustava Jeall pllii ol 4
7. gumb za podeSavanje trake el Jaed pade Y
8. prekidac rezima rada Jsedil) g Joasi plide A
9. podesavanije odgode filtra il ki 8
10. podeSavanie osjetljivosti filtra i) gl Jpaas )«
11. podesavanje stupnja zasjenjena el 4 i 1)
12. filtar za zavarivanje Aall e VY
13. okvir filtra il L Y
14. kuka filtra il b V8
15. gumb , TEST" syl )y 08
16. indikator stanja baterije Ljhdl s jise )1
17. komora baterija Iyhdisas VY

ORY G I NATL N A
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie skfadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wtasciwych metodach recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
dtirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den rtlichen Behorden oder
Ihrem Héndler.

3TOT CUMBOM MHPOPMUPYET O 3aMPETe NOMELLATL M3HOLLEHHOE 3MIEKTPUYECKOE 1 ANEKTPOHHOE 0GOpYAOBaHHE (B TOM ucrie Gatapen 1 akkyMynsiTopbl) BMECTE C ApyriMin
oTxopamu. M3HolueHHoe obopynoBakue [OMKHO coBMpaThCA CENneKTUBHO M nepeaasathest B TOUKY cOopa, 4tobbl obecneunTs ero nepepaboTky U yTunuaauuio, Ana
TOro, 4TOGbl OrpaHU4MTL KOMMYECTBO OTXOAOB, U YMEHBLUNTL UCTIONb30BaHHeE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYEMbili BLIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COAEPKaLLMXCS B
SMIEKTPUYECKOM ¥ 3NIEKTPOHHOM 0BOPY/A0BAHUM, MOXET NPEACTABASTb Yrpody ANs 3A0POBbS YENoBeka, 1 NPUBOANTL K HEraTUBHBIM U3MEHEHNSIM B OKPyXaloLLeil cpefe.
[lomaluHee X03SWICTBO WrPaET BaXHYK POMb MPU MOBTOPHOM WCMIONB30BAHUW ¥ YTUNM3ALMM, B TOM YMCTIE, YTAMM3ALMM U3HOLIEHHOTO 0GOpyaoBaHus. MogpoGHyo
VHGOPMALVIO O MPaBUNbHbIX METOAAX YTUMM3ALIMM MOXKHO MOMYYMTb Y MECTHbIX BNACTedt Ui y npoaasLia.

Lleit cumBon nosifomnsie npo 3a6opoHy PO3MILLEHHs BIAXOAIB €NEeKTPUYHOro Ta enekTPoHHOro obnagHaHHs (B TOMY YMCHi akyMmymsiTopiB), y TOMY 4ucni 3 iHLMMM
BiAxonamy. BignpauboBare obnaaHanHs noBrHHo GyTv BUGIPKOBO 3i6paHo i nepeaaHo B NyHKT 360py Ans 3abesneyeHHs 1oro nepepobky i BiAHOBNEHHS, LLOG 3MeHLMTI
KinbKiCTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYNiHb BUKOPUCTAaHHS NPUPOHHUX PECYPCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HeBE3neuHX KOMNOHEHTIB, L0 MICTATLCS B eNEKTPUYHOMY Ta
€eneKkTPOHHOMY 0bnajHaHHi, MoXe NpeAcTaBnaTI Hebeaneky ANs 34OPOB'S MIOAVHI | BUKNMKATI HETaTUBHI 3MiHM B HABKONUILHBOMY CepeaoBHLLi. focnoAapcTBo Biairpae
Ba)JMBY POMb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS! Ta BIAHOBNEHHS, BKIIO4alouM yTUMi3aLlito BUKOpUCTaHoro obnaaHaHHs. binbl AetanbHy iHopmaLio npo npasubHI
MeToAN YTUNi3aLyii MoxXHa OTpUMaTy y MicLiesoi Bnazv abo npoaasLs.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elektring ir elektronine jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siunciama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zzmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tikis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo biidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&1s simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodroinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantosanas limeni. Elektnska]as un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilvéku veseltbas apdraudejumu un izraistt
negativas izmainas apkartéja vidé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrrelzejas izmantosanas un regeneracuas tostarp nolietoto iekartu parstrades veicina$ana. Vairak
informacijas par ‘atbilstosam ofrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuije, Ze je zakézano likvidovat pouZité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétor(i) spolecné s jinym odpadem. PouZité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbémé misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuziti, aby se snizilo mnozstvi odpadu a snizil stupefi vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje duleZitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. DalSi
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Gfad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zakaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
azmensuje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpecnych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, moZze ohrozovat fudské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kaidé domécnost ma dﬁleiim ulohu v procese opatovného pouiitia a opétovného ziskavania surovin, vratane recy-

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egy(tt kidobni. Az elhasznalt készilléket szelektiven gy(ijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes erdforrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(jtépontban Ujrafeldolgozés és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus késziilékben talalhato veszélyes dsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A héztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfeleld modjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatdsagoktol vagy a termék
6l szerezhet.

Acest simbol indicé faptul c& deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodariile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii n legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacién incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. EI hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, pongase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire 'uso delle risorse naturali. |l rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elekirische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elekirische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBolo deiyvel OTI amayopeUeTal n amOPPIYN XPNOIKOTIONUEVOU NAEKTPIKOU Kal nAekTpoviKoU €E0TAIOHOU (OUPTIEPIAGUBAVOPEVWY TWY PTTATOPIWY Kol
OUOOWPEUTWV) e GAa améBAnTa. O xpnoipotoloUpevog e§omAiopdg Ba Tpémel va cuMéyeTal EMAEKTIKG kal va ammooTéAeTal oe anpeio auMoyrg yia va e§ao@aNioTei n
avakUKAwoT Tou Kai n avakTnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xprong Twv QuoIKWY Topwv. H avegéheykTn ameAeuBépwan emkiviuvwy
OUOTATIKWV TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €GOTTAIoG pTTopei var amoteAéael amelAr yia Ty avBpuwmvn uyeia kol va TpokaAéaer apvnTikéG ahhayég
070 QuOIKG TrepIBGAoV. To voikokupid SiadpapariZel onpavTikd poAo aTnv GUMBOAY TNV ETTAVaYPNOIKOTIOINGN KAl avaKTon, oupTepAauBavopévng TG avakukAwong,
Xpnotpotronpévou egomAiopiou. Ma TepiooéTepeg TANPOPOpIEG OXETIKA e TIG KATAANAEG PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE e TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TTWANTH.

T3 cMBOM MHDOPMIPA, YE U3KBBPNSHETO Ha U3XaBEHOTO ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0BOPYABAHE (BKIIOYMTENHO Batepuy v akymynatopw) 3aeaHo ¢ GutosuTe otna-
AbLW e 3aBpareHo. Maxabetoto obopyasate Tpsisa Aa ce cubupa OTAENHO U Aa Ce Npefaze B NMyHkTa 3a cbbupate Ha Takuea OTMagbLM, 3a A4a Ce OCUTypU HEroBOTO
PeLMKnMpaHe v Onon3oTBOpsIBaHe, Aa Ce HamMank KONMYECTBOTO Ha OTNafbLTE U ia Ce HaMany pasxoda Ha NPUPOHY PECYpPCH. HEKOHTPOMMPAHOTO M3nyckaHe Ha onacHi
CbCTaBKY, CbIbPKALLM Ce B ENEKTPUYECKOTO 1 ENIEKTPOHHOTO 0GOpYABaHE, MOXE Aa MPEACTABNSBA 3annaxa 3a HYOBELLKOTO 34pase v Aa NPUUUHY OTPULIATENHI MPOMEHN B
okonHaTa cpefia. [loMakvHCTBOTO Urpae BaxHa porsi B MpUHOCA 3a NOBTOPHATA YMoTpeda i 0nor3oTBOPSIBAHETO, BKIIOYUTENHO PELIMKIIMPAHETO Ha 3xabeHoTo oBopyaBaHe.
3a noBeye MH(hOpMaLVsi OTHOCHO MPaBUIHUTE METOAM 3a PELIMKIpaHe, MONS, CBbPXeETe Ce C MEeCTHUTE BNacT Ui ¢ NpofaBaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagdo de recursos naturais. A libertagdo ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a satde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirmo mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanjila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektri¢noj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoli$u. Kuéanstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljucujuci recikliranje otpadne opreme. Za vi$e informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim vlastima ili prodavacu.
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Tres¢ instrukcji wg norm: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Rozporzadzenia PPE 2016/425/EU

Producent: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Importer: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Opisy wyrobu: Spawalnicza ostona twarzy z automatycznym filtrem spawalniczym z dostrojeniem recznym jest $rodkiem ochro-
ny oczu i twarzy Il kategorii, przeznaczonymi do indywidualnej ochrony oczu i twarzy przed zagrozeniami mechanicznymi i $wietl-
nymi. Ostona posiada podwyzszong odporno$¢ mechaniczng. Ostona nie chroni przed kroplami i rozbryzgami cieczy, grubymi i
drobnymi czgsteczkami pytu, gazem oraz tukiem powstajacym przy zwarciu elektrycznym. Ostona zostata wykonana z poliamidu
PAG6 oraz wyposazona w tasme pozwalajaca na utrzymanie jej na gtowie wykonang z PE z wysciotkg z pianki PE. Filtr spawal-
niczy chroni wzrok przed promieniowaniem powstajagcym podczas spawania za pomocg fuku elektrycznego i posiada regulacje
stopnia zaciemnienia w zakresie 5 - 13. Filtr jest chroniony przez szybki wykonane z poliweglanu. U 0s6b uczulonych na ww.
materiaty moze wystapic reakcja alergiczna.

Okres trwatosci: Produkt nie posiada okreslonego okresu trwatosci. Nalezy zwraca¢ uwage na zuzycie eksploatacyjne i uszko-
dzenia elementow ostony. Wymienia¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach uzytkowania.

Jednostka notyfikowana: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin,
Niemcy

Objasnienie oznaczen: JA, YATO — oznaczenie producenta i importera; YT-73932 - nr katalogowy importera; EN 379 — nr normy
europejskiej dotyczacej automatycznych filtrdw spawalniczych, EN 175 — nr normy europejskiej dotyczacej $rodkéw ochrony oczu
i twarzy stosowanych podczas spawania; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1/1 379 - oznakowanie filtru spawalniczego z recznym ustawianiem
stopnia ochrony: 4 — nr stanu jasnego; 5 — nr najjasniejszego stanu ciemnego; 13 - nr stanu najciemniejszego; 1 - klasa optyczna;
1 - klasa rozproszenia $wiatta; 1 — klasa odchylenia wspéiczynnika przepuszczania $wiatta; 1 — klasa zaleznosci wspétczynnika
przepuszczania $wiatta od kata; Q109 — model filtru; POP — model ostony twarzy. JA 1 F — znakowanie szybki ochronnej przedniej
/tylnej: 1 - klasa optyczna, F — ochrona przed czastkami o duzej predkosci i niskiej energii; JAEN 175 B — znakowanie przyticy:
B - ochrona przed czastkami o duzej predkosci i $redniej energii; CE — znak zgodnosci z dyrektywami nowego podejscia WE, ,i”
oznaczenie informujace, ze powinny by¢ przeczytane informacje uzupetniajace. EAC - znak, potwierdzajgcy zgodno$é produktu
z Reglamentami technicznymi Eurazjatyckiej Unii Celnej.

Instrukcje uzytkowania

Przed pierwszym uzyciem ostony nalezy usuna¢ folie ochronng z szybek ochronnych. Pozostawienie folii na szybkach ochron-
nych zmniejsza przejrzystos¢ oraz zaburza dziatanie filtru spawalniczego. Do usuniecia folii ochronnej moze by¢ konieczny de-
montaz filtra i/lub szybek ochronnych opisany w dalszej czesci instrukcji. Zuzyte lub uszkodzone elementy wymieniac tylko na
oryginalne czesci. Nie modyfikowa¢ samodzielnie ostony. Zabronione jest uzytkowanie ostony w przypadku zaobserwowania, ze
jakikolwiek element nosi $lady uszkodzen, jest zuzyty lub wymaga wymiany.

Regulacja systemu no$nego ostony

Ostong zatozy¢ na glowe, w razie potrzeby wyregulowa¢ ustawienie obu gomych tasm, tak aby ostona znajdowata sig na odpo-
wiedniej wysokosci. Krecac pokrettem na tasmie potylicznej wyregulowac jej diugos$é tak, aby nie uciskata podczas pracy, a jedno-
czesnie osfona nie przemieszczata sig podczas ruchow gtowy. Pokrettami bocznymi wyregulowag site potrzebng do opuszczania
i podnoszenia ostony. Luzujgc pokretta mozliwa jest regulacja odlegtosci ostony od twarzy. Regulacja polega na poluzowaniu
obu pokretet, a nastepnie przesunieciu przytbicy w tyt lub przdd i dokreceniu pokretet. Nalezy zadbac, aby obie osie pokretet byly
ustawione na tg sama pozycje. Nad pokrettem z prawej strony wiezby znajduja sie trzpienie umozliwiajace ustawienie kata ostony
czofa przy maksymalnym opuszczeniu i podniesieniu. W celu regulaciji nalezy przesuna¢ krzywke znajdujaca sie pomiedzy wiezbg
oraz przytbica tak, by otwdr w krzywce zostat natozony na trzpienie blokujace (1l).

Obstuga automatycznego filtru spawalniczego

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie czy filtr jest ustawiony w odpowiednim trybie do rodzaju wykonywanej pracy. Zabro-
niona jest praca z niedziatajgcym filtrem spawalniczym podczas spawania, moze to prowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia
wzroku.

Przetgcznik trybu pracy ustawi¢ w jednej z pozycji. ,GRIND” - wytaczy funkcje automatycznego $ciemniania i niezaleznie od
warunkow zewnetrznych filtr pozostanie w stanie jasnym. ,5 - 9” — umozliwi ustawienie stanu ciemnego filtru spawalniczego w
zakresie 5 - 9.,9 - 13" — umozliwi ustawienie stanu ciemnego filtru spawalniczego w zakresie 9 - 13. Wyboru stopnia zaciemnie-
nia filtru w stanie ciemnym dokonuje si¢ pokrettem oznaczonym ,SHADE”. Dzieki sensorom zaciemnienie filtru do ustawionego
stopnia zaciemnienia nastepuje samoczynnie po wykryciu jasnego $wiatta pochodzacego z procesu spawania. Przy wyborze
stanu ciemnego mozna si¢ kierowac tabelg zawartg w instrukcji pokazujgca zalecane stopnie ochrony przy spawaniu tukowym.
Filtr posiada dwa dodatkowe pokretta regulacyjne. Pokretto oznakowane ,DELAY” pozwala zmieni¢ czas opdznienia filtru. Czyli
czas w jakim filtr zareaguje na zmiane natezenia $wiatta. Regulacja odbywa sie ptynnie, przy czym pofozenie ,S” - oznacza
najwigksze opdznienie zaciemniania filtru. ,F” — oznacza najmniejsze opdznienie zaciemniania filtru, a potozenie Ustawienie
pokretta pomigdzy tymi ustawieniami pozwala na dobranie czasu reakgji filtra pomiedzy wartoscig maksymalng i minimalna.
Pokretto oznakowane ,SENSITIVITY” umozliwia regulacje czuto$ci, czyli progu zadziatania filtru. Regulacja odbywa sie plynnie,
przy czym potozenie ,Lo" — 0znacza najmniejszg czuto$c, filtr zareaguje dopiero na wigkszg zmiane natezenia $wiatta padajacego
na sensory. ,Hi" — oznacza najwiekszg czuto$¢, filtr zareaguje na mniejszg zmiang natezenia $wiatta padajacego na sensory, a
potozenie Do wigkszosci prac spawalniczych zaleca si¢ ustawienie pokretta w potowie zakresu.
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Kontrolka oznaczona ,LOW BATTERY/ SLABA BATERIA” pozwala sprawdzi¢ stan baterii zasilajacej filtr spawalniczy. Jezeli
naci$niecie przycisku ,TEST” spowoduje zaswiecenie sie kontrolki nalezy jak najszybciej wymieni¢ baterie zasilajace. Filtr spa-
walniczy do poprawnego dziatania wymaga zasilania.

Wymiana baterii zasilajacych: Filtr spawalniczy do poprawnego dziatania wymaga baterii typ CR 2450. Bateria znajduje sie w
panelu pokretet od wewnetrznej strony przytbicy. Nalezy wysuna¢ gniazdo baterii i wymieni¢ baterie zasilajaca zgodnie z oznacze-
niem biegundw na krawedzi komory baterii. Wsuna¢ gniazdo baterii w panel pokretet. Sprawdzi¢ stan nowej baterii. Zuzyt baterie
odda¢ do utylizacji zgodnie z regionalnymi przepisami regulujgcymi utylizacje tego typu materiatéw.

Wymiana szybek ochronnych

W celu wymiany przedniej szybki nalezy wymontowaé¢ ramke z filtrem z ostony spawalniczej. W celu demontazu ramki z filtrem
nalezy ostroznie przesung¢ zaczepy na zewnatrz, w strone ostony spawalniczej (1ll), a nastgpnie wysung¢ ramke z filtrem z
gérnych zaczepéw. Ramke z filtrem mozna przesunaé na bok tak, aby utatwi¢ dostep do szybki. Nalezy zachowa¢ ostroznosé,
aby nie uszkodzi¢ taSmy elektrycznej faczacej filtr z panelem pokretet. Przednia szybka (V) jest zamocowana bezposrednio od
wewnetrznej strony ostony spawalniczej. Nalezy zdemontowa¢ szybke, delikatnie wypychajac narozniki szybki od zewnetrznej
strony stony. Zamontowa¢ nowa szybke. Upewni¢ sie ze nowa szybka jest prawidtowo dopasowana. Wsuna¢ ramke z filtrem w
gdrne mocowania ramki. Ostroznie docisng¢ dolng cze$¢ ramki z filtrem do momentu zatrza$niecia sie zaczepow. Poprawnie
zamontowany filtr nie powinien sie przemieszczac. Tylna szybka ochronna jest zamocowana w obudowie filtru. Nalezy podwazy¢
szybke na $rodku krawedzi przy wycieciu w ostonie (V), a nastepnie wyciagna¢ jg z uchwytéw ostony. Nowa szybke delikatnie
zgig¢, a nastepnie boczne krawedzie wsungé w uchwyty ostony. Nie nalezy zbyt mocno zgina¢ szybki, aby nie ulegta uszkodzeniu.
Uwagal Zabronione jest stosowanie ostony bez szybek ochronnych.

Wymiana filtru spawalniczego
Nie jest mozZliwa samodzielna wymiana filtru spawalniczego. W przypadku potrzeby wymiany filtru nalezy skontaktowaé sig¢ z
autoryzowanym serwisem importera.

Praca z ostong spawalnicza

Filtr zamontowany w ostonie zadziata automatycznie w przypadku o$wietlenia go fukiem elektrycznym powstajacym podczas
spawania. Czas reakcji to 1/25 000 sekundy. Przed rozpoczeciem spawania nalezy sie upewni¢, ze pokretto zostato nastawione
na stan ciemny wiasciwy dla rodzaju wykonywanego spawania. Jezeli w trakcie pracy zostanie zauwazone, ze filtr nie $ciemnia
sie automatycznie, nalezy natychmiast przerwaé prace i wyregulowac filtr. Jezeli mimo regulaciji filtr nie dziata prawidtowo, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem importera. Zabroniona jest praca z niedziatajgcym filtrem spawalniczym, moze to
prowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia wzroku. Zakres temperatur otoczenia pracy od -5 st. C do +55 st. C. Filtr nie jest
przeznaczony do ochrony wzroku podczas spawania laserowego.

Instrukcje eksploatacyjne

Czujniki filtru nalezy utrzymywa¢ w czystosci oraz nie przestaniac ich. W automatycznym filtrze spawalniczym z recznym dostraja-
niem - maksymalny i minimalny stopien ochrony jest wtedy, gdy dostrojenie jest ustawione na zero. Srodki ochrony oczu chronigce
przed uderzeniem czastek o duzej predkoci, noszone wraz ze standardowymi okularami leczniczymi, moga przenosi¢ uderzenie,
wywotujac zagrozenie dla uzytkownika.

Uwagal Jesli wymagana jest ochrona przed uderzeniem czastek o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach, wybrany $ro-
dek ochrony oczu powinien by¢ oznaczony literg T bezposrednio po literze okreslajgcej symbol uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Jesli
litera okreslajaca symbol uderzenia nie znajduje sie bezposrednio przed literg T, wtedy $rodek ochrony oczu moze by¢ uzywany
jedynie do ochrony przed czastkami o duzej predkosci w temperaturze pokojowe;.

Konserwacja i przechowywanie

Po skonczonej pracy ostone nalezy oczysci¢ za pomocg miekkiej i wilgotnej szmatki. Wieksze zabrudzenia usuwaé za pomoca
wody z mydtem i osuszy¢ za pomocg szmatki. Nie stosowac srodkow czyszczacych powodujgcych zarysowania. Nie stosowac
rozpuszczalnikéw do czyszczenia filtru i ostony. Filtru spawalniczego nie zanurza¢ w wodzie. Wyrdb nalezy przechowywa¢ w
dostarczonych opakowaniach jednostkowych w ciemnym, suchym, przewiewnym i zamknigtym pomieszczeniu. Podczas prze-
chowywania, nie przekracza¢ zakresu temperatur od -20 st. C. do +70 st. C. Chroni¢ przed kurzem, pytem i innymi zanieczysz-
czeniami (worki foliowe, torebki itp.) Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Transport - w dostarczanych opakowaniach
jednostkowych, w kartonach, w zamknigtych $rodkach transportu.

Deklaracja zgodno$ci: Dostepna na stronie toya24.pl w karcie produktu.
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Tabela zalecanych stopni ochrony stosowanych przy spawaniu tukowym

Proces

Elektrody otulone

Natezenie pradu [A]
15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
8 9 0 [ 1]

14

MAG

9|

10

TIG

10

MIG metali cigzkich

MIG dla stopéw
lekkich

Elektroziobienie

Ciecie strumieniem
plazmy

10‘11

Spawanie
mikroplazmowe

‘|

5

6

]

8

B

10 1 ‘

12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125150 175 ] 200 [ 225 | 250 | 300 ] 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600

UWAGA! Termin ,metale cigzkie” stosuje sie do stali, stopéw stali, miedzi, stopow miedzi, itp.
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The content of the manual as per EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE Regulations 2016/425/EU

Manufacturer: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang,
China

Importer: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poland

Product description: The welding helmet with an automatic welding protection filter with manual adjustment is a Category II
eye and face protection equipment designed for individual protection of eyes and face against mechanical and light hazards. The
helmet has increased mechanical resistance. It does not protect against liquid drops and splashes, coarse and fine dust particles,
gas and arcs caused by electrical short-circuits. The helmet shell is made of PA66 polyamide and fitted with a headband allowing
the helmet to be worn on the head made of PE and helmet lining made of PE foam. The welding protection filter protects the eyes
against radiation generated by electric arc during welding and has a shade level adjustment in the range of 5-13. The filter is
protected by a polycarbonate glass panel. Persons allergic to these materials may develop an allergic reaction.

Shelf life: The product does not have a specific lifetime. Pay attention to wear and damage of the helmet components. Replace
in accordance with the instructions in the manual.

Notified body: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Germany
Explanation of symbols: JA, YATO- manufacturer and importer identification; YT-73932 - importer catalogue number; EN 379
- European standard number for automatic welding protection filters, EN 175 - European standard number for eye and face pro-
tection equipment used for welding; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1/1 379 - marking of the welding protection filter with manual adjustment
of the protection level: 4 - the number of the light state; 5 - the number of the lightest dark state.; 13 - the number of the darkest
state; 1 - optical class; 1 - light dispersion class; 1 - light transmission factor deviation class; 1 - light transmission factor angle
correlation class; Q109 - protection filter model; POP - face shield model; JA 1 F - marking of front/rear protective glass panel:
1 - optical class; F - protection against high-velocity, low-energy particles; JA EN 175 B - helmet marking: B - protection against
high-velocity, medium-energy particles; CE - mark of conformity to the EC New Approach Directives, book with ‘i" - sign indicating
that supplementary information should be read. EAC - a mark certifying that a product complies with the Technical Regulations of
the Eurasian Customs Union.

Operating Instructions

Before first use, remove the protective film from the protective glass panel. Leaving the film on reduces the transparency and affects
the operation of the welding filter. To remove the protective film it may be necessary to disassembly the filter and/or the protective glass
panels described further in the manual. Replace worn and damaged components only with original parts. Do not modify the helmet
yourself. It is forbidden to use the helmet if any component shows signs of damage, is worn out or needs to be replaced.

Adjustment of the helmet support system

Put the helmet on your head, adjust the position of the upper headband strap, if necessary, to make sure the helmet is at the right
height. By turning the knob on the occipital strap, adjust the length of the strap so that it does not press the head while working and at
the same time the helmet does not move during head movements. Use the side knobs to adjust the force needed to lower and lift the
helmet. By loosening the knobs it is possible to adjust the distance from the helmet to the face. The regulation consists in loosening
both knobs, then moving the helmet backwards or forwards and tightening the knobs. Make sure that both knobs are set in the same
position. Above the knobs, on the right side of the strap there are pins for adjusting the angle of the forehead shield at maximum
lowering and lifting. To adjust, move the cam that is between the strap and the helmet so that the opening in the cam is placed on the
blocking pins (1l).

The operation of the automatic welding filter

Before starting work, ensure that the filter is set to the correct mode for the type of work to be carried out. It is forbidden to work with a
non-functioning welding protection filter, as it can lead to irrecoverable damage to the eyesight.

Set the operating mode switch to one of the positions. ,GRIND” - deactivates the auto-darkening function and the filter remains bright
regardless of external conditions. “5- 9" - allows you to set the welding filter’s dark state between 5 and 9. “9- 13" - allows you to set
the welding filter's dark state between 9 and 13. Selection of the filter's darkening level in dark state is made by using the “SHADE”
knob. Thanks to the sensors, the filter is automatically darkened to the set level when bright light from the welding process is detected.
When choosing the dark state you can refer to the table in the manual showing the recommended protection levels for arc welding.
The filter has two additional adjustment knobs. The “DELAY” knob allows you to change the filter delay time, which is the time the filter
will respond to the change in light intensity. The adjustment is smooth, with the ‘S’ position indicating the greatest filter darkening delay.
The ‘F’ position indicates the smallest filter darkening delay. The adjustment of the knob between these settings allows you to select
the filter response time between the maximum and minimum value.

The “SENSITIVITY” knob allows you to adjust the sensitivity, i.e. the threshold for filter operation. The adjustment is smooth, with the
‘Lo’ position indicating the lowest sensitivity; the filter will only react to a greater change in the intensity of light shining on the sensors.
The “Hi" position indicates the highest sensitivity: the filter will react to a smaller change in the intensity of the light shining on the sen-
sors. For most welding work, it is recommended to set the knob in the middle of the range. The “LOW BATTERY” control light allows
you to check the state of battery that is powering the welding filter. If you press the “TEST” button and it causes the control light to light
up, replace the batteries as soon as possible. The welding filter needs power to function properly.

Replacement of the batteries: The welding protection filter requires the CR 2450 battery to operate correctly. Battery is located in the
knob panel inside the helmet. Slide out the battery slot and replace the battery according to the polarity markings on the edge of the
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battery compartment. Slide the battery slot into the knob panel. Check the condition of the new battery. Dispose of the used battery in
accordance with regional regulations governing the disposal of such materials.

Replacing the protective glass panels

To replace the front glass panel, the frame with the filter must be removed from the helmet shell. To remove the filter frame, carefully
slide the catches outwards towards the helmet shell (111) and then slide the filter frame out of the upper catches. The filter frame can be
moved to the side to easily access to the glass panel. Be careful not to damage the electrical strap connecting the filter with the knob
panel. The front glass panel (IV) is fixed directly on the inside of the welding helmet. Remove the glass panel by gently pushing out
the corners of the glass from the outside of the helmet. Install the new glass panel. Ensure that the new glass panel is fitted correctly.
Slide the filter frame into the upper frame mounts. Carefully press the lower part of the frame with the filter until the catches snap into
place. A correctly installed filter should not move. The rear protective glass panel is mounted in the helmet shell. Lift the glass panel
in the middle of the edge at the notch in the helmet (V) and then pull it out of the handles. Lightly bend the new glass panel and then
insert the side edges into the handles of the helmet shell. Do not bend the protective glass too strongly to avoid damaging it. Caution!
Itis forbidden to use the helmet without protective glass panels.

Replacing the welding protection filter
Itis not possible to replace the welding filter on your own. If you need to replace the welding filter, contact an authorised service centre
of the importer.

Working with the welding helmet

The filter installed in the helmet shell will work automatically if it is illuminated by the electric arc generated during welding. The re-
sponse time is 1/25,000 seconds. Before welding, make sure that the knob is set to the dark state appropriate for the type of welding
to be performed. If during operation you notice that the filter is not automatically darkening, stop working immediately and adjust the
filter. If, despite adjustment, the filter does not function properly, contact an authorised service centre of the importer. It is forbidden to
work with a non-functioning welding filter, which can lead to irrecoverable damage to the eyesight. Temperature range of the working
environment is from -5 °C to +55°C. The filter is not designed to protect the eyesight during laser welding.

Operating instructions

Filter sensors should be kept clean and not obscured. In the automatic welding filter with manual adjustment, the maximum and mini-
mum degree of protection is when the adjustment is set to zero. Eye protection against high-speed particles, worn in conjunction with
standard corrective glasses, can transmit the impact, posing risk to the user.

Caution! If high-speed particle impact protection is required at extreme temperatures, the selected eye protection device should be
marked with the letter T immediately after the letter identifying the impact symbol, i.e. FT, BT or AT. If the letter indicating the impact
symbol is not directly in front of the letter T, then the eye protection can only be used to protect against high-speed particles at room
temperature.

Maintenance and storage

After finishing work, clean the helmet with a soft and damp cloth. Larger instances of soil should be removed with soapy water and
dried with a cloth. Do not use abrasive cleaning agents. Do not use solvents to clean the filter and the helmet. Do not immerse the
welding filter in water. The product should be stored in supplied unit packaging in a dark, dry, ventilated and closed room. During
storage, do not exceed the temperature range of -20 °C to +70°C. Protect against dust, dirt and other contaminants (plastic bags,
handbags, etc.) Protect against mechanical damage. Transport in the supplied unit packaging in carton boxes using closed transport.

Declaration of Conformity: Available at toya24.pl in the product data sheet.

Table of recommended protection levels for arc welding

P Current [A]
rocess 15 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Covered electrodes 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E
MIG for heavy metals 9 10 1t | R
MIG for light alloys 10 n [ e [ 1 [ u
Arc gouging 10 i ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
Plasma cutting 9 0 [ 12 13 ‘
Moopasmaweldng | 4 | 5 | 6 [ 7] 8 |9 10 1] 12 \

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 | 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600
NOTE! The term “heavy metals” is used for steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc.
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Inhalt des Handbuchs gem. Normen: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PSA-Verordnung 2016/425/EU

Hersteller: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Importeur: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polen

Produktbeschreibung: Der Schweillhelm mit automatischem Schweiffilter und manueller Feinabstimmung ist ein Augen- und
Gesichtsschutz der Kategorie Il, der zum individuellen Augen- und Gesichtsschutz vor mechanischen Verletzungen und Gefah-
ren durch Belichtung bestimmt ist. Der Schweihelm hat eine erhthte mechanische Festigkeit. Er schiitzt nicht vor Tropfen und
Spritzern von Flissigkeiten, Grob- und Feinstaubpartikeln, Gasen und Lichtbdgen durch elektrischen Kurzschluss. Der Schweil3-
helm besteht aus Polyamid PAG6 und ist mit einem Kopfband aus Polyethylen mit PE-Schaumauskleidung ausgestattet. Der
Schweierfilter schiitzt die Augen vor der beim Lichtbogenschweilen entstehenden Strahlung und verfiigt Uber eine einstellbare
Abdunklungsstufe von 5 - 13. Der Filter ist durch eine Polycarbonatscheibe geschitzt. Bei Personen, die gegen o. g. Materialien
allergisch sind, kann eine allergische Reaktion auftreten.

Haltbarkeitsdauer: Das Produkt weist keine bestimmte Haltbarkeitsdauer auf. Achten Sie auf Abnutzung und Schaden an den
Komponenten des Schweilhelms. Ersetzen Sie sie wie in der Gebrauchsanweisung empfohlen.

Notifizierte Stelle: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH (0196), Alboinstrafle 56, 12103 Berlin, Deutsch-
land

Erlauterung der Bezeichnungen: JA, YATO - Herstellerbezeichnung und Importeursbezeichnung; YT-73932 - Katalognum-
mer des Importeurs; EN 379 - Nummer der europdischen Norm fiir automatische SchweiRerschutzfilter, EN 175 — Nummer der
europaischen Norm firr Augen- und Gesichtsschutz beim Schweilen; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1/1 379 - Kennzeichnung des Schweiler-
schutzfilters mit manueller Einstellung der Schutzstufe: 4 — helle Zustand; 5 — hellster Dunkelzustand; 13 — dunkelster Zustand;
1 - optische Klasse; 1 - Klasse der Lichtstreuung; 1 - Klasse der Durchlassigkeitsabweichung; 1 - Klasse der Durchlassigkeits-
winkelabhangigkeit; Q109 - Filtermodell; POP — Modell des Schweillhelms. JA 1 F — Kennzeichnung der vorderen und hinteren
Schutzscheiben: 1 - optische Klasse, F — Schutz gegen Hochgeschwindigkeits- und niederenergetische Partikel; JAEN 175 B
- Visierkennzeichnung: B — Schutz gegen Partikel mit hoher und mittlerer Energie; CE — Zeichen der Konformitét mit den Richt-
linien des neuen Konzepts der EG, ,i* als Hinweis, dass zusétzliche Informationen zu lesen sind. EAC - ein Zeichen, das die
Ubereinstimmung des Produkts mit den technischen Vorschriften der Eurasischen Zollunion bestétigt.

Gebrauchsanweisungen

Vor der ersten Benutzung des Schweihelms muss die Schutzfolie von der Schutzscheibe entfernt werden. Bleibt eine Folie
auf der Schutzscheibe zuriick, verringert sich die Transparenz und die Funktion des Schweiffilters wird beeintrachtigt. Um die
Schutzfolie zu entfernen, kann es erforderlich sein, den Filter und/oder die spater in dieser Anleitung beschriebenen Schutz-
scheiben zu demontieren. Ersetzen Sie abgenutzte oder beschadigte Teile nur durch Originalteile. Andern Sie den Schweillhelm
nicht selbst. Es ist verboten, den Schweilhelm zu verwenden, wenn festgestellt wird, dass ein Teil beschadigt, abgenutzt ist oder
ersetzt werden muss.

Einstellung des SchweiBhelm-Tragersystems

Legen Sie den Schweilhelm iiber den Kopf und stellen Sie gegebenenfalls die Position der beiden oberen Befestigungsbander
so ein, dass sich der Schweihelm in der richtigen Hohe befindet. Durch Drehen des Knopfes am Hinterkopfband lasst sich
die Lange des Bandes so einstellen, dass es bei der Arbeit nicht zusammengedriickt wird und sich der Schweilhelm bei Kopf-
bewegungen nicht bewegt. Verwenden Sie die seitlichen Kndpfe, um die Kraft einzustellen, die zum Absenken und Anheben
des Schweihelms erforderlich ist. Durch Lésen der Kndpfe ist es mdglich, den Abstand zwischen dem Schweilhelm und dem
Gesicht einzustellen. Die Regelung besteht darin, beide Kndpfe zu lésen, dann das Visier vorwarts oder rlickwérts zu bewegen
und die Kndpfe anzuziehen. Sicherstellen, dass beide Drehknopfachsen auf die gleiche Position eingestellt werden. Uber dem
Knopf auf der rechten Seite des Tragesystems befinden sich Stifte zum Einstellen des Winkels des Stirnschutzes bei maximalem
Absenken und Heben. Zum Einstellen den Nocken zwischen Traverse und Visier so verschieben, dass das Loch im Nocken von
den Sicherungsstiften tiberdeckt wird (11).

Bedienung des automatischen SchweiRfilters

Stellen Sie vor Beginn der Arbeiten sicher, dass der Filter auf den richtigen Modus fir die auszufihrenden Arbeiten eingestellt
ist. Es ist verboten, wahrend des Schweilens mit einem nicht funktionierenden Schweilfilter zu arbeiten, da dies zu irreversiblen
Schaden am Sehvermdgen fiihren kann

Stellen Sie den Betriebsmodusschalter auf eine der folgenden Positionen. ,GRIND” (,SCHLEIFEN”) - deaktiviert die automatische
Dimm-Funktion und der Filter bleibt unabhéngig von den dueren Bedingungen hell. ,5 - 9" - ermdglicht die Einstellung des Ab-
dunklungsgrades des Schweilfilters zwischen 5 und 9. ,9 - 13" - erméglicht die Einstellung des Abdunklungsgrades des Schweil-
filters zwischen 9 und 13. Die Auswahl des dunklen Abdunklungsgrades des Filters im dunklen Bereich erfolgt mit dem Drehknopf
,SHADE”"(,SCHATTEN"). Dank der Sensoren erfolgt die Abdunklung des Filters auf die eingestellte Tonungsstufe automatisch,
wenn helles Licht vom Schweiprozess erkannt wird. Bei der Auswahl des Dunkelzustandes beachten Sie bitte die Tabelle im
Handbuch mit den empfohlenen Schutzarten fiir das Lichtbogenschweilen.

Der Filter verfiigt tiber zwei zusétzliche Einstellknépfe. Drehknopf mit Markierung ,DELAY” (,VERZOGERUNG") &ndert die Filter-

verzdgerungszeit. Das heilt, die Zeit, in der der Filter auf die Anderung der Lichtintensitét reagiert. Die Einstellung ist stufenlos,
wobei die Position “S* die grofte Verzogerung der Filterabdunklung anzeigt. ,F* - zeigt die kleinste Filterabdunklungsverzdgerung
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an, und die Position Einstellung des Drehknopfes zwischen diesen Einstellungen ermdglicht die Wahl der Filteransprechzeit zwi-
schen dem maximalen und dem minimalen Wert.

Drehknopf mit der Markierung ,SENSITIVITY” (,EMPFINDLICHKEIT”) erméglicht die Einstellung der Empfindlichkeit, d.h. des
Schwellenwerts der Filteraktivierung. Die Einstellung ist stufenlos, wobei die Position ,Lo* die geringste Empfindlichkeit angibt; der
Filter reagiert nur auf eine grofbere Veranderung der Lichtintensitét, die auf die Sensoren fallt. ,Hi* - zeigt die hchste Empfindlich-
keit an, der Filter reagiert auf eine geringere Anderung des auf die Sensoren einfallenden Lichts, und die Position Fiir die meisten
Schweilarbeiten empfiehlt es sich, den Regler in der Mitte des Bereichs einzustellen. Die Kontrollleuchte mit der Kennzeichnung
,LOW BATTERY/SCHWACHER AKKU" erméglicht es lhnen, den Status der Batterie, die den Schweiffilter mit Strom versorgt,
zu diberpriifen. Wenn durch Driicken der Taste ,TEST* die Leuchte aufleuchtet, ersetzen Sie so schnell wie mdglich die Batterien.
Ein Schweilfilter benétigt Strom, um einwandfrei zu funktionieren.

Austausch der Batterien: Fir den ordnungsgeméafen Betrieb des Schweiffilters ist eine Batterie vom Typ CR 2450 erforderlich.
Die Batterie befindet sich im Bedienfeld an der Innenseite des Helms. Schieben Sie das Batteriefach heraus und setzen Sie die
Batterie entsprechend der Polaritatsmarkierung am Rand des Batteriefachs ein. Schieben Sie das Batteriefach in das Bedienfeld.
Uberpriifen Sie den Zustand der neuen Batterie. Entsorgen Sie die verbrauchte Batterie in Ubereinstimmung mit den regionalen
Vorschriften fiir die Entsorgung solcher Materialien.

Austausch der Schutzscheiben

Zum Auswechseln der vorderen Schutzscheibe muss der Rahmen mit dem Filter aus dem SchweiRschild entfernt werden. Um
den Filterrahmen zu entfernen, schieben Sie die Halterungen vorsichtig nach aufen in Richtung Schweihelm (l1l) und schieben
Sie dann den Filterrahmen aus den oberen Halterungen heraus. Der Filterrahmen kann zur Seite geschoben werden, um den
Zugang zur Scheibe zu erleichtern. Achten Sie darauf, dass das elektrische Band, das den Filter mit der Knopfleiste verbindet,
nicht beschadigt wird. Die vordere Schutzscheibe (IV) wird direkt auf der Innenseite des Schweilhelms befestigt. Entfernen Sie
die Schutzscheibe, indem Sie die Ecken der Schutzscheibe vorsichtig von der Auenseite des Schweilhelms herausdrticken.
Setzen Sie neue Schutzscheibe ein. Uberpriifen Sie, ob die neue Schutzscheibe richtig eingesetzt ist. Schieben Sie den Filter-
rahmen in die oberen Rahmenhalterungen. Driicken Sie den unteren Teil des Rahmens mit dem Filter vorsichtig an, bis die
Halterungen einrasten. Ein korrekt installierter Filter sollte sich nicht bewegen. Die hintere Schutzscheibe ist im Filtergehduse
befestigt. Heben Sie die Schutzscheibe in der Mitte des Randes an der Kerbe im Schweihelm (V) an und ziehen Sie sie dann aus
den SchweiBhelmhalterungen heraus. Biegen Sie die Schutzscheibe vorsichtig und schieben Sie dann die Seitenkanten in die
Schweilhelmhalterungen. Biegen Sie die Schutzscheibe nicht zu stark, damit sie nicht beschadigt wird. Achtung! Es ist verboten,
den Schweihelm ohne Schutzscheiben zu verwenden.

Austausch des Schweilfilters
Es ist nicht méglich, den Schweilkfilter selbst auszutauschen. Wenn Sie den Filter austauschen miissen, wenden Sie sich an eine
autorisierte Servicestelle des Importeurs.

Arbeiten mit dem Schweifhelm

Der im Schweihelm montierte Filter funktioniert automatisch, wenn er durch den beim Schweilen erzeugten Lichtbogen be-
leuchtet wird. Die Reaktionszeit betragt 1/25 000 Sekunden. Vor dem Schweif3en ist sicherzustellen, dass der Knopf in den fiir die
jeweilige SchweiRart geeignete Abdunklung eingestellt wird. Wenn Sie wahrend des Betriebs feststellen, dass der Filter nicht au-
tomatisch dimmt, stoppen Sie sofort die Arbeit und stellen Sie den Filter ein. Wenn der Filter trotz der Einstellung nicht einwandfrei
funktioniert, wenden Sie sich an eine autorisierte Servicestelle des Importeurs. Es ist verboten, mit einem nicht funktionierenden
Schweiffilter zu arbeiten. Das kann zu irreversiblen Schaden an der Sehkraft fiihren. Temperaturbereich der Arbeitsumgebung
von -5° C bis +55° C. Der Filter ist nicht zum Schutz der Augen beim Laserschweiflen vorgesehen.

Bedienungsanleitung

Filtersensoren sollten sauber und nicht verdeckt gehalten werden. Im automatischen Schweiffilter mit manueller Feinabstimmung
ist die maximale und minimale Schutzart gegeben, wenn die Feinabstimmung auf Null gesetzt ist. Der Augenschutz gegen Teil-
chen hoher Geschwindigkeit, der in Verbindung mit einer normalen Korrekturbrille getragen wird, kann den Aufprall {ibertragen
und stellt ein Risiko fiir den Benutzer dar.

Achtung! Falls ein Schutz gegen Teilchen hoher Geschwindigkeit bei extremen Temperaturen erforderlich ist, muss das gewahite
Augenschutzgerat mit dem Buchstaben T direkt nach dem Buchstaben fiir die Aufprallintensitét, d.h. FT, BT oder AT, gekenn-
zeichnet sein. Wenn dem Buchstaben fir die Aufprallintensitét nicht der Buchstabe T folgt, darf das Augenschutzgerat nur gegen
Teilchen hoher Geschwindigkeit bei Raumtemperatur verwendet werden.

Wartung und Lagerung

Nach Abschluss der Arbeiten reinigen Sie den Schweilhelm mit einem weichen und feuchten Tuch. GroRere Verschmutzungen
sollten mit Seifenwasser entfernt und mit einem Tuch getrocknet werden. Verwenden Sie keine scheuernden Reinigungsmittel.
Verwenden Sie keine Losungsmittel zur Reinigung des Filters und des Schweihelms. Tauchen Sie den Schweilfilter nicht in
Wasser ein. Das Produkt sollte in der gelieferten Einzelverpackung in einem dunklen, trockenen, belifteten und geschlossenen
Raum gelagert werden. Uberschreiten Sie wahrend der Lagerung nicht den Temperaturbereich von -20° C bis +70° C. Vor Staub
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und Feinstaub sowie anderen Verunreinigungen (Plastiktiten usw.) schitzen. Vor mechanischen Beschadigungen schiitzen.
Transport - in gelieferten Einzelverpackungen, in Kartons, in geschlossenen Transportmitteln.

Konformitétserklarung: Unter www.toya24.pl im Produktdatenblatt erhéltlich.

Tabelle der empfohlenen Schutzstufen fiir das Lichtbogenschweillen

Prozess

Stromstarke [A]

150 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 100 | 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
8 9

Umhiillte Elektroden

10

MAG

9 |

0 | 1

WIG (engl. TIG)

10

MIG von Schwermetallen

MIG von

Leict

ierungen

Elektroerodieren

Plasmaschneiden

0 [ 1

Mikroplasmaschweilen

s s [ e

8

10

1

| ]

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100 [ 125 [ 150 [ 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 ] 350 [ 400 ] 450 | 500 [ 600

ACHTUNG! Der Begriff ,Schwermetalle” wird fiir Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen usw. verwendet.
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CopepxaHue MHCTPYKLMIA B COOTBETCTBMM O cTaHaapTamu: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009/PernamenTa oTHOCK-
TenbHo PPE 2016/425/EU

Mpouseoautens: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang,
China

Wwmnoptep: TOYA SA, yn. ConteicoBuuka, A. 13-15; 51-168, r. Bpounas, Monbla

Onucauue nspenus: CBapoyHas Macka C aBToMaT4eCKiIM CBapOYHbIM (hUIBETPOM C PYYHOM TOYHO HACTPOWKON - 3TO CPEACTBO
3aWmThl AN ma3 1 nuua kateropuu |, npegHasHaqeHHoe AN MHAVBUAYaNbHO 3alLTbl a3 W LA OT MeXaHU4ecKX 1 cae-
TOBbIX BO3AENCTBII. Macka MMeeT MOBbILLEHHYI0 MeXaHN4eCkyto NPOYHOCTb. Macka He 3aLupLLaeT ot kanenb 1 6pbIar XuaKocTH,
KPYNHBIX M MEMNKIX 4acTuL, Mbinu, rasa v fyr, Bbl3BaHHbIX KOPOTKVM 3aMblkaHneM. Macka narotoneHa ua nonammaa PAGE 1
OCHaLLeHa roNoBHBIM PEMHEM 13 MONMUITUNEHA C NOAKNAAKON U3 NOMUATUNEHOBOM NeHbl. CBApOYHbIN (UMLTP 3alyymLLiaeT rmasa
OT M3My4eHWs OT [lyrOBOW CBApKY 1 IMEET PerynupoBKy 3aTeMHeHns B AnanasoHe 5 - 13. GunbTp 3awuuiieH nonvkapOoHaTHbIMMI
akpaHamu. Y nuL, CTpapatoLLyX anmneprueli Ha BbllLeykasaHHble MaTepuansl, MOXET BO3HUKHYTb annepriuyeckas peakums.
Cpok rogHocTy: M3aenve He NMeeT onpenenerHoro cpoka roaHocTu. ObpaTuTe BHUMaHWe Ha U3HOC 1 MOBPEXAEeHs AeTanel
Macki. 3ameHa NpoU3BOANTCA B COOTBETCTBUN C PEKOMEHAALIMAMM UHCTPYKLMM MO 3KCNyaTaLuy.

Oprat no ceptudmkauun: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin,
Germany

PacwudpoBka mapkupoBku: JA, YATO - 06o3HaueHre npoun3sogutens 1 umnoptepa; YT-73932 - kaTanoxHblii HOMEp UMnop-
Tepa; EN 379 - Homep eBponelickoro cTaHAapTa Ans aBToMaTuyeckix cBapoyHbx unstpos, EN 175 - Homep eBponelickoro
CTaHaapTa [ns CPeACTB 3alluThl a3 U Nuua, 1cnonbayemblx npu ceapke; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1 379 - mapkvpoBka CBapo4HOrO
chunbTpa C py4HOIA PErynMpOBKO YPOBHS 3aLLKTLI: 4 - HOMEp CBETNONO COCTOSHNS; 5 - HOMEp Hanbonee SpKoro TEMHOTO COCTO-
AHNS; 13 - HoMep Hanbonee TeMHOro COCTOAHNS; 1 - ONTYECKWI Knacce; 1 - knacc paccenBaHms CBeTa; 1 - Knacc OTKIMOHEHMS Ko-
3(hchmumeHTa cBETONPONYCKaHNs; 1 - KNacc yrnoBoii 3aBUCMOCTY koadduumeHTa caeTonponyckarus; Q109 - mogens punbTpa;
POP - mogenb nuuesoro wurka. JA 1 F - MapkupoBka nepegHero/3aHero 3alluTHOro cTekna: 1 - onTuyeckuii knace, F - sawuta
OT BbICOKOCKOPOCTHBIX U HU3KO3HepreTuyeckux vactiu; JA EN 175 B - mapkvpoBka Macku: B - 3aura OT BbICOKOCKOPOCTHBIX
1 cpenHeaHepreTuyeckux Yactu; CE - 3Hak cooteetcTaus Jupextueam EC no HOBbIM noaxoaam, «i» - ykasaHue Ha Heobxoau-
MOCTb 03HaKOMINEHRS C AONOMHUTENBHON UHopMmaLmen. EAC - 3Hak, ya0CTOBEPSIOLLMIA COOTBETCTBIE NPOAYKLMM TPEBOBaHMAM
TexHuyeckoro pernamerTa EBpasuiickoro TaMOXeHHOro Coto3a.

WHcTpyKuma no akcnnyataumu

Mepeq nepebIM 1CMONb30BAHNEM Macki HEOBXOAMMO CHSATb 3aLUMTHYIO MNEHKY C 3aluTHOro cTekna. OcTaBneHne NNeHku Ha
3aLLMTHOM CTEKINE CHUXAET NPO3paYHOCTb U MPENsTCTBYET paboTe cBAPOYHOro durbTpa. NS yaaneHus 3almuTHOMN NieHKu Mo-
KeT NoTpeBoBaTbCs AEMOHTAX (UNLTPA W/MNK 3aLLMUTHBIX 3KDAHOB, ONUCAHHBIX HUXE B AaHHOM PYKOBOACTBE. /3HOLLEHHbIE U
MOBPEXAEHHbIE AETaMNN MOXHO 3aMEHSITb TOMbKO OPUriHAMBHBIMU. 3anpeLLEHO CaMOCTOSITENBHO M3MEHSTL Macky. 3anpeLuaetcs
MCTIONb30BaTL MACKY, ECTM 0BHaPYXEHbI CTEfbl NOBPEXIEHWIA, U3HOCA UMW HEOBXOOMMOCTM 3aMeHbI Kakoro-nnbo KOMMOHEHTa.

PerynupoBka HecyLueil cMCTeMbl Macku

HapeHbTe mMacky Ha ronosy, npu He0bX0AMMOCTY OTperynupyiTe oba BEPXHIX PEMHS Tak, 4Tobbl Macka okasanach Ha HYXHON
BbicOTE. [TOBOPOTOM PY4kW Ha 3aTbINOYHOM peMeLLKe MOXHO OTPeryn1poBaTh [AfWHY pemeLlka Takum 06pasoM, YTobbl OH He
CXvmancs Bo Bpems paboTbl 1 B TO e BpeMst Macka He cMeLLianach npu [BIKeHNsX ronosbl. C nOMOLLbI0 GOKOBBIX pyyek oTpery-
nMpyWTe ycunue, HeobxoanMoe Ans onyckaHns v nogbema wutka. Ocnabus pyyki, MOXHO OTPerynnpoBaTh PaccTosHE MeXay
mackoli 1 nuuom. PerynnpoBaHue 3akmioyaetcs B ocnabneHun obenx pyyex, 3aTem B NEpeMeLLEeHUM WnTKa Ha3af unu Bnepes
11 3aTArMBaHUN pydek. Yoeautech, YTo 0be ocK pyyek yCTaHOBMEHbI B OAMHAKOBOE MOMoXeHe. Haf pyykoil ¢ mpaBoli CTOPOHbI
Kopnyca pacronoxeHbl WTMTbI ANS PErynMpoBKY YrNa HaknoHa LMTKa Npy MakcMManbHOM OnyckaHui U NopHATvN. [ins pery-
TIMPOBKM NEPEMECTHTE Kynadok Mexay pamoi 1 LMTKOM Tak, YTobbl OTBEPCTHE B Kynayke BOLLMO B Bnokupytowme wrndl (11).

Mcnonb3oBaHue aBTOMaTUYECKOr0 CBapOYHOro hunsTpa

Mepen Havanom paboTbl y6eanTech, YTo GUNLTP YCTAHOBMEH B PEXIM, COOTBETCTBYIOLLWIA TUMY BbIMOMHSEMbIX paboT. 3anpelua-
etcs pabotaTth ¢ HepaboTaroLLMM CBAPOUHBIM (HUIETPOM BO BPEMS CBAPKM, 3TO MOXET NMPUBECTM K HEOBPaTUMOMY NOBPEXAEHMIO
3peHns.

YcTaHoBUTE nepekntoyaTenb pexima paboTsl B 0aHO U3 nonoxeHuit. «GRIND» - BbikntoyaeT hyHKLMIO aBTOMATUYECKOro 3a-
TEMHEHNS!, 1 (DUNLTP OCTAETCS CBETIbIM HE3ABUCUMO OT BHELLHMX YCMOBUIA. «5 - 9» - NO3BOMNSET YCTAHOBUTb TEMHOE COCTOSHME
CBapOoYHOro unbTpa B AvanasoHe ot 5 [0 9. «9 - 13» - No3BoONseT YCTaHOBUTb TEMHOE COCTOSHUE CBApOYHOrO humbTpa B
[auanasoHe ot 9 4o 13. Bblbop ypoBHs 3aTeMHEHUs (UNbTPa B TEMHOM COCTOSIHIM OCYLLECTBASIETCS C MOMOLLbIO PyYKW ynpas-
neHus, nomeyeHHoi cumsonom «SHADEy. bnarogaps fatunkam, unsTp aBTOMaTUYECKN 3aTEMHSIETCS A0 3afjaHHOTO YPOBHS!
3aTeMHEHst Npy 0BHapyeHM SPKOro CBETa OT npoLiecca cBapku. [pu BbIGOpe TEMHOrO COCTOSIHIS MOXHO PyKOBOZCTBOBATLCS
Tabnuuen 13 MHCTPYKLMK, B KOTOPOIA ykadaHbl PEKOMEHAYEMbIE CTEMEHI 3aLLUThI ANs AYTOBON CBAPKU.

®unbTp OCHaLLeH AByMS AOMOMHUTEMbHBIMM PyyKkamu perynupoBku. MoBopoTHas pydyka ¢ mapkuposkoii «DELAY» nossonsiet
M3MEHUTb BPeMst 3aaepxkKi (unbTpa. To ecTb, BpeMS, B TEYEHUe KOToporo nnbTp 6yaeT pearupoBaTb Ha 3MEHEHIE NHTEHCHB-
HocT/ cBeTa. PerynupoBka ocyLuecTBnsieTcs 6eccTyneHyarto, npu 3TOM NMonoxeHe «S» 03HavaeT HanbonblLyto 3afepXKy 3aTem-
HeHus cunbTpa. «F» - 0603Ha4aeT HauMEHBILLYHO 3afepXKy 3aTeMHeHUs (UnbTpa, a NoNoXeHne HacTpoiika perynstopa Mexay
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3TUMM HACTPOIIkami NO3BONSET BbIOPaTh Bpems cpabatbiBaHns hunbTpa MeXAy MakcuMarnbHbIM U MUHUMAIbHBIM 3HAYEHNAMMU.
MoBopoTHas pyyka ¢ mMapkupoBkoit «SENSITIVITY» nosBonser perynupoBaTb YyBCTBUTENBHOCTb, T.e. MOPOr cpabaTbiBaHus
cunbtpa. Perynnposka ocyluecTsnsetcs 6eccTynenyato, npu 3TOM MonoxeHne «Lo» 03HaYaeT HauMEHbLYH0 YyBCTBUTEMb-
HOCTb; chunbTp ByfeT pearnpoBaTh TOMbKO Ha BOMbLLEe M3MEHEHUe HTEHCMBHOCTM CBETA, NafjaloLero Ha fatumku. «Hi» - yka-
3bIBAET Ha CaMyt BbICOKYHO YyBCTBUTENBHOCTb, (UNLTP BYeT pearnpoBaTh Ha MEHbLIEE U3MEHEHIE NAJAIOLLET0 HA AATYMKM
CBeTa, a nonoxexue [na 6onbLIMHCTBA CBAPOUHbIX PabOT PEKOMEHYETCA yCTaHaBNNBaTL PerynaTopa no cepeauHe ananasoHa.
CurHanbHas namnodka ¢ mapkupokoit «LOW BATTERY/HUSKUW 3APAL BATAPEW» nossonsieT npoBepuTh cocTosHNe 6aTta-
pewu, nuTaloLLen CBapOUHbIi dnnbTp. Ecnn npu Haxatm kHonky « TEST» 3aropaetcs HaukaTop, 3ameHuTe batapen nuTaHus kak
MOXHO ckopee. [Ins npaBunbHOM paboTkl CBapoyHOTo chunbTpa TpebyeTcs nuTanme.

3ameHa G6aTapen nuTaHus: [ins HopmanbHoi paboTkl ceapouHoro dnnstpa Tpebyetcs batapest Tuna CR 2450. batapes pacro-
TNOXEHa B NaHeny pyyex ¢ BHyTPEHHEN CTOpOHbI Mackv. Heobxoaumo BbIHYTb rHe3no Ans Gatapev v 3aMeHuTb baTapeto nuTaHns
B COOTBETCTBUM C NONSIPHOCTbIO, YKa3aHHO! Ha kpato oTceka Ans batapen. Betasbte rHe3fo Gatapen B naHenb perynsTopos.
MpoBepbTe cocTosHMe HOBOI Gatapey. YTUnuampyiite MCMonb30BaHHYIo Gatapeto B COOTBETCTBIM C PEroHanbHbIMU HOpMamm,
PErynupyIoLMMM YTUIN3aLMI0 NOA0GHBIX MaTepuarnos.

3aMeHa 3alWUTHbIX CTeKon

[ing 3ameHbl nepefiHero crekna HeobXoamMMo CHATb paMKy C (UALTPOM CO CBAPOYHOTO LyuTKa. UToBbl CHATL Kapkac unbTpa,
OCTOPOXHO CABUHBTE (HMKCATOPbI HAPYXy B CTOPOHY CBapouHoro wwutka (Il), a 3aTem BbiBeAuTe pamky ¢ (DUNLTPOM M3-NOA
BEPXHUX dmkcatopoB. Pamka unstpa MoxeT ObiTb CABMHYTA B CTOPOHY ANt obneryenns AocTyna k crekny. bysre 0CTOpOXHBI,
4TODbI HE MOBPEANTL ANEKTPUYECKYIO NEHTY, COBANHSIOLLYI0 UMLTP C NaHenbio pyyek. Mepeatee ctekno (IV) kpenutcs Heno-
CPEACTBEHHO Ha BHYTPEHHelA CTOPOHE CBAPOYHOTO LUMTKA. VI3BNekUTE CTEKNO, akkypaTHO BBITOMKHYB YroNKki CTekna ¢ BHELUHeN
CTOPOHbI LMTKA. YCTaHOBWUTE HOBOE CTEKNO. YOeauTech, 4TO HOBOE CTEKIO YCTAHOBMEHO NMpaBunbHO. BeTaBbte pamky ¢ chnmb-
TPOM B BEpXHWE KpenneHns pamku. OCTOPOXHO HafaB1Te Ha HXKHIOK YacTb PaMkv C IMNBTPOM, Noka chuKkcaTopsl He 3aLuen-
kHyTCs. [paBUnbHO yCTaHOBNEHHBIN (OUMLTP HE AOMKEH NepemeLyatbes. 3afHee 3alUUTHOe CTEKMO YCTaHaBMMBAETCS B KOPMYC
cuneTpa. Cnerka npunoaHUMITE CTEKNO B CEpeAvHe kpast npy Bbipese B LuTke (V) 1 13BnekuTe ero 13 pyyek wutka. Cnerka
COTHWUTE HOBOE CTEKITO, @ 3aTeM BCTaBbTe DOKOBbIE Kpasi B Aepxatenu Mackv. He crubaiite CTEKNO CRIMLLKOM CUIbHO, YTOObI HE
noBpeauTs ero. BHmanme! 3anpellaeTcs 1cnonb3oBaTh Macky 6e3 3aluuTHbIX CTeKON.

3ameHa ¢hunbTPa CBapOYHOI Macku
3ameHa cBapo4Horo chunbTpa Ge3 NOCTOPOHHEN NOMOLLYM HEBO3MOXHA. Mpi HEoBXOAMMOCTM 3aMeHbl (hunbTpa obpatutech B
aBTOPU30BAHHbII CEPBUCHBIN LIEHTP NMMOpTEpa.

PaGora co cBapo4Hoi Mackoin

YcTaHOBNEHHbIN B Macke cunbTp byaet pabotatb aBTOMATUYECKI B MOMEHT OCBELLIEHWS aNEKTPUUIECKOil Ayroi, obpasyloLueiics
BO Bpemsi cBapki. Bpems peakuum counbtpa coctaenser 1/25 000 cekyHabl. Mepen Havanom capku yoeanTech, Yto pydka
yNpaBnexns HaXOAUTCS B TEMHOM COCTOSIHUM, COOTBETCTBYIOLLEM BbINOMHAEMOMY TUMy cBapki. ECnv Bo Bpems paboTbl Bbl 3a-
METUTE, 4TO (HUNLTP HE 3aTEMHAETCH aBTOMATUYECKM, HEMEANEHHO NpekpaTiTe paboty 1 oTperynupyite dunstp. Ecnn dpunstp
He paboTaeT [OmKHbIM 0DPa3oM, HECMOTPS Ha HACTPOIAKY, 0bpaTUTECh B @BTOPU3OBAHHbIN CEPBUCHBIN LIEHTP uMnopTepa. 3a-
npetuaetcs paboTatb ¢ HepaboTaloLMM CBAPOYHLIM (UMLTPOM, 3TO MOXET NPUBECTI K HEOBPATUMOMY NOBPEXAEHMIO 3PEHMA.
[lnanasoH Temneparyp paboueit cpeas ot -5 rpagycos C o +55 rpaycos C. GunsTp He npenHasHaueH Ans 3aluThl 3peHus BO
BpeMS Na3epHoM CBapKu.

WHcTpyKums no akcnnyaraumm

[latumki punbTpa LOMKHBI BbITb YNCTBIMU 1 UX HUYETO He A0MKHO 3aCrOoHSTh. B aBTOMaTYeckom CBapouHOM (ULTPe C Py4HOM
TOYHOI HACTPOWKOI MakcMarnbHasi U MUHUManbHast CTENeHb 3aluuThl JOCTUrAETCS, KOraa TOYHas HaCTPOIika yCTaHaBNMBAETCS
Ha Homb. CpefiCcTBa 3alyyThl a3, 3aluMiLatoLe OT yaapa YacTuL, ABVKYLIMXCS ¢ BONbLUOI CKOPOCTbIO, HAlEBaeMbIE BMECTE CO
CTaHAapTHBIMU MEULIMHCKMM 04KaMi, MOTYT Nepenasath YAap, NPUBOLS K ONaCHOCTY Ansl Nonb3oBaTens.

BHumanue! Ecnv TpebyeTcs 3awmTa oT yaapa YacTul, ABUKYLLMXCS ¢ BONbLUO CKOPOCTLIO NPY SKCTPEMArbHbIX TEMNEpaTypax,
BbIOpaHHOe CPefCTBO 3aluuThl a3 JOMmKHO ObITb 0603HaueHo Byksoii T cpasy nocne GykBbl, onpefensioleit cuMBon yaapa,
T.e. FT, BT unn AT. Ecnn 6yksa, 0603HavatoLLas CMBON ynapa, HaxoauTes He npsimo nepen Gyksoit T, Torda CPeacTBO 3aLLuThl
rna3 MOXHO 1CMONb30BaTh TOMNbKO ANS 3aLUMTLI OT YACTUL, ABUKYLLMXCS C 6OMbLUOIA CKOPOCTbIO NPY KOMHATHO TeMnepaType.

TexoGcnyxuBaHue 1 XxpaHeHue

Mo okoHYaHUN paboThl OYUCTUTE MACKy MSTKOV 1 BMAXHOI TPSINOYKON. SHAUUTENbHbIE 3arpsi3HEHNS YAANUTE C MOMOLLbH Mbiflb-
HOIt BOAbI M BbICYLLIMTE C MOMOLLBIO TKaHU. He 1cnonb3yiiTe uncTslLMe CPeaCTBa, Bbi3biBalOLLME LiapanuHbl. He ncnonb3yiite
pacTBOPUTENM A5 OYUCTKM puUnbTpa U Macki. He norpyxaiite cBapouHbiii punbTp B BoAy. [1poayKT AOMKEH XpaHUTLCS B MO-
CTaBMSEMON yNaKoBKe B TEMHOM, CyXOM, MPOBETPUBAEMOM 1 3aKpbITOM MOMeLLEHNU. Bo BpeMsi XpaHeHUs He MpeBbilLaTh TeM-
nepatypHblit AnanasoH ot -20 rp. C go +70 rp. C. 3awmiwath OT Nbiny 1 ApYruX 3arps3HeHuil (MNacTUKOBbIE NaKeTbl, CyMKV 1
T.A.). 3alLmILaTh OT MEXaHUYECKIX MOBPEXOEHMA. TpaHCNOPTUPOBKA - B MOCTABMEHHbIX EOUHUYHBIX YNIAKOBKaX, B KapTOHHbIX
kopobkax, B 3aKpbITbIX TPAHCTOPTHBIX CPEACTBAX.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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[leknapaums o cooTeTcTBUM: [locTynHa Ha caiiTe toya24.pl B nacnopte uagenvs.

Tabnvua pekomeHayembIX YPOBHEN 3aLLMTbI AN [yTOBOW CBApKN
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BHUMAHWE! TepmuH «Tsixenble MeTanmbl» Ucnonbayetcs Ans 0603Ha4eHs CTanu, CTanbHblX CriaBoB, Mean, MeAHbIX CTNaBoB U T.A.
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3micT iHcTpyKUin BignoBigHo Ao ctangapris: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PernamenTy PPE 2016/425/EU
Bupo6Huk: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co, Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Imnoprep: TOYA SA, Byn. Contucosiuka, 13/15; 51-168 Bpounas, MonbLya

Onuc BMpoGy: 3BapioBanbHa Macka 3 aBTOMaTUYHUM 3BaptoBanbHUM (IfTPOM 3 PYYHUM TOYHWM HanalTyBaHHAM - Lie 3acid
3axucTy ans oveit i obnuyus kateropii Il, npusHayeHmit Ans iHAMBIAYanbHOro 3ax1CTy o4el Ta 06nMYYs Bif MEXaHIYHMX i CBITNO-
BMX BnnmBiB. Macka Mae nigBuLLEHy MexaHiuHy MiLHiCTb. Macka He 3axuwiae Big kpanenb i 6pr3oK piguHK, BENMKNX i OpiOHMX
YaCTUHOK MuAY, rasy i Ayr, BUKNMKAHUX KOPOTKMM 3amukaHHsaM. Macka surotoeneHa 3 noniamigy PAG6 i ocHalueHa ronoBHUM
peMeHeM 3 monieTuneHy 3 MiAKNaaKow 3 NOMIETUNEHOBOI MiHW. 3BapioBanbHNIA (ifbTP 3aXMLLAE OMi Bifl BUMPOMIHIOBAHHS! Bif
[YroBOTO 3BaptOBaHHS i Mae perynioBaHHsi 3aTeMHeHHst B fjiana3oHi 5 - 13. GinbTp 3axuiieHuii nonikapboHatHuMK expaHami. Y
0cib, L0 CTpaxaatoTb Ha aneprito Ha Lii MaTepianu, MoXe PO3BUHYTUCS anepriyHa peakLis.

TepmiH npupatHocTi: [pOAYKT He Mae BU3Ha4YeHOro TepMiHy npupaatHocTi. CriakyiiTe 3a 3HOCOM i NOLUIKO[KEHHSM KOMMOHEHTIB
Macky. 3amiHtoinTe ix, Ik PeKOMEHLO0BAHO B IHCTPYKUT 3 BUKOPUCTaHHS.

Hotudikosanmi opran: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralie 56, 12103 Berlin,
Germany

Po3swndposka mapkyBanHs: JA, YATO - nosHaueHHs BupobHuka Ta imnoptepa; YT-73932 - katanoxxuit Homep imnoptepa; EN
379 - Homep eBponeiicbkoro CTaHAAPTY ANs aBTOMaTUYHKMX 3BaptoanbHUX dinbTpis, EN 175 - Homep eBponelicbkoro cTaHaapTy
Ans 3acobiB 3axucTy oyeil Ta 0bnmyys nif yac 3saptoBanhs; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1 379 - mapkyBaHHsi 3BaproBanbHoro inkTpa 3
PYYHIM PErymioBaHHAM PIBHS 3aXuCTY: 4 - HOMeP CBITNOTO CTaHy; 5 - HOMEp HaNsICKPaBILLOTO TEMHOTO CTaHy; 13 - Homep HailTem-
HILLOrO TEMHOTO CTaHy; 1 - ONTUYHWIA Knac; 1 - Knac CBITNOPO3CitoBaHHS; 1 - KNac BiAXMNEHHs KoedillieHTa cBiTnonponyckaxHs; 1
- Knac KyToBOI 3anexHoCTi koediLlieHTa caitnonponyckaHs; Q109 - mogenk instpa; POP - Moaenb 3ax1CHOrO NMLEBOTO LMTKA.
JA 1 F - MapkyBaHHs nepenHboro/3afHboro 3axXMCHOro ckna: 1 - onT4HWIA knac, F - 3aX1CT Bif BUCOKOLLBUAKICHIX i HU3bKOEHEP-
reTU4HUX YacTuHok; JAEN 175 B - MapkyBaHHs Ko3upka: B - 3aX1CT Big BUCOKOLUBMAKICHWX Ta CePeAHbOEHEPTETUYHIX YACTUHOK;
CE - 3Hak BignosigHocTi [iupekTeam HoBoro nigxomy €C; «i» - BkasiBka Ha Te, LU0 Chig npouuTaTi AoAaTkoBy iHdopmaLio. EAC
- 3HaK, LLO NiATBePAKYE BIAMOBIGHICTb NPOAYKLIT TeXHIYHUM pernameHTam €Bpasiicbkoro MUTHOTO COHO3Y.

IHCTpyKUif 3 ekcnnyaTauii

lepen neplmMm BMKOPUCTAHHAM Mackv HEOOXIAHO 3HATW 3aXMCHY MAIBKY 3 3aXMCHOTO Ckra. 3anuLeHHs MMiBKM Ha 3aXMCHOMY
CKIi 3HVXKYE NPO30pICTb i NepeLLKkoxae poboTi 3BapioBanbHoro tinstpa. [ns BufaneHHs 3ax1cHoi NNiBki Moxe 3HafobuTucs
[EMOHTaX (inbTpa i / abo 3axuCHUX eKpaHiB, ONUCAHUX HIKYE B LibOMY MOCIGHMKY. 3HOLLEHI abo NOLIKOmKeHi AeTani MoXHa
3aMiHIOBaTL TiNbkW opuriHanbHUMKM. 3aB0POHEHO CaMOCTINHO 3MiHIOBATU Macky. 3aB0POHSETLCS BUKOPUCTOBYBATH Macky, SKLLO
BUSIBMEHI CTiN NOLUKOZXEHb, 3HOCY abo HeobXigHOCTi 3aMiHN 6yab-SKOro KOMMOHEHTa.

PerynioBaHHs Hecy4oi cucteMmu Mackm

OpsrHiTb Macky Ha ronosy, Npu HeoBXIBHOCTI BigperyntoiTe 06uaBi BEpXHi pemeHi, o6 Macka noTpanuna Ha noTpibHy BUCOTY.
[MoBepTatoum pyyky Ha NOTUIMYHOMY PEMEHI, BIAPEryNoiATe LOBXMHY peMeHs Tak, wob BiH He CTUCKaBCs Mig Yac poboTu i B ToM
e Yac Macka He 3milLyBanacs nig Yac pyxis rorosu. 3a Aonomorow GiuHUX py4yoK BigperyntoiTe 3ycunns, HeobxiaHe ans ony-
CKaHHst i migiomy yTka. MocnabumsLum pyykv, MOXHa BiAperynioBaTy BiACTaHb MixX Mackoto i 0bnuyysm. PerynioBaHHs nonsrae
B ocnabneHHi 06ox py4ok, NoTiM B NepeMilLieHHi WuTka Hasaa abo Bnepeq i 3aTaryBaHHi pyyok. MepekoHaiTecs, o obuasi oci
PYHOK BCTAHOBIEHI B OAHAKOBE CTaHOBMLLE. Hap pyykoto 3 npaBoro 60Ky Kopnycy po3TalloBaHi WTU(TY ANS perynoBaHHs Kyta
Haxuny LuTKa Npy MakcUMarnbHoOMY onyckahHi i MigHATTI. [INs perynioBaHHs NepeMICTiTb Kynayok Mix pamoto i LLUTKOM TakK, o6
B OTBIp B KyNnauky yBiiLLIOB B LTndhTi 6riokyBanHs (11).

BukopucTaHHA aBTOMaTU4HOrO 3BaploBanbHoOro inkTpa

Mepen noyatkom poBoTu nepekoraiTecs, WO (inbTp HanaLToOBaHWIA HA NPABUIBHUA PEXIM BIANOBIAHO A0 TVUMY BUKOHYBaHOI
poboTn. 3ab0POHSETLCS NpaLtoBaTY 3 HEMPALIIOKYMM 3BapIOBANLHUM (DINLTPOM M Yac 3BapOBaHHS, Lie MOXe NpUBECTU A0
HE3BOPOTHOTO MOLLKOPKEHHS 30PY.

BcraHoBiTb nepemukay pexumy poboTi B oaHe 3 nonoxeHb. «GRIND» - BUMUKaE DyHKLit0 aBTOMATUYHOTO 3aTeMHEHHS, | (hinbTp
3anULaETbCs CBITIMM HE3anexHO Bif 30BHILLHIX yMOB. «5 - 9» — 403BONSIE BCTAHOBUTW TEMHMIA CTaH 3BaploBanbHOro insrpa
B fliana3oHi Big 5 10 9. «9 - 13» — 103BONsiE BCTAHOBUTY TEMHWIA CTaH 3BaptoBarbHOrO (inktpa B AianadoHi Big 9 fo 13. Bubip
piBHS! 3aTEMHEHHS! (hinbTpa B TEMHOMY CTaHi 3[iiCHIOETLCS 3a JOMOMOTOH PyyKI yNpaBNiHHS 3 No3Haukoto cumeonom «SHADE».
3aBasku aatyrkam, INbTp aBTOMATUYHO 3aTEMHIOETHCS 0 33JAHOMO PIBHS 3aTEMHEHHS NP BUSIBNEHHI SICKPaBOro CBITNa Bif
npoviecy 3BapioBaHHs. Mpu BUOOPI TEMHOTO CTaHy MOXHa kepyBaTucs Tabnuueto 3 IHCTPYKLIi, B SIKill BkasaHi pekoMeHA0BaHi
CTYNEHs 3aXUCTy AN AYrOBOTO 3BAPIOBAHHS.

®inbTp OCHaLLeHWI 4BOMa [JOAATKOBUMM pyyKamm peryrioBaHHs. MoBopoTHa pyyka 3 MapkyBaHHaM «DELAY» go3sonsie amiHuTy
yac 3aTpumkm hinstpa. TobTo Yac, npotarom skoro GinkTp Gyae pearyBaTi Ha 3MiHY IHTEHCUBHOCT CBITNa. PerynioBaHHs MoxHa
NNaBHO 3MIHIOBATH, MPY LIbOMY NOMOXEHHS «S» 03Ha4yae HanbinbLLy 3aTPUMKY 3aTeMHEHHS dinbTpa. «F» - Bkasye Ha HaliMeHLLy
3aTPUMKY 3aTEMHEHHS (DinbTpa, a MOMOXEHHS NepemMukada Mix LMY HanaluTyBaHHAMM 403BONSE BUOPATYM Yac CIpaLboByBaHHs
inbTpa MiX MakCUManbHUM i MiHIMaNbHUM 3HAYEHHSMM.

MoBopoTHa pyuyka 3 MapkyaHHsM «SENSITIVITY» po3Bonse perynioBat YyTnuBicTb, TOBTO Nopir cripaLboByBaHHS INbTpY.
PeryntoBaHHst MOXHa NNaBHO 3MIHIOBATU, MPU LIbOMY NONOXEHHS «LO» 03HaYae HaiHKYy YyTIMBICTb; (inbTp byae pearysatn

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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NULLEe Ha BinbLUy 3MiHY iHTEHCMBHOCTI CBIiTNa, L0 Naaae Ha faTumku. «Hi» - Bkasye Ha HalBuLLy YyTIMBICTb, (insTp Oyae peary-
BaTI Ha MEHLLY 3MiHY Nafaloyoro CBITNA Ha AaTuyKki, a nonoxewHs [ing GinblIoCTi 3BaptoBanbHIMX POBIT PeKOMEHAYETLCA BCTa-
HOBITKOBATY PErynATop nocepeauHi aianasoHy. CurHanbHa namnoqka 3 mapkysaHHam «LOW BATTERY/ HU3bKIV 3APAL] BATA-
PEl» no3sonsie nepesipuTi cTaH 6atapei, Lo XMBUTb 3BapioBanbHuiA (inbTp FAKLO Npy HATUCKaHHI KHOMKK « TEST» 3aropsieTbest
iHauKaTop, 3aMiHiTb BaTapei X1BMEHHs sikoMora LBuALLe. [ins npaBunbHOi poboTI 3BapHOBANLHONO (inkTpa NOTPIBHO KMBMEHHS.

3amiHa Garapeit xuBneHHs: [ins HanexHoi poboty 3sapoBanbHoro dinkTpa notpibHa 6atapes Tuny CR 2450. batapest pos-
TallOBaHa B NaHemi pyyok 3 BHYTPILUHLOI CTOPOHM Macku. BucyHste rHiano ans Garapei Ta BCTaHOBiThL BaTapeto BignosigHo [0
MapKyBaHHsi NONSAPHOCTI Ha Kpato Biaciky ans 6atapei. BerasTe rHisno ans 6atapei B naHenb pyyok perynioBaHHsl. MNepesipte
CTaH HoBOi Dartapei. YTunisyiite BukopuCTaHy batapelo BignoBIgHO 4O PerioHamnbHUX HOPM, WO PerymioTb YTUnisaLilo Takux
marepianis.

3amiHa 3axucHoro ckna:

[insi 3amiHN nepeAHbOro ckna HeobXiaHo 3HATM pamKy 3 (DiNbTPOM 3i 3BaptoBanbHOrO LWnTKa. LLo6 3HATM pamky 3 cinbTpom,
0bepexHO NocyHbTe (hikcaTopy Ha30BHI B HANPSMKY 3BapoBanbHOro wyTka (I11), @ noTiM BUIMITE pamKky 3 (inbTPOM 3 BEPXHIX
chikcatopis. Pamky 3 chinkTpom MoxHa BiAcyHyTV BOIK Ans nerkoro focTyny Ao ckna. byaste obepexHi, Wob He nowkoauTh
€MEKTPUYHY CTPIYKY, sika 3'efHye inbTp 3 naHenmto pyyok. MepenHe ckno (IV) kpinuTbes Ge3nocepenHso Ha BHYTPILLHRA CTOPOHI
3BapIOBANLHOTO LUKMTKA. SHIMITL CKMO, 06EPEXHO BULLTOBXHYBLUM KYTW CKNa 330BHi WmTKa. BetaeTe HoBe ckno. MepekoHaiTecs,
LLIO HOBE CKI0 BCTAHOBMEHO NPaBubHO. BCTasTe pamky 3 inbTpoM y BepXHi kpinneHHs pamku. OBepexxHo HaTUCHITL Ha HUXKHIO
YaCTMHY pamkm 3 GinbTpoM, NoKkK (ikcaTopu He CTaHyTb Ha Micue. MpaBunbHO BCTAHOBMEHWIA DINbTP HE MOBUHEH pyXaTuCs.
3agHe 3axucHe CKIO BCTAHOBMIOETLCS B KOpMyC chinbTpa. 3nerka nigHiMiTh Ckno B cepeayHi kpato npy Bupisi B LnTky (V) i Butsr-
HITb 10T0 3 Py4OK ekpaHy. 3nerka 3irHiTb HOBE CKMO, a NOTiM BCTaBTe BiyHi kpai B yTpuMyBaui ekpaHy. He 3ruHaiite ckno 3aHaaro
CUNbHO, LWOb He noLLkoauTy 1ioro. Yeara! 3aB0pOHSETECS BUKOPUCTOBYBATH ekpaH Be3 3axucHoro ckna.

3amiHa tinbTpa 3BaploBanbHOI Macku
3amiHa 3BaptoBarbHoro (inktpa 6e3 CTOPOHHLOI A0MOMOTY HEMOXITMBA. [Tpu HeoOXigHOCTI 3aMiHu (inbTpa 3BEPHITLCS B aBTO-
PU30BaHNI CEPBICHMIA LEHTP iMnopTepa.

PoGora 3i 3BapoBanbHO0 Macko

BcraHoeneHuin B macui inbtp Gyae npawoatii aBTOMATUYHO B MOMEHT OCBITIIEHHS €MEKTPUYHOIO YroH0, L0 YTBOPHOETHCS Nif
yac 3BaptoBaHHs. Yac peakuji chinbtpa ctaHoBuTb 1/25 000 cekyHau. Mepen novatkom 3BapioBaHHs NEpeKoHaTeCs, WO pyyka
yNpaBniHHS 3HAXOAUTLCS B TEMHOMY CTaHi, BiANOBIAHOMY BIKOHYBAHOTO TWMY 3BaptoBaHHs. SAKILO nif yac poboTi BM nomiTuTe,
L0 GinbTP He 3aTEMHIETLCS aBTOMATUYHO, HeraiHo NpUNUHITL poBoTy i Bigperynioite dinbTp. AKLO GinbTp He NpaLiloe Hanex-
HUM YMHOM, He 3BaXalouu Ha HaCTPOIKY, 3BEPHITLCS B aBTOPKU30BaHIA CEPBICHMIA LIEHTp iMnopTepa. 3ab0pOoHSETLCS NpaLoBaTh
3 HenpavolounM 3BapioBanbHNM (inbTPOM, Lie MOXe MPUBECTU O HE3BOPOTHOTO MOLKOMKEHHS 30py. [lianasoH Temnepatyp
pobouoro cepenosuLa Bif -5 rpapycis C fo +55 rpapycis C. ®inbtp He Npu3HaYeHuil Ans 3axucTy 30py Mif Yac na3epHoro
3BapIOBaHHS.

IHCTpYyKUis 3 ekcnnyaTauii

[laTuvki hinbTpa NOBMHHI BTV YMCTUMK i iX HIYOTO He NOBMHHO 3aTynsTW. B aBTOMaTYHOMY 3BaptoBanbHOMY (INbTPi 3 py4HUM
TOYHWM HACTPOBAHHAM MaKkcUMarnbHa i MiHiManbHa CTyMiHb 3aX1CTy AOCAraeTbCs, KON TOYHA HACTPOKa BCTAHOBMIOETLCS Ha
Hynb. 3aXMCT 04elt Bif BUCOKOLUBMAKICHUX YaCTUHOK, LLO OAAraeTbCA B NOEAHAHHI 3i CTaRLAPTHUMM OKyNsipamu, MOXe Nepefasa-
! yapw, CTBOPUBLLI Hebeaneky Ans KopucTyBaya.

Yara! FKLo NOTPIBHNIA 3aXMCT Bif yAapy BUCOKOLIBUAKICHUX YaCTUHOK MPW eKCTPeMarbHUX Temneparypax, To cnij Bubpatm 3a-
cib Ans 3axucTy o4eir 3 MapkyBaHHsM nitepoto T Bifpasy nicns Bykew, Wo ineHTudikye cumeon yaapy, To6To FT, BT abo AT. Akwo
6OykBa, LU0 NO3Ha4ae CUMBON yaapy, 3HAX0AMTLCS He NpsimMo nepes byksoto T, To 3ac0by 3axMUCTy O4elt MOXHA BUKOPUCTOBYBATH
TiNbKW ANS 3aX1CTY Bifl BUCOKOLLBIAKICHUX YACTUHOK NPY KIMHATHIA TemnepaTypi.

06cnyroByBaHHs Ta 36epiraHHs

Micns 3akiHYeHHs poBOTM OYMCTITb MacKy M'SIKOHO i BOTOFOH raHuipkoto. 3HauHe 3abpyaHeHHs cnif BUAANUTY MUMBHOK BOLOMO i
BVCYLUMTY raHYipKoto. Hikonm He BUKOpUCTOBYIATE NparnbHi 3aC00K, LU0 BUKNMKAKOTb NOAPSNHIA. He BUKOPUCTOBYITE PO3UUHHIKNA
ANS ouMLLEeHHs dhinbTpa i Macku. He 3aHyptoiiTe 3BapioBanbHuiA inbTp B BoAy. MpoAYKT NoBUHeH 36epiratics B NOCTaBNSETbCS
yNaKoBLi B TEMHOMY, CyXOMY, POBITPIOBAHOMY i 3akpuTOMY MpumilLienHi. i yac 36epiraHHsi He NepeBuLLYBaTH TeMnepaTypHuii
pianasoH Big -20 rp. C go +70 rp. C. 3axuwwaty Big nuny i iHwmx 3abpyaHeHb (MNacTUKOBi NakeTyu, CyMKM i T.4.). 3axuiaTty Big
MexaHi4YHNX NOLLKOKeHb. TPaHCNOPTYBaHHs! - B COXMBMIA yNakoBLi, B il NOCTaBNSABCS BUPIO, B KapTOHHIil ynakoBLi, B 3akpu-
TWX TPAHCMIOPTHNX 3acobax.

[eknapauis npo signosigricTb: [loctynHa Ha caiTi toya24.pl B nacnopri Bupoby.
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Tabnuus pekoMeHa0BaHNX PIBHIB 3aXUCTY [N AYrOBOrO 38aptoBaHHs

Mpouec

IHT icTb cTpymy [A]
15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600

[MokpuTi enekTpoay 8 ‘ 9 ‘ 10

14

MAG 8 9| 10 | 1 [

TIG 8 \ 9 10 1 \ 12

MIG ans TaKKNX
meTanis 9 10 11

cnnasis

MIG ans nerkux 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14

Enekrpouokose
pi3aHHst 10 " ‘ 12

PisaHHs cTpymeHem
nnasvm 9 10 | 1 12

Mikponnaamose
sBapIoBaHHS 4 ‘ 5 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 11 ‘

12

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 ] 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600

YBATA! TepMiH «BaxKki MeTanu» BUKOPUCTOBYETLCS ANsi MO3HAYEHHS CTany, CTanesux cnnasie, Midi, MigHUX Cnasig TOLLO.
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Instrukcijos turinys pagal standartus EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE 2016/425/EU reglamenta

Gamintojas: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Kinija
Importuotojas: TOYA S.A. Softysowicka g. 13/15, 51-168 Vroclavas, Lenkija

Produkto apraSymai: Suvirintojo skydas su automatiniu suvirinimo filtru su rankiniu reguliavimu yra Il kategorijos akiy ir veido
apsauga, skirta individualiai akiy ir veido apsaugai nuo mechaniniy ir lengvy pavojy. Skydas turi padidinta mechaninj atsparuma.
Skydas neapsaugo nuo skysciy lasy ir pursly, didesniy ir smulkiy dulkiy, dujy ir lanko daleliy, atsiradusiy dél trumpojo jungimo.
Skydas buvo pagamintas i$ poliamido PA66 ir turi i$ polietileno pagaminta, su PE pamusalu, juosta, kuri i8laiko skyda ant galvos.
Suvirinimo filtras apsaugo akis nuo suvirinimo metu susidariusios spinduliuotés, o tamsejimo reguliavimas yra 5-13 diapazone.
Filtras yra apsaugotas i$ polikarbonato pagamintu stiklu. Zmonéms, alergiSkiems auksciau iSvardytoms medziagoms gali pasi-
reiksti alerginé reakcija.

Galiojimo laikas: Produktui nenustatytas konkretus tinkamumo laikas. Bitina atkreipti démesj | skydo nusidévéjima ir elementy
pazeidimus. Keisti pagal naudojimo instrukcijoje pateiktas rekomendacijas.

Akredituota sertifikavimo jstaiga: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103
Berlynas, Vokietija

Zyméjimy paaiskinimas: JA, YATO - gamintojo ir importuotojo Zzyméjimas; YT-73932 - importuotojo katalogo nr.; EN 379 - stan-
dartinis Europos numeris automatiniams suvirinimo filtrams, EN 175 - suvirinimo metu naudojamo akiy ir veido apsaugos Europos
standarto Nr; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1/1.379 379 - suvirinimo filtro Zyméjimas su rankiniu apsaugos lygio nustatymu: 4 — Sviesios
bisenos nr.; 5 - viesiausios tamsios bisenos nr.; 13 — tamsiausios bisenos nr.; 1 - optine klasé; 1 - Sviesos sklaidos klasé; 1
— viesos pralaidumo koeficiento nuokrypio klasé; 1 —perdavimo faktoriaus priklausomybés nuo kampo klasé; Q109 - filtro mode-
lis; POP - veido skydo modelis. JA 1 F —priekinio / galinio apsauginio stiklo Zyméjimas: 1 - optiné klasé, F - apsauga nuo didelio
greiio mazos energijos daleliy; JA EN 175 B — Salmo Zyméjimas: B - apsauga nuo didelio greicio ir vidutinés energijos daleliy;
CE - atitikties naujojo ES pozitirio direktyvoms Zenklas, ,i* - Zenklas, nurodantis, kad reikia perskaityti papildoma informacija. EAC
- Zenklas, patvirtinantis gaminio atitiktj Eurazijos muity sajungos techniniams reglamentams.

Naudojimo instrukcija

Prie§ naudodami skyda pirma karta, nuimkite apsaugine plévele nuo apsauginio stiklo. Ant apsauginio stiklo palikta plévelé su-
mazina skaidrumg ir sutrikdo suvirinimo filtro veikima. PaSalinus apsaugine plévele, gali prireikti iSmontuoti filtra ir (arba) apsau-
ginj stikla. Procedira apradyta tolesnéje instrukcijos dalyje. Pakeiskite nusidévéjusius ar sugadintus elementus tik originaliomis
dalimis. Negalima skydo modifikuoti savarankiskai. Draudziama naudoti skyda, jei pastebite, kad bet kuris elementas turi Zalos
pozymiy, yra nusidévéjes arba jj reikia pakeisti.

Skydo palaikymo sistemos reguliavimas

Skyda uzdeéti ant galvos, jei batina - sureguliuoti abiejy virSutiniy juosty nustatymus taip, kad skydas bty atitinkamame aukstyje.
Pasukdami ant pakausio dirZelio esancig rankenéle sureguliuokite dirzelio ilgj taip, kad dirbant jis nesuspausty ir kartu apsauga
nejudéty judant galvai. Soninémis rankenélémis sureguliuokite skydo nuleidimui ir pakelimui reikalingg jéga. Atlaisvinant ranke-
néles galima reguliuoti skydo atstuma nuo veido. Reguliavimo metu atlaisvinamos abi rankenélés, o po to Salmo perstimimo
atgal arba j priek ir rankenéles reikia prisukti. |sitikinkite, kad abi rankenéliy adys yra vienoje padétyje. Vir$ rankenélés desinéje
apdangaly laikomujy jtaisy puséje yra kaisCiai leidziantys nustatyti kaktos dang€io kampg esant maksimaliam nuleidimui ir paké-
limui. Reguliavimui reikia perstumti tarp apdangaly laikomujy jtaisy ir $almo esantj krumpliaratj taip, kad ant krumpliaraio bity
uzdéti uzrakinimo kaisciai (I1).

Automatinio suvirinimo filtro aptarnavimas:

Prie$ pradédami darbg jsitikinkite, kad filtras nustatytas j tinkamg rezima, atitinkant] atliekamy darby tipa. DraudZiama dirbti su
suvirinimo metu neveikianciu suvirinimo filtru, tai gali sukelti nepataisoma Zalg akims.

Nustatykite rezimo pasirinkimo jungiklj j vien i$ pozicijy. ,GRIND” - i§jungia automatinio tamséjimo funkcija ir nepriklausomai nuo
iSoriniy salygu, filtras i8liks rySkus. ,5 - 9" - leis nustatyti tamsiojo suvirinimo filtro biseng nuo 5 iki 9 diapazone. ,9 - 13" - leis
nustatyti tamsiojo suvirinimo filtro bliseng nuo 9 iki 13 diapazone. Filtro tamsumo lygio pasirinkimas tamsoje bsenoje atliekamas
rankenéle pazymeta ,SHADE". Jutikliy déka filtro tamséjimas iki nustatyto laipsnio vyksta automatiskai, kai aptinkama suvirinimo
proceso $viesa. Renkantis tamsig blsena, galite sekti instrukcijoje pateikt lentele, kurioje nurodyti rekomenduojami apsaugos
laipsniai lankinio suvirinimo atveju.

Filtras turi dvi papildomas reguliavimo rankenéles. Rankenélé pazyméta ,DELAY” leidZia pakeisti filtro uzdelsimo laika. Tai yra
laikas, per kurj filtras reaguos j Sviesos intensyvumo pokycius. Reguliavimas vyksta sklandZiai, 0 ,S* padétis reiskia didziausia
filtro uZtamsinimo uZdelsima. ,F* - reiSkia maziausig filtro uztamsinimo uzdelsima. Nustatant rankenéle tarp $iy nustatymy, galite
reguliuoti filtro atsako laikg tarp maksimalios ir minimalios vertés.

Rankenélé pazyméta ,SENSITIVITY” leidzia reguliuoti jautruma, t.y. filtro veikimo ribg. Reguliavimas vyksta sklandZiai, , o ,Lo*
padétis reiSkia maZiausig jautruma; filtras reaguoja tik  didesnj Sviesos, krintancios ant jutikliy, intensyvumo pokytj. ,Hi" padétis
reiSkia didZiausj jautruma, filtras reaguoja j mazesnj ant jutikliy krentantj Sviesos intensyvuma. Daugumai suvirinimo darby reko-
menduojama rankenéle nustatyti intervalo viduryje. Indikatorius ,LOW BATTERY/ SILPNA BATERIJA” leidZia patikrinti suvirinimo
filtra maitinanCios baterijos bikle. Jei paspaudus mygtukg ,TEST* Svieia indikatorius, pakeiskite baterijas kuo greiciau. Suvirini-
mo filtrui reikalingas tinkamas maitinimas.

ORIGINALI INSTRUKTCIUJA
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Maitinanciy baterijy keitimas: Kad suvirinimo filtras tinkamai veikty, reikia CR 2450 tipo baterijy. Baterija yra rankenéliy sky-
delyje vidinéje Salmo puséje. ISstumkite akumuliatoriaus lizdg ir pakeiskite maitinimo akumuliatoriy pagal poliSkumo Zenklus
ant akumuliatoriaus skyriaus krasto. |kiSkite akumuliatoriaus lizdg j rankenéliy skydelj. Patikrinkite naujo akumuliatoriaus bakle.
Panaudotg akumuliatoriy iSmeskite laikydamiesi regioniniy taisykliy, reglamentuojanciy Sio tipo medziagy Salinima.

Apsauginio stiklo pakeitimas

Norédami pakeisti priekinj stikla, nuimkite filtro réma nuo suvirinimo skydo. Norédami nuimti filtro réma, atsargiai i$stumkite
fiksatorius | iSore link suvirinimo skydo (I11) ir iSstumkite filtro rémel] i$ virSutiniy fiksatoriy. Filtro rémg galima pastumti j Sona, kad
bty lengviau pasiekti stikla. Bakite atsargls, kad nepazeistuméte elektros juostos, jungiancios filtra prie rankenéliy skydelio.
Priekinis stiklas (IV) tvirtinamas tiesiai ant suvirinimo skydo vidinés pusés. Nuimkite stiklg Svelniai iSstumdami stiklo kampus i§
stiklo iSorés. Sumontuokite nauijg stiklg. Uztikrinkite, kad naujas stiklas bty tinkamai pritvirtintas. |stumkite filtro rémg j virSutinius
rémo laikiklius. Atsargiai spauskite apating rémo dalj su filtru, kol fiksatoriai uzsifiksuos. Teisingai sumontuotas filtras neturéty
judeéti. Galinis apsauginis stiklas sumontuotas filtro korpuse. IStraukiant i§ skydo stiklg briaunos viduryje (V) reikia Siek tiek pakelt,
o po to iStraukti i§ skydo laikikliy. Naujg stikla Svelniai sulenkite, tada Soninius krastus jstumkite j skydo laikiklius. Stiklo per daug
nelenkite, kad jis nebdty paZeistas. Démesio! DraudZiama naudoti skyda be apsauginio stiklo.

Suvirinimo filtro keitimas
Negalima keisti suvirinimo filtro savarankiskai. Jei riekia iSkeisti filtra, kreipkités j importuotojo jgaliotq techninés priezitros centra.

Darbas su suvirinimo skydu

Skyde sumontuotas filtras automatiskai veikia, kai jj apsviecia suvirinimo metu sukurtas elektros lankas. Reakcijos laikas tai 1/25
000 sekundés. Prie§ pradedant suvirinima, jsitikinkite, kad rankenélé yra nustatyta tamsioje blsenoje, atitinkancioje suvirinimo
tipa. Jei veikimo metu pastebésite, kad filtras automatiskai netamséja, nedelsiant sustabdykite darbg ir sureguliuokite filtrg. Jei
filtras tinkamai neveikia nepaisant reguliavimo, kreipkités j jgaliota importuotojo remonty centra. Draudziama dirbti su neveikianciu
suvirinimo filtru, tai gali sukelti nepataisoma Zalg akims. Darbo aplinkos temperatra svyruoja nuo -5 laip. C iki +55 laip. C. Filtras
néra skirtas akiy apsaugai lazerinio suvirinimo metu.

Naudojimo instrukcijos

Filtry jutikliai turi bati Svards ir neuzdengti. Automatinio suvirinimo filtro su rankiniu reguliavimu didZiausias ir maZiausias apsau-
gos lygis yra tada, kai nustatymas yra nulinis. Akiy apsauga, kuri apsaugo nuo didelés spartos daleliy poveikio, dévima kartu su
standartiniais terapiniais akiniais, gali pernesti smagj, dél to gali kilti vartotojui pavojus.

Démesio! Jei ekstremaliomis temperatiromis reikia apsaugoti nuo didelio greicio daleliy poveikio, pasirinkta akiy apsauga turéty
bati pazyméta raide T iSkart po raidés, kurioje nurodomas smagio simbolis, t.y. FT, BT arba AT. Jei raidé, Zyminti smdgio simbolj,
néra i$ karto pried raide T, tada akiy apsauga gali bati naudojama tik apsaugai nuo didelés spartos daleliy kambario temperattroje.

Prieziura ir laikymas

Baigus darba, skyda reikia iSvalykite minkstu ir drégnu skuduréliu. PaSalinkite didesnius neSvarumus vandeniu su muilu ir nusau-
sinkite skuduréliu. Nenaudokite valymo priemoniy, kurios sukelia jbrézimus. Filtrui ir skydui valyti nenaudokite tirpikliy. Niekada
nemerkite suvirinimo filtro j vanden]. Produktas turi biti laikomas pristatytose pakuotése tamsioje, sausoje, védinamoje ir uzdaroje
patalpoje. Laikymo metu nevirSykite temperattiros intervalo nuo -20 laip. C iki +70 laip. C. Saugoti nuo dulkiy ir kity terSaly (plas-
tikiniy maidy, maiseliy ir kt.). Saugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Transportavimas - pristatytose pakuotése, dézutése, uzdarose
transporto priemonése.

Atitikties deklaracija: Galima rasti tinklalapyje toya24.pl gaminio korteléje.

Lankinio suvirinimo rekomenduojamy apsaugos lygiy lentelé

Sroveés intensyvumas [A]
15 ] 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Glaistyti elektrodai 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TI6 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E
Sunkiyjy metaly MIG 9 10 1 | R

Procesas

Lengviy lydiniy MIG 10 n [ e [ 1’ [ u
Lankinis drozimas 10 n] 12 T
Pjovimas plazmos

et 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Mikroplazminis
suvirinimas

4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘
15 6 [ 10 ][ 15 [ 30 [ 40 [ 60| 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 360 | 400 ] 450 | 500 [ 600
DEMESIO! Terminas ,sunkieji metalai” vartojamas plieno, plieno lydiniy, vario, vario lydiniy ir kt. apibréZimui.
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Instrukcijas saturs saskana ar standartiem: EN 175: 1997; EN 379: 2003 + A1: 2009/IAL regula 2016/425/ES

Razotajs: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Kina
Importétajs: TOYA S.A., ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polija

lzstradajuma apraksts: metinasanas sejas vairogs ar automatisko metinasanas filtru ar manualu regulé$anu ir 2. klases acu un
sejas aizsardzibas lidzeklis, kas paredzéts individualajai acu un sejas aizsardzibai pret mehaniskiem un gaismas apdraudéju-
miem. Vairogam ir paaugstinata mehaniska izturiba. Vairogs neaizsarga pret Skidruma pilieniem un §lakatam, rupjam un smalkam
puteklu dalindm, gazi un elektrisko loku, kas rodas Tssavienojuma laika. Vairogs ir izgatavots no PAG6 poliamida un aprikots ar
siksnu kas to uztur uz galvas, un izgatavots no PE ar PE putu polstergjumu. MetinaSanas filtrs aizsarga acis pret starojumu, kas
rodas elektriska loka metinaSanas laika, un ir aprikots ar aptum3o3anas pakapes reguléSanas diapazona 5-13 iespéja. Filtrs
tiek aizsargats ar polikarbonata aizsargstikliem. Cilvékiem ar alergiju pret minétajiem materialiem var rasties alergiska reakcija.
Deriguma termins: izstradajumam nav noteikta deriguma termina. Pievérsiet uzmantbu aizsardzibas lidzekla elementu eksplua-
tacijas nodilumam un bojajumiem. Nomainiet tos pret jauniem atbilstosi lietoSanas instrukcija ietvertajiem noradijumiem.
Pazinota struktura: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Vacija
Apziméjumu skaidrojums: JA, YATO — razotaja un importétaja apziméjums; YT-73932 — importétaja kataloga numurs; EN 379
— Eiropas standarta, kas attiecas uz automatiskajiem metinaSanas filtriem, numurs; EN 175 — Eiropas standarta, kas attiecas
uz acu un sejas aizsardzibas [idzekliem, ko izmanto metinasanas laika, numurs; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1/1 379 — metinasanas filtra
ar manualu aizsardzibas pakapes reguléSanu markeéjums: 4 — gai$a stavokla numurs; 5 — visgaiSaka tumsa stavokla numurs;
13 — tum3aka stavokla numurs; 1 — optiska klase; 1 — gaismas izkliedes klase; 1 — gaismas caurlaidibas koeficienta novirzes
klase; 1 — gaismas caurlaidibas koeficienta atkaribas no lenka klase; Q109 — filtra modelis; POP — sejas vairoga modelis. JA 1
dalinam; JAEN 175 B — vairoga marké&jums: B — aizsardziba pret augsta &truma un vidéjas energijas dalinam; CE — atbilstibas
EK jaunas pieejas direktivam zime; simbols ‘i’ — norade, kas informé, ka jaizlasa papildinformacija; EAC — zime, kas apstiprina
produkta atbilstibu Eirazijas Muitas savientbas tehniskajiem noteikumiem.

LietoSanas instrukcija

Pirms pirmas vairoga lieto3anas reizes nonemiet aizsargplévi no aizsargstikla. Atstajot aizsargplévi uz aizsargstikliem, tiek samazi-
nats caurspidigums un traucéta metinasanas filtra darbiba. Aizsargpléves nonemsanai var bt nepiecieSama filtra un/vai aizsarg-
stiklu demontaza, ka aprakstits talak instrukcija. Nodilusi vai bojati elementi janomaina tikai pret originalajam dalam. Nemodificéjiet
vairogu patstavigi. Aizliegts lietot vairogu, ja ir pamanits, ka jebkads ta elements ir bojats, nodilis vai ir nepiecieSama ta nomaina.

Vairoga nesosas sistémas regulésana

Uzvelciet aizsargu galva un, ja nepiecieSams, noregulgjiet abu augséjo siksnu poziciju ta, lai vairogs atrastos atbilsto$a augstuma.
PagrieZot skriivi uz pakau$a siksnas, noregulgjiet siksnas garumu ta, lai ta nespiestu darba laika un vienlaikus vairogs neparvietotos
galvas kustibu laika. Izmantojot sanu skriives, noregulgjiet speku, kas nepiecieSams vairoga nolai$anai un pacelSanai. Atlaizot
valigak skriives, var regulét vairoga attdlumu no sejas. ReguléSanas tiek veikta, atlaizot valigak un péc tam parbidot vairogu uz
aizmuguri vai uz priekSu un pievelkot skrives. Parliecinieties, ka abas skrivju asis ir uzstaditas tada pasa pozicija. Virs skrives
nesosas sistémas labaja puseé ir tapas, kas |auj iestatit pieres aizsarga lenki pie ta maksimala nolaisanas un pacelanas stavokla. Lai
veiktu reguléSanu, parvietojiet starp nesoSo sistému un vairogu esoso izcilni ta, lai uzliktu caurumu izcilnt uz bloké$anas tapam (Il).

Automatiska metinasanas filtra lietoSana

Pirms darba sakSanas parliecinieties, ka filtram ir iestatits atbilstoss rezims atkariba no veikta darba veida. MetinaSanas laika
aizliegts stradat ar filtru, ja tas nedarbojas, jo tas var izraisit neatgriezenisku redzes bojajumu.

Uzstadiet darbibas reZima parslégu viend no pozicijam. “GRIND” izsledz automatiskas aptum$o$anas funkciju, un filtrs
paliek gaiSaja stavokii neatkarigi no aréjiem apstakliem. “5-9” lauj iestatit metinaSanas filtra tumso stavokli diapazona 5-9.
“9-13" lauj iestatit metinaSanas filtra tumSo stavokli diapazona 9-13. Filtra aptumSojuma pakapes izvéle tumsaja stavok-
Il tiek veikta ar skrivi, kas apziméta ar “SHADE’. Pateicoties sensoriem, filtra aptum3oS$ana Iidz iestatitajai aptum$oSanas
pakapei notiek automatiski péc gaiSas gaismas, kas rodas metinaSanas procesa laika, atklaSanas. Izvéloties tumSo stavok-
li, var vadrties péc instrukcija ietverto tabulu, kur noraditas ieteicamas aizsardzibas pakapes pie elektriska loka metinaSanas.
Filtrs ir aprikots ar divam papildu reguléSanas skravém. Skrive, kas apziméta ar “DELAY”, lauj maintt filtra kavéjuma laiku,
proti, laiku, kada filtrs reagé uz gaismas intensitates izmainu. Regulésana tiek veikta plistosi, Pozicija “S” nozimé lielako filtra
aptumsosanas kavéjumu. Pozicija “F” nozimé mazako filtra aptumSoSanas kavéjumu, un pozicija Skrives uzstadiSana starp Siem
iestatijumiem lauj izveléties filtra reakcijas laiku starp maksimalo un minimalo vértibu.

Skrave, kas apziméta ar “SENSITIVITY”, lauj regulét jutibu, profi, filtra iedarboSanas slieksni. ReguléSana tiek veikta plustosi.
Pozicija “Lo” nozimé zemako jutibu; filtrs reag@é tikai uz lielaku gaismas, kas krit uz sensoriem, intensitates izmainu. Pozicija “Hi”
nozimé augstako jutibu. Filtrs reagé uz mazaku gaismas, kas krit uz sensoriem, intensitates izmainu, un pozicija Vairumam me-
tindSanas darbu ieteicams uzstadit skrivi diapazona pusé. Indikators, kas apziméts ar “LOW BATTERY/VAJA BATERIJA”, |auj
parbaudit akumulatora, no kura tiek barots metinaanas filtrs, stavokli. Ja péc pogas “TEST” nospieSanas iedegas indikators, péc
iespéjas atrak nomainiet baterijas pret jaunam. Metina$anas filtra pareizai darbibai ir nepiecieSama baro$ana.

Bateriju nomaina: Metinasanas filtra pareiza darbiba prasa CR 2450 tipa bateriju. Baterija atrodas grozamo pogu panelt vairoga
iekSpusé. Izvelciet baterijas nodalljumu un nomainiet bateriju, izvérojot polaritates mark&jumu uz baterijas nodalijuma malas.
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levietojiet baterijas nodalijumu grozamo pogu panell. Parbaudiet jaunas baterijas stavokli. Nododiet izlietotu bateriju utilizacijai
saskana ar regionalajiem noteikumiem, kas regulé $ada veida materialu utilizaciju.

Aizsargstiklu nomaina

Lai nomainitu priek3&jo aizsargstiklu, demontgjiet rami ar filtru no metina$anas vairoga. Lai demontétu rami ar filtru, piesardzigi parvieto-
jiet fiksatorus uz aru, metindSanas vairoga virziena (IIl), péc tam izbidiet rami ar filtru no augséjiem fiksatoriem. Rami ar filtru var parbidit
uz saniem 14, lai atvieglotu piekluvi aizsargstiklam. levérojiet piesardzibu, lai nesabojatu elektrisko lenti, kas savieno filtru ar grozamo
pogu paneli. Priek3&jais aizsargstikls (IV) ir nostiprinats tiesi metinaSanas vairoga iekSpusé. Demontgjiet aizsargstiklu, piesardzigi iz-
stumjot aizsargstikla stdrus vairoga arpusé. Demontéjiet jaunu aizsargstiklu. Parliecinieties, ka jaunais aizsargstikls ir pareizi pielagots.
levietojiet rami ar filtru augSejos ramja stiprindjumos. Piesardzigi piespiediet ramja ar filtru apak$éjo dalu [idz fiksatoru blokéSanas.
Pareizi uzstaditajam filtram nav japarvietojas. Aizmuguréjais aizsargstikls ir nostiprinats filtra korpusa. Paceliet aizsargstiklu malas vida
pie izgriezuma vairoga (V), péc tam izvelciet to no vairoga turétajiem. Mazliet salieciet jaunu aizsargstiklu un péc tam iebidiet sanu
malas vairoga turétajos. Nesalieciet aizsargstiklu parak stipri, lai tas netiktu bojats. Uzmanibu! Aizliegts lietot vairogu bez aizsargstikla.

Metinasanas filtra nomaina
Nav iesp&jams patstavigi nomainit metinaanas filtru. Filtra nomainas nepiecieSamibas gadijuma sazinieties ar importétaja au-
torizéto servisa centru.

Darbs ar metinasanas vairogu

Vairoga uzstaditais filtrs iedarbojas automatiski, ja tas tiek apgaismots ar elektrisko loku, kas rodas metinaSanas laika. Reakcijas
laiks ir 1/25 000 sekundes. Pirms metina$anas sak$anas parliecinieties, ka skriive ir uzstadita uz tumso stavokli, kas piemérots
veikta metinaSanas darba veidam. Ja darbibas laika ir pamanits, ka filtrs automatiski neaptumsojas, nekavéjoties partrauciet
darbu un noregulégjiet filtru. Ja, neskatoties uz regulé$anu, filtrs darbojas nepareizi, sazinieties ar importétaja autorizéto servisa
centru. Aizliegts stradat ar filtru, ja tas nedarbojas, jo tas var izraisit neatgriezenisku redzes bojajumu. Darba vides temperattras
diapazons no -5 °C Iidz +55 °C. Filtrs nav paredzéts acu aizsardzibai lazera metind$anas laika.

LietoSanas instrukcija

Uzturiet filtra sensorus tiriba un neaizsedziet tos. Automatiskaja metina$anas filtra ar manualu reguléSanu maksimala un minimala
aizsardzibas pakape tiek sasniegta, ja ta ir iestatita uz nulli. Acu aizsardzibas lidzekli, kas nodroSina aizsardzibu pret augsta atruma
dalinu triecienu, kas lietoti kopa ar optiskajam brillém, var nodot triecienu, radot risku lietotajam.

Uzmanibu! Ja ir nepiecieSama aizsardziba pret augsta atruma dalinu triecienu ekstremala temperatira, acu aizsardzibas lidzeklim
ir jabdt apzimétam ar burtu T tiesi pec burta, kas apzimé trieciena simbolu, proti, FT, BT vai AT. Ja tieSi pirms burta T nav burta, kas
apzimé trieciena simbolu, acu aizsardzibas lidzekli var izmantot tikai aizsardzibai pret augsta atruma dalinam istabas temperatara.

Tehniska apkope un uzglabasana

Péc darba pabeiganas iztiriet aizsargu ar mikstu un mitru lupatinu. Lielakus netirumus nomazgajiet ar ziepjudeni un nosusiniet
Neiegremdgjiet metinasanas filtru Gdent. Uzglabaiiet ierici originalaja iepakojuma tumsa, sausa, labi védindma un slégta telpa.
Uzglabasanas laika neparsniedziet temperattras diapazonu no —20 °C [idz +70 °C. Aizsargajiet to no putekliem un citiem netiru-
miem (pléves maisi, somas u. tml.). Aizsargajiet to no mehaniskiem bojajumiem. TransportéSana — piegadatajos individualajos
iepakojumos, kartonos, slégtos transportlidzek|os.

Atbilstibas deklarécija Ta ir pieejama timekla vietné toya24.pl izstradajuma karté.

leteicamo elektriska loka metinaSanas laika izmantoto aizsardzibas pakapju tabula

Stravas i [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 [ 400 [ 450 | 500 | 600
Parklatie elekirodi 8 [ 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 3 [
MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
TI6 8 \ 9 10 11 \ 12 [ 13
MIG smagajiem
metaliem

MIG vieglajiem
sakausgjumiem
ElektrodobSana 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
Plazmas striklas

arictana 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Mikroplazmas
metind$ana

Process

9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14

4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘
15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 ] 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 360 | 400 | 450 | 500 [ 600
UZMANIBU! Jédziens “smagie metali” attiecas uz téraudu, térauda sakauséjumiem, varu, vara sakausgjumiem u. tml.
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Obsah navodu k pouziti podle norem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Smérnice PPE 2016/425/EU

Vyrobce: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Cina
Dovozce: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko.

Popis vyrobku: Tato kukla pro ochranu obliceje pfi svafovani s automatickym svare¢skym filtrem s ru¢nim dostavovanim pred-
stavuje prostfedek ochrany oci a obliceje kategorie I, je uréena pro individualni ochranu oi a obliCeje pfed mechanickym a
svételnym ohroZenim. Kukla se zvySenou mechanickou pevnosti. Kukla nechrani pfed kapkami tekutin, pfed postfikanim, pred
hrubymi a jemnymi ¢asticemi prachu, pfed plynem a pfed obloukem zplisobenym elektrickym zkratem. Kukla je vyrobena z polya-
midu PAB6 a je opatfena pasem, ktery umoZzriuje jeji upevnéni na hlavé. Pas je z polyethylenu s podSivkou z PE pény. Svarecsky
filtr chréani oci pfed z&fenim generovanym pfi obloukovém svafovani, umoZiuje nastavit stmivani v rozsahu 5 - 13. Filtr je chranén
skly z polykarbonatu. U lidi alergickych na vy$e uvedené materidly se miize objevit alergicka reakce.

Doba pouzitelnosti: V/yrobek neméa stanovenou dobu pouZitelnosti. Davejte pozor na opotfebeni a poskozeni soucasti kukly.
Vymériujte je podle doporugeni v navodu k pouziti.

Oznameny subjekt: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Némec-
ko

Vysvétleni symboli: JA, YATO - oznaceni vyrobce a dovozce; YT-73932 - katalogové ¢islo dovozce; EN 379 - Eislo evropské
normy pro automatické svarecske filtry, EN 175 - Cislo evropské normy pro prostfedky ochrany oéi a obliceje pouzivané pfi
svarovani; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1/1 379 - oznageni svafe¢ského filtru s ruénim nastavenim urovné ochrany: 4 - &islo stavu jasu; 5
- nejjasnéjsi tmavy stav; 13 - nejtmavsi tmavy stav; 1 - opticka tfida; 1 - tfida rozptylu svétla; 1 - tfida odchylky koeficientu propust-
nosti svétla; 1 - tfida zavislosti koeficientu propustnosti svétla na thlu; Q109 - model filtru; POP - model obli¢ejového §titu. JA 1
F - oznageni pfedniho/zadniho ochranného skla: 1 - opticka tfida, F - ochrana proti €asticim s vysokou rychlosti a nizkou energi;
JAEN 175 B - oznaceni hledi: B - ochrana proti ¢asticim s vysokou rychlosti a stfedni energii; CE - oznaeni shody se smérnicemi

nafizeni Euroasijské celni unie.

Navod k pouziti
Pred prvnim pouZitim kukly je tfeba odstranit z ochrannych skel ochrannou félii. Ponechani félie na ochrannych sklech snizuje prihled-
nost a narusuje ¢innost svarovaciho filtru. Pro odstranéni ochranného filmu mize byt nutné rozebrat filtr a/nebo ochranna skla, je po-

z&dné Upravy. Je zakazano kuklu pouZivat, jestlize néktery prvek vykazuje znamky poskozeni, opotfebeni nebo pozaduje vyménu.

Regulace upeviiovaciho systému kukly

Kuklu nasadte na hlavu, v pfipadé potfeby nastavte homi pas tak, aby kukla byla ve spravné vysce. Otacenim knofliku na tylnim pasu
nastavte délku pasu tak, aby pfi praci netlagil a zarover se kukla pii pohybu hlavy nepohybovala. Bocnimi otonymi knofliky vyregulujte
silu potfebnou ke spousténi a zvedani kukly. Uvolnénim otocnych knoflikil je mozné také nastavit vzdalenost kukly od obliceje. Regu-
lace spociva v uvolnéni obou knoflikii a nasledném posunuti hledi dozadu nebo dopfedu a v zafixovani utazenim knoflikd. Je tfeba
zkontrolovat, aby obé osy otoénych knoflikil byly nastaveny do stejné polohy. Nad oto¢nym knoflikem na pravé strané hledi jsou otoéné
¢epy umozriujici nastaveni thlu predniho krytu pffi maximalnim spousténi a zvedani. Pro sefizeni nastavte vatku mezi hledim a kuklou
tak, aby byl otvor ve vacce nasazen na jeden z blokovacich tm (1l).

Obsluha automatického svareéského filtru

Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda je filtr nastaven na spravny rezim pro dany typ prace. Prace s nefunkénim svarecskym filtrem je
zakazana, mUzZe to zpUsobit nenapravitelné poskozeni oéi.
Prepinaépracovnihorezimunastavtenajednuzpozic.,GRIND”-brouseni-vypinafunkciautomatickéhozatemriovaniabezohledunavnéjsi
podminkyzustanefiltrjasny.,.5-9"-umozninastavitstavzatemnénisvarecskeéhofiltruvrozsahu5-9.,9-13"-umozninastavitstavzatemnéni
svarecskeho filtru v rozsahu 9 13. Viybér stupné zatemnénifiltru ve stavu zatemnéni se provadi otonym knoflikem ,SHADE - zastinéni.
Diky senzor(im se zatemnénifiltru do nastaveného stupné provadi automaticky po detekcijasného svétlaze svafovaciho procesu. Pfivolbé
stavu zatemnéni je mozné postupovat podle tabulky v navodu, kde jsou uvedeny doporucené stupné ochrany pro obloukové svarovani.
Filtr mé dva dalsi nastavovaci otoéné knofliky. Otocny knoflik oznageny ,DELAY* umozriuje zménit Cas zpozdéni filtru - ¢as, ve kterém
filtr zareaguje na zménu intenzity svétla. Nastaveni je plynulé, pficemz poloha ,S* znamena nejvétsi zpozdéni ztmaveni filtru. ,F* -
oznacuje nejmensi zpoZdéni ztmaveni filtru a nastaveni otoéného knofliku mezi témito nastavenimi umozriuje zvolit dobu odezvy filtru
mezi maximalni a minimalni hodnotou.

Otocny knoflik oznaceny ,SENSITIVITY* umozriuje regulaci citlivosti, - prahu zareagovani filtru. Nastaveni je plynulé, pfiemz poloha
,Lo" znamena nejnizsi citlivost; filtr reaguje pouze na vétsi zménu intenzity svétla dopadajiciho na snimace. ,Hi* - oznaCuje nejvy3si
citiivost, filtr bude reagovat na men$i zménu dopadajiciho svétla na senzory a polohu. Pro vétSinu svafecskych praci se doporucuje
nastavit voli¢ uprostfed rozsahu. LED dioda oznacena ,LOW BATTERY / SLABA BATERIE* umozriuje zkontrolovat stav napajecich
baterii svare¢ského filtru. Jestlize se po stisknuti tlacitka , TEST” rozsviti kontrolka LED, je tfeba co nejrychleji vyménit napajeci baterie.
Pro spravnou ¢innost vyZaduje svarecsky filtr napajeni.

Vyména napajecich baterii: Svare¢sky filtr vyZaduje pro spravnou funkci baterii typu CR 2450. Baterie jsou umistény v panelu oto¢-

nych knoflikt z vnitfni strany hledi. Vysurite komoru pro baterie a vymérite napajeci baterii podle znacek polarity na okraji komory pro
baterii. Zasurite komoru pro baterie do panelu otoénych knoflik(i. Zkontrolujte stav nové baterie. Pouzitou baterii zlikvidujte v souladu s
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regionalnimi predpisy upravujicimi likvidaci téchto materiald.

Vyména ochrannych skel:

Chcete-li vyménit predni sklo, je tfreba vyjmout ram s filtrem ze svarecské kukly. Pro vyjmuti ramu filtru opatmé vysurite zapadky smé-
rem ven, do strany ke svare¢ské kukle (IIl) , potom vysurite ram filtru z hornich tchytu. Rém filtru je moZné posunout do strany, aby
byl ke sklu snadny pfistup. Postupuijte opatmé, aby se neposkodila elektricka paska, ktera spojuje filtr s panelem otoénych knoflikd.
Predni sklo (IV) je upevnéno pfimo na vnitfni strané svarecské kukly. Sklo vyjméte tak, Ze jemné vytlacite rohy skla z vnéjsi strany kukly.
Namontujte nové sklo. Zkontrolujte, zda je nové sklo spravné namontovano. Zasurite ram s filtrem do hornich tchytd ramu. Opatmé
zatlacte spodni Cast ramu s filtrem tak, az zapadnou zapadky. Spravné nainstalovany filtr by se nemél pohybovat. Zadni ochranné sklo
je upevnéno v krytu filtru. Je tfeba zatlacit na sklo ve stfedu okraje u vyfezu v kukle (V), potom sklo z tchytd kukly vytahnout. Nové sklo
lehce ohnéte a boéni okraje nasurite do uchytt kukly. Sklo pfilis neohybejte, aby nedoslo k jeho poskozeni. Upozornéni! Je zakazané
pouzivat kuklu bez ochrannych skel.

Vyména svarecskeého filtru:
Neni mozné vyménovat svarecsky filtr svépomoci. V pripadé potfeby vymény filtru je tfeba se obratit na autorizovany servis dovozce.

Préce se svare¢skou kuklou .

Filtr namontovany v kukle reaguje automaticky pfi osvétleni elektrickym obloukem vzniklym pfi svarovani. Cas reakce je 1/25 000
sekundy. Pfed zahéjenim svarovani zkontrolujte, zda je otoény knoflik nastaven na zatemnéni vhodné pro dany typ svafovani. Pokud se
béhem provozu zjsti, ze se filtr automaticky neztmavi, je nutné okamzité prestat pracovat a filtr nastavit. Pokud filtr nefunguje spravné
i pfi spravném nastaveni, je tfeba se obratit se na autorizovany servis dovozce. Prace s nefunkénim svarecskym filtrem je zakazana,
mliZe to zplsobit nenapravitelné poskozeni oéi. Teplotni rozsah pracovniho prostredi od -5 °C do +55 °C. Filtr neni uren pro ochranu
zraku pfi laserovém svarovani.

Provozni pokyny:

Cidla filtru je tfeba udrZovat v Eistoté a nezastifiovat je. U automatického svare¢ského filtru s ruénim nastavovanim funguje nastaveni
maximalni a minimalni arovné ochrany jen tehdy, je-li je ruéni nastavovani na nule. Prostfedky ochrany o€i, které chrani pred vysoko-
rychlostnim narazem Castic, pouzivané soucasné se standardnimi terapeutickymi brylemi, mohou pfenaset naraz, coz mize zpusobit
ohroZeni uzivatele.

Upozornéni! Pokud je pfi extrémnich teplotach vyZadovana ochrana proti narazu ¢astic s vysokou rychlosti, je tfeba zvolit ochranu
oti oznacenou pismenem T bezprostfedné za pismenem specifikujicim symbol nérazu, j. FT, BT nebo AT. Pokud pismeno oznaéujici
symbol ndrazu neni bezprostiedné pred pismenem T, miize byt ochrana o¢i pouZita pouze pro ochranu pred ¢asticemi s vysokou
rychlosti pfi pokojové teploté.

Udrzba a skladovani

Po dokoneni prace je tfeba kuklu vycistit mékkym a vinkym hadfikem. V&tSi neCistoty odstrariujte mydlovou vodou a osuste hadfikem.
Nepouzivejte Cistici prostfedky, které zplsobuji poskrabani. K ¢isténi filtru a kukly nepouZivejte rozpoustédla. Svarecsky filtr nepo-
nofujte do vody. Viyrobek skladujte v dodanych jednotkovych obalech v tmavé, suché, vétrané a uzaviené mistnosti. Pfi skladovani
neprekracuite teplotni rozsah od -20 °C do +70 °C Chrarite kuklu pfed prachem, drobnymi poletujicimi ¢asticemi a jinymi necistotami
(plastové sacky, obaly apod.) Chrarite pfed mechanickym poSkozenim. Preprava - v dodavanych jednotkovych obalech, v krabicich, v
uzavienych dopravnich prostfedcich.

Prohlaseni o shodé: Je umisténo na webové strance www.toya24.pl v informacnim listu vyrobku.

Tabulka doporucenych stupfiti ochrany pouzivanych pfi svafovani obloukem

Proces ita proudu [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PotaZené elektrody 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ " ‘ 12 ‘ 3 ‘ 14
MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
MIG 2kjch kovi 9 10 1 | I
MIG pro slitiny
lehkych kovi 10 " ‘ 12 ‘ 13 ‘ "
Elektrické drazkovani 10 n] 12 3 [ 14 ] 5
Plazmové fezéni 9 10 [ 1 12 13 \
Mikroplazmové
i 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 | 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600
UPOZORNENI! Termin té7ké kovy* se pouziva pro ocel, slitiny ocele, méd, slitiny médi atd.
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Obsah prirucky podia normy: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Nariadenia PPE 2016/425/EU

Vyrobca: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Cina
Dovozca: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko

Popis vyrobku: Zvara¢sky tvarovy $tit s automatickym zvaracskym filtrom a ruénym nastavovanim je prostriedok na ochranu
ochrana o¢i a tvare 2. kategorie, urCeny na osobnu ochranu oci a tvare pred mechanickymi a svetelnymi nebezpecenstvami. Stit
ma zvySenu mechanicku pevnost. Stit nechrani pred kvapkami kvapaliny ani pred odfrknutou kvapalinou, pred hrubymi ani pred
jemnymi ¢iastockami prachu, pred plynom ani pred  elektrickym oblikom vznikajicom pri elektrickom skrate. Stit je vyrobeny z
polyamidu PA66 a je vybaveny pasom (nosnym systémom), ktory umoZziuje udrzanie kukly na hlave, ktory je vyrobeny z polyety-
lénu (PE) a vystlany polyetylénovou (PE) penou. Zvaraésky kryt chrani zrak pred Ziarenim vznikajlcim pocas zvarania s pouzitim
elektrického oblika a ma nastavitelnu troven zatemnenia v rozpéti 5 az 13. Filter je chraneny skielkom z polykarbonatu. U osdb,
ktoré st alergické na vy3Sie uvedené materialy, moZe dojst k alergickej reakcii.

Lehota pouzitefnosti: Vyrobok nema stanovenu lehotu pouzitelnosti. Vimajte si prevadzkové opotrebovanie a poskodenie
prvkov $titu. Vymienajte podfa pokynov, ktoré st uvedené v pouzivatelskej prirucke.

Notifikovana osoba: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Nemecko
Vysvetlenia oznaceni: JA, YATO - oznacenie vyrobcu a importéra; YT-73932 - kataldgoveé €. importéra; EN 379 - €. eurdpskej
normy o automatickych zvara¢skych filtroch, EN 175 — €. eurdpskej normy o ochrannych prostriedkoch oci a tvare pouzivanych pri
zvarani; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1/1 379 - oznaCenie zvaracského filtra s ruénym nastavovanim stupfa (Urovne) ochrany: 4 - €. jasného
stavu; 5 - €. najjasnejSieho tmavého stavu; 13 - €. najtmavsieho tmavého stavu; 1 — opticka trieda; 1 - trieda rozptylu svetla; 1
- trieda odchylky sucinitela prestupu svetla; 1 - trieda zavislosti sucinitela prestupu svetla od uhla; Q109 — model filtra; POP — mo-
del tvarového $titu. JA 1 F — oznacenie predného/zadného ochranného skielka: 1 - optické trieda, F — ochrana pred Ciastockami
s vysokou rychlostou a nizkou energiou; JA EN 175 B — oznaCenie kukly: B — ochrana pred Ciastockami s vysokou rychlostou a
strednou energiou; CE — oznacenie zhody so smernicami ES nového pristupu, ,i* — oznaCenie informujlce, Ze sa musite oboz-
namit' s dodatoénymi informéaciami. EAC — znak potvrdzujci zhodu vyrobku s Technickymi predpismi Eurazijskej colnej tnie.

Pouzivatel'ska prirucka

Pred prvym pouzitim $titu odstraite z ochrannych skielok ochranné félie. V opacnom pripade, ak ochranné félie zostanu na
ochrannych skielkach, je nizSia priehladnost a zaroven je ruSena Ucinnost zvaraéského filtra. Aby ste mohli odstranit ochrannu
foliu, mdZe byt potrebna demonté? filtra a/alebo ochrannych skielok, ¢o je opisané v dalSej Casti prirucky. Opotrebované alebo po-
Skodené prvky vymerite iba originalnymi nahradnymi dielmi. Stit samostatne neupravuijte ani nemerite. Stit v ziadnom pripade ne-
pouZivajte, ked si vSimnete, Ze na ktoromkolvek prvku st stopy poSkodenia, je opotrebovany, poSkodeny alebo sa musi vymenit.

Nastavenie nosného systému Stitu

Stit zaloZte na hlavu, a ked je to potrebné, nastavte oba horné pésy tak, aby bol 8tit v naleZitej vySke. Otaanim kolieska na
zatylkovom pase nastavte dizku tak, aby pri praci prili§ silno netlacil, a zaroven sa §tit pri hybani hlavy nepohyboval. Bo&nymi
kolieskami nastavte silu potrebnu na zatvorenie a zdvihnutie $titu. Povolenim koliesok moZete nastavit vzdialenosti Stitu od tvare.
Nastavenie sa vykonava nasledovne: najprv povolte obe kolieska, a nasledne presurite kuklu dozadu alebo dopredu, a nasledne
dotiahnite kolieska. Davajte pozor, aby sa obe osi koliesok nachadzali v tej istej polohe. Na kolieskom z pravej strany nosného
systému su apy, ktoré umoZiuju nastavit uhol Stitu Cela pri maximalnou zatvoreni a zdvihnuti. Ked to chcete urobit, presunte
krivku nachadzajucu sa medzi nosnym systémom a kuklou tak, aby bol otvor v krivke zaloZeny na blokovacie koliky (I).

Pouzivanie automatického zvaracského filtra

Pred zaCatim prace sa uistite, Ze je filter nastaveny na naleZitom rezime prislusne podra typu vykonavanej prace. Kuklu s nefun-
gujucim zvaracskym filtrom v Ziadnom pripade nepouZivaijte, v opaénom pripade moze dojst k nezvratnému poskodeniu zraku.
Prepinac rezimu préce nastavte v pozadovanej polohe. ,GRIND” - funkcia automatického stmievania je vypnuta a filter bez ohla-
du na aktualne vonkajsie podmienky zostane nezacloneny. ,5 — 9" — umoZiuje nastavit stav tmavého zvaracského filtra v rozsahu
5-9.,9-13" - umoziuje nastavit stav tmavého zvaracského filtra v rozsahu 9 — 13. Uroven zatemnenia clony filtra sa nastavuje
kolieskom, ktoré je oznacené ako ,SHADE”. Vdaka snimacom sa filter na nastavenu Uroven zatemnenia prestavuje samocinne po
detegovani jasného svetla pochadzajiceho zo zvarania. Pri vybere Urovne zatemnenia mézete postupovat podfa tabulky, ktora
je uvedena v prirucke, v ktorej su uvedené odporii¢ané drovne zatemnenia pri oblikovom zvarani.

Filter ma dve dodatocné regulacné kolieska. Kolieskom, ktoré je znacené ako ,DELAY”, sa nastavuje droven oneskorenia filtra.
Tzn. ¢as, v ktorom filter reaguje na zmenu intenzity svetla. Nastavenie je plynulé, pricom poloha ,S* znamena najvacsie one-
skorenie zatemnenia filtra. ,F“ — oznaCuje najmensie oneskorenie zatemnenia filtra a polohu  Nastavenie kolieska medzi tymito
nastaveniami umoZiuje nastavit ¢as odozvy filtra medzi maximalnou a minimélnou hodnotou.

Kolieskom, ktoré je oznacené ako ,SENSITIVITY”, sa nastavuje Urover citlivosti filtra. Nastavenie je plynulé, pri¢om poloha
najvyssiu citlivost, filter reaguje na mensiu zmenu dopadajliceho svetla na snimace a polohu - Pre v&cSinu zvéracich prac odpo-
ra¢ame nastavit koliesko v strede rozsahu. Kontrolka oznacena ako ,LOW BATTERY/SLABA BATERIA” umozriuje skontrolovat
stav batérie, ktora napaja zvaracsky filter. Ked po stlaceni tlacidla , TEST* kontrolka zasvieti, ¢o najrychlejSie vymente napajacie
batérie. Aby zvaracsky filter fungoval spravne, musi byt napajany (pripojeny k zdroj el. napétia).

Vymena napéjacich batérii: Zvaraci filter na spravne fungovanie potrebuje batériu typu CR 2450. Batérie si umiestnené v
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ovladacom paneli z vnitornej strany kukly. Vysunte priehradku batérie a vymerite napajaciu batériu, zachovajte spravnu polaritu,
tak ako je to oznacené na hrane priehradky batérie. Zasurite prichradku batérie do ovladacieho panela. Skontrolujte stav novej
batérie. Pouzitu batériu zlikvidujte v stlade s miestnymi predpismi, ktoré upravuju zber a likvidaciu odpadov tohto typu.

Vymena ochrannych skielok

Ked chcete vymenit predné skielko, musite vymontovat ramik s filtrom zo zvara¢ského Stitu. Ked' chcete ramik s filtrom zdemonto-
vat, opatrne presurite Uchopy smerom von, k zvaraéskému $titu (1l1), a nasledne vysurite ramik s filtrom z hornych tchopov. Rdmik
s filtrom sa da presunt nabok tak, aby bol pristup k skielku lah3i. Postupujte opatrne, aby ste neposkodili elektricky pasik spajajuci
filter s oviadacim panelom. Predné skielko (IV) je upevnené priamo z vnitornej strany zvaracského $titu. Zdemontujte skielko, jemne
vytladte rohy skielka z vonkajSej strany Stitu. Namontujte nové skielko. Uistite sa, ¢i je nové skielko spravne dopasované. Ramik filtra
zasunte do homnych upevneni ramika. Opatrne pritlacte dolnt Cast ramiku s filtrom, kym dchopy nezapadnu. Spravne namontovany
filter sa nesmie premiestriovat. Zadné ochranné skielko je upevnené v plasti filtra. Vyvazte skielko v strede hrany pri zareze v $tite
(V), a nasledne ho vytiahnite z ichytov Stitu. Nové ochranné skielko trochu ohnite, a nasledne bocné hrany zasurite do Gchytov Stitu.
Skielko neohybaite prilis silno, aby sa neposkodilo. Pozor! V Ziadnom pripade nepouZivajte $tit bez ochrannych skielok.

Vymena zvaraéského filtra
Zvaracsky filter sa neda samostatne vymenit. V pripade, ked je potrebné vymenit filter, obrarte sa na autorizovany servis importéra.

Pouzivanie zvaracského stitu

Filter namontovany v Stite funguje automaticky, ked je osvetleny elektrickym obltikom vzniknutym pri zvarani. Reaguje v priebehu
1/25 000 sekundy. Pred zacatim zvarania sa uistite, ¢i je koliesko nastavené na zatemneny stav prislu§ne podfa typu vykonavané-
ho zvarania. Ak si po¢as prace vSimnete, Ze sa filter nestmieva automaticky, okamZite preruste pracu a filter nalezite nastavte. Ak
filter napriek nastaveniu nefunguje spravne, obratte sa na autorizovany servis importéra. Kuklu s nefungujtcim zvara¢skym filtrom
v Ziadnom pripade nepouZivajte, v opatnom pripade méZze dojst k nezvratnému poSkodeniu zraku. Rozpétie teploty pracovného
prostredia od -5 °C do +55 °C. Filter je uréeny na ochranu zraku pri laserovom zvarani.

Prevadzkové pokyny

Senzory filtra udrZujte v Cistote a nicim ich nezakryvaite. \V automatickom zvéaracskom filter s ruénym nastavovanim — maximalna a minimalna
Uroven ochrany je vtedy, ked je nastavenie na urovni 0. Ochranné prostriedky ofi chraniace pred Udermi &iastoCiek s vysokou rychlostou,
nosené spolu so Standardnymi korekEnymi okuliarmi, méZu prenasat tdery, ¢im predstavujl riziko pre pouZivatela.

Pozor! Ak je potrebné ochrana pred Udermi &iastoCiek s vysokou rychlostou pri extrémnych teplotach, mdZe sa pouzivat ochrana ofi oznace-
na pismenom T priamo po pismene oznacujicom typ uderu, &zn. FT, BT alebo AT. Ak sa pismeno oznacuijlice typ Uderu priamo pred pisme-
nom T nenachadza, potom danu ochranu oi mdzete pouZivat iba na ochranu pred idermi CiastoCiek s vysokou rychlostou pri izbovej teplote.
Udrzba a uschovavanie

Po skonCeni prace §tit vycistite mékkou a vlhkou handrickou. Vacsie necistoty mbZete odstranit vodou s mydlom a poutierat
dosucha makkou handri¢kou. Nepouzivajte drsné Eistiace prostriedky, ktoré méZu poskriabat povrchy. Na ¢istenie filtra a $titu ne-
pouzivajte rozpustadla. Zvaraésky filter neponarajte do vody. Vyrobok uchovavajte v dodanom kusovom obale v tmavej, suchej,
dobre vetranej a zatvorenej miestnosti. Pri uchovavani nepresahuite rozpétie teplot od -20 °C do +70 °C. Chranite pred prachom,
$pinou a inymi necistotami (foliové vrecka, tasky ap.). Chrarite pred mechanickymi poskodeniami. Preprava — v dodanom kuso-
vom obale, karténoch, v zatvorenych dopravnych prostriedkoch.

Viyhlasenie o zhode: Dostupné na www.toya24.pl, na stranke daného vyrobku.

Tabulka odporu&anej Grovne ochrany pri oblukovom zvérani.

P Prietok prudu [A]
roces 15 6 ] 10 | 15 ] 30 | 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Obalené elekirédy 8 [ 9 [ 10 [ 1 ] 12 \ 3 [
MAG 8 9 | 10 | 1 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
MIG tazké kovy 9 10 1 | D
MIG ahké zZiatiny 10 n [ 2 [ u | ow
Elektroerozivne
Elktroero 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15
Rezanie plazmou 9 10 ‘ 1 12 13 ‘
Mikroplazmové
Mikiopla 4 ‘ 5 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [ 100125150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 ] 360 400 [ 460 [ 500 | 600
POZOR! Termin ,tazké kovy” oznacuje ocel, ocelové zliatiny, med, medené zliatiny ap.
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Az utmutato tartalma az alabbi szabvanyoknak felel meg: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE 2016/425/EU Ren-
delet

Gyartd: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Kina
Importdr: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Lengyelorszag

Termék leirasa: Az automata hegeszt6szlrdvel ellatott, kézileg allithatd hegeszt6pajzs egy Il. kategériaju szem- és arcvédd
eszkdz, mely a mechanikai és fényforrassal kapcsolatos veszélyektdl védi az arcot és a szemet. A pajzsot névelt mechanikai
tlir6képesség jellemzi. A pajzs nem nyUijt védelmet a cseppek és kifroccsent folyadékok, a nagy és apré porrészecskék, gazok,
valamint az elektromos rovidzarlatkor keletkezé ivek ellen. A pajzs PAG6-os poliamidbdl késziilt és fejre torténd rogzitést biztositd
szijjal van ellatva, mely PE habbal bélelt PE-bdl készlilt. A hegeszt6szird megévja a szemet a hegesztéskor keletkez0, elektro-
mos ivekbdl eredd sugarzas ellen. A sziiré sotétitése 5- 13-ig dllithatd. A sz(ir6t polikarbonat véddliveg dvja. A fenti anyagokra
allergias személyek esetében allergias reakcio Iéphet fel.

Felhasznalhatésagi id6: A termék nem rendelkezik meghatérozott felhasznalhatosagi idével. Kisérje figyelemmel az Gizemi
elhasznalddast és a pajzs alkatrészeinek karosodasat. A sériilt alkatrészeket a hasznalati itmutaténak megfeleléen cserélje ki.
Bejelentett szervezet: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Né-
metorszag

Jelmagyarazat: JA, YATO - gyartd és importér jele; YT-73932 - importdr katalégusszama; EN 379 - automatikus hegesztész(i-
rékre vonatkozd eurdpai szabvany sz., EN 175 - hegesztés kdzben alkalmazott szem- és arcvédd eszkozokre vonatkozd eurdpai
szabvany sz.; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1/1 379 - manualis védelmi szint-beallitdssal rendelkez6 hegesztésziirg jelolése: 4 - vilagos alla-
pot sz.; 5 - legvilagosabb sotét allapot sz.; 13 - legsététebb allapot sz.; 1 - optikai osztaly; 1 - fényszorasi osztély; 1 - fényatereszté-
si tenyezo szorasi osztalya 1- fenyateresztesi tenyezo szbgtol valé fﬂggosegenek osztalya Q109 sz(iré modellje POP - pajzs

EK- |ranyelveknek valo megfelelest |gazolo jelolés, ,i” szimbolum - kiegészitd informaciok elolvasasanak szuksegesseget jelzé jel.
EAC - az Eurazsiai Vamunié miszaki el6irasainak valé megfelelést igazold jelolés.

Hasznalati atmutatoé

A pajzs els6 hasznalata el6tt tavolitsa el a védéfoliat a védbivegrdl. A védéfolia fenthagyasa a véddiivegen csokkenti az attet-
sz8séget és a hegesztésziird rendellenes miikddéséhez vezet. A védéfdlia eltavolitdsahoz szikségesnek bizonyulhat a sz(irg és/
vagy a véddiivegek eltavolitasa. Errél bdvebben az Utmutatd tovabbi részeiben olvashat. Az elhasznalt vagy sérllt alkatrészeket
kizarélag eredeti alkatrészekre cserélje. Ne modositsa a pajzsot sajat hataskorben. Tilos a pajzs hasznalata abban az esetben,
ha barmelyik alkatrész sériilés jeleit viseli vagy elhasznalodott, esetlegesen cserére szorul.

Pajzs fejpantjanak beallitasa

Helyezze fel az arcvéd6t a fejére, szikség esetén allitsa be mindkét felsé szijat gy, hogy az arcvédé megfelelé magassagban
legyen. A nyakszij pantjan lévé gomb elforgatasaval allitsa be a pant hosszat ugy, hogy az ne szoritsa munka kézben, ugyanakkor
a fej mozgatasa soran a pajzs ne mozduljon el. Az oldals¢ forgatdgombokkal allitsa be a pajzs felemeléséhez és leengedéséhez
sziikséges er6t. A forgatégombok meglazitaséval lehetséges a pajzs és az arc kdzotti tavolsag modositasa. A bedllitashoz lazitsa
meg mindkét forgatégombot, majd tolja elére vagy hatra az arcvédét és hiizza meg a forgatdgombokat. Ugyeljen arra, hogy a
forgatdgombok mindkét tengelye ugyanabba a helyzetbe legyen allitva. A jobb oldali forgatoégomb felett pockdok talalhatok, amely-
lyel beallithaté a homlokvédd szége teljesen leengedett és megemelt helyzetben. A beallitdshoz tolja el a szij és a pajzs kozotti
excenter elemet gy, hogy az excenter elem nyilasa a rogzitd pockokre kertiljon (I1).

Automata hegeszt6sziiré hasznalata

A munka megkezdése el6tt gy6zdjon meg arrél, hogy a sz(ir az elvégzendd munka tipusanak megfelel§ izemmaédba van allit-
va. Tilos az eszkozt miikddésképtelen szlirével hasznalni hegesztés kdzben, ez visszafordithatatlan lataskarosodashoz vezethet.
Allitsa a munkaméd kapcsolét valamelyik allasba. ,GRIND” - kikapcsolja az automatikus sététités funkciot és a sz(ir6 a kiilsd ko-
rilményektdl fiiggetlen(l vilagos allapotban marad. ,5 - 9" - lehet6vé teszi a hegesztdsz(irg sétét (5 — 9 fokozat) médba allitasat.
,9 - 13" - lehetdvé teszi a hegesztésziré sotét (9 — 13 fokozat) modba allitasat. Stét modban a szlird sotétitésének mértéke
a ,SHADE” forgatdgombbal allithatd be. Az érzékeldknek kdszénhetden a sz(ird sotétitésének mértéke automatikusan kerl
bedllitésra a hegesztési munkalatok soran keletkezd vilagos fény érzékelését kovetden. S6tét mod kivalasztasakor kovesse az
Utmutatdban feltlintetett tablazatot, mely az ivhegesztés soran ajanlott védelmi szinteket tartalmazza.

A szré két plusz szabalyozégombbal rendelkezik. A ,DELAY” jeléléssel ellatott gomb lehetdvé teszi a sz(ir§ késleltetési idejének
madositasat. Ez azt az id6t jelenti, amely alatt a sz(ir§ a fényer6sség valtozasra reagal. A beallitas fokozatmentesen valtoztathato,
az ,S" éllas a legnagyobb sz{irdsotétitési késleltetést jelzi. ,F” - a legkisebb szlirésotétitési késleltetést jelzi. A forgatdgombok
ezen végletek kozotti bedllitasa lehetévé teszi a sz(ird reakcioidejének meghatarozasat a maximalis és minimalis értékek kozott.
A, SENSITIVITY” gomb lehetdvé teszi az érzékenység, tehat a sziird miikddésbe Iépésének bedllitasat. A bedllitas fokozatmen-
tesen dllithatd, a ,Lo” allas a legalacsonyabb érzékenységet jeIzi a sz(iré csak az érzékeldkre esd fény intenzitdsanak nagyobb
valtozasara reagal ,Hi" - a legnagyobb érzékenységet jelzi, a sz(iré az érzékelbkre est fény kisebb valtozaséra reagal. A legtobb
hegesztési munkahoz ajénlott a forgatégombot a tartomany kdzepére allitani. A ,LOW BATTERY/ ALACSONY TOLTOTTSEGU
ELEM” jeldléssel ellatott visszajelzé lampa segitségével meghatarozhatd a hegesztdsz(ird elemének allapota. Ha a ,TEST” gomb
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megnyomasa a visszajelzd lampa kigyulladasat eredményezi, a lehetd leggyorsabban cserélje ki az elemet. A hegeszt6sziird
megfelelé miikddéséhez tapellatasra van sziikség.

Elemcsere: A hegeszt6sz(iré megfeleld mikodéséhez CR 2450 tipust elemre van sziikség. Az elem a forgatégombok panelében
taldlhatd a pajzs belsé oldalan. Csusztassa ki az elemtart rekeszt, és helyezze vissza az elemet az elemtartd rekesz szélén
taldlhatd jelzéseknek megfelelden. Csulsztassa az elemfoglalatot a tarcsalapba. Ellendrizze az Uj elem allapotat. Az elhasznalt
akkumulatort az ilyen anyagok artalmatlanitaséra vonatkoz6 regionalis elirdsoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

Véddiiveg-csere

Az eliils6 Uveg cseréjéhez a keretet a sziirbvel egyditt el kell tavolitani a hegesztépajzsbol. A szlir6keret eltavolitdsahoz 6vatosan
csusztassa a reteszeket kifelé a hegeszt6pajzs felé (Ill), majd csusztassa ki a szlirékeretet a felsd reteszekbél. A szirdkeret az
Uveghez val6 konnyl hozzaférés érdekében oldalra mozgathatd. Ugyeljen arra, hogy ne tegyen kart a sziirét és a forgatdgomb
panelt 8sszekétd elektromos vezetékben. Az eliilsé Uveg (1V) kdzvetleniil a hegesztdpajzs belsé oldalara van régzitve. Tavolitsa
el az (iveget Ugy, hogy 6vatosan kinyomja az (iveg sarkét az lveg kililseje feldl. Szerelje be az Uj liveget. Gy6zGdjon meg arrdl,
hogy az Uj Uveg helyesen van-e beszerelve. Csusztassa a szlirSkeretet a felsd kerettartoba. Ovatosan nyomja meg a keret alsd
részét a szlirével egyltt, amig a reteszek a helylkre nem kattannak. A megfelelden beszerelt sz{ird magatél nem mozdulhat el.
A hétsé védbiveg a sziirbkeretben van rogzitve. Feszitse fel az tiveget a burkolatban talalhatd nyilasnal (V), a perem k6zépsé
részénél, majd vegye azt ki a burkolatban talalhaté rogzitéelemekbdl. Az Uj liveget dvatosan hajlitsa meg, majd helyezze be a
széleit a burkolatban talalhaté régzitéelemekbe. Ne hajlitsa meg tulsagosan az tveget, hogy az ne sériiljon meg. Figyelem! Tilos
a pajzsot véddlvegek nélkil hasznalni.

Hegesztdszliré-csere
Nem lehetséges a hegeszt6sziiré cseréje sajat hataskorben. Szlircsere szikségessége esetén vegye fel a kapcsolatot az
importdr hivatalos szervizével.

Hegesztdpajzs hasznalata

Aburkolatban talalhato sz(ir6 automatikusan mikodésbe Iép, ha hegesztéskor keletkezé elektromos ivet észlel. A reakcididd egy
masodperc1/25 000 része. A hegesztés megkezdése eldtt gy6zodjon meg, hogy a forgatégomb a végrehaitani kivant hegesztési
maddszernek megfeleld s6tét modba lett allitva. Ha a pajzs hasznalata kbzben kideril, hogy a szlir6 nem sététedik be automatiku-
san, azonnal hagyja abba a munkavégzést és allitsa be a sziirét. Ha a sz(ir§ a beallitas ellenére sem mikadik hibatlanul, vegye
fel a kapcsolatot az importdr hivatalos szervizével. Tilos az eszkdzt milkdésképtelen szlirével hasznélni, ez visszafordithatatlan
lataskarosodashoz vezethet. Uzemi hémérséklet tartomany: -5 C és +55 C koz6tt. A sz{ir6 nem alkalmas szemvédelemre lézeres
hegesztés esetén.

Uzemeltetési utmutato

A sz(rd érzékeldit tartsa tisztan és ne takarja azokat le. A kézi hangoldsu automatikus hegesztdsziirok esetében a maximalis és
minimalis védelmi szint akkor érhet6 el, ha a hangolas nullara van allitva. A nagy sebességii részecskék ellen védelmet nyuijto
szemvédd eszkdzok hagyomanyos latasjavitd szemlvegekkel egyltt viselve atadhatjak az Utéseket, ezaltal veszélyt jelentve a
felhasznalora.

Figyelem! Ha nagy sebességii részecskék elleni védelemre van sziksége extrém hémérsékleten, a kivalasztott védéeszkoz
legyen ellatva T betlivel kozvetlenll a készilék szimbolumat jelzd beti utan, pl. FT, BT vagy AT. Ha az Utést jelzé szimbélum nem
kozvetleniil a T betli el6tt talalhato, a szemvédé eszkoz kizardlag szobahémérsékleten hasznalhaté nagy sebességii részecskék
elleni védelemre.

Karbantartas és tarolas

Amunkavégzést kdvetden tisztitsa meg a pajzsot puha és nedves térlékend6vel. A nagyobb szennyezddéseket szappanos vizzel
tavolitsa el és torolje szarazra egy ronggyal. Ne hasznaljon karcold hatasu tisztitdszereket. Ne hasznaljon oldészereket a sz(ird
és a burkolat tisztitasakor. Ne meritse vizbe a hegesztdsziir6t. A termeéket gyari egységcsomagolasban tarolja stét, szaraz,
jol szelléz6 és zart helyiségben. A térolasi hémérséklet ne haladja meg a -20 C és +70 C fokot. Ovja a portdl és egyéb szeny-
nyezddésektdl (szatyor, zsak stb.). Ovja a mechanikus sériilésektél. Szallitas - gyari egységcsomagolasban, kartonban, zart
szallitéeszkdzokben.

Megfeleldségi nyilatkozat: A www.toya24.pl weblapon érhetd el a termék biztonsagi adatlapjaban.
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Az ivhegesztéskor ajanlott védelmi szinteket tartalmazo tablazat

Folyamat
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Continutul acestui manual in conformitate cu EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regulamentul privind echipamentul
individual de protectie 2016/425/UE

Producator: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Importator: TOYA SA, ul. Softysowicka 1315, 51-168 Wroctaw, Polonia.

DESCRIEREA PRODUSULUI Casca de sudura cu filtru de protectie pentru sudura automat cu reglare manuala este un echi-
pament de protectie din categoria Il echipament pentru protectia ochilor si a fetei destinat protectiei individuale a ochilor si fetei
impotriva pericolelor mecanice si a luminii. Casca are o rezistentd mecanicé crescutd. Ea nu protejeaza impotriva picaturilor si
lichidelor improscate, particulelor grosiere si fine de praf, gazelor si arcului electric cauzat de scurtcircuit. Carcasa casti este
facuté din poliamida PAG6 si este echipata cu o curea care permite purtarea ei pe cap, facuta din PE si captuseala césti este
din spuma PE. Filtrul de sudura protejeaza ochii impotriva radiatiei generate de sudura n arc electric si are o reglare a nivelului
intunecdrii in domeniul 5-13. Filtrul este protejat cu un panou din geam policarbonat. Persoanele alergice la aceste materiale pot
avea o reactie alergicé la ele. .
Perioada de pastrare Produsul nu are o duratd de viatd specifica. Atentie la uzura si deteriorarea componentelor casti. Inlocuiti
in conformitate cu instructiunile din manual.

Organism notificat: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Ger-
mania

Explicatiile simbolurilor: JA, YATO - identificarea producéatorului si importatorului; YT-73932 - numér de catalog al importatoru-
lui; EN 379 - numar de standard european pentru filtre de suduré automate, EN 175 - numar de standard european pentru echi-
pament de protectie a ochilor si fetei folosit pentru sudura; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1/1 379 - marcaj al filtrului de protectie pentru sudura
cu reglare manuala a nivelului de protectie: 4 - numarul stdrii de iluminare; 5 - numarul celei mai reduse stéri de intunecare; 13
- numarul celei mai avansate stari de intunecare; 1 - clasa optica; 1 - clasa de dispersie a luminii; 1 - clasa de deviere factor trans-
misie a luminii; 1 - clasa de corelare unghi factor transmisie a luminii; Q109 - model filtru protectie; POP - model masca fata; JA
1 F - marcaj panou sticld protectie fatd/spate: 1 - clasa opticd; F - protectie impotriva particulelor cu viteza mare si energie joasd;
JAEN 175 B - marcajul castii: B - protectie impotriva particulelor de viteza mare, cu energie medie; CE - marca de conformitate a
Directivei privind noua abordare CE, carte cu semnul ,i’ indicand cd informatiile suplimentare trebuie citite. EAC - un marcaj care
certifica faptul ca produsul este in conformitate cu Regulamentele tehnice ale Uniunii Vamale Euroasiatice.

Instructiuni de lucru

Inainte de prima utilizare, indepartati pelicula de protectie de pe geamul de protectie. Lasarea peliculei pe geam reduce transpa-
renta si afecteaza functionarea filtrului de sudura. Pentru indepértarea peliculei de protectie poate fi necesar s& demontatj filtrul
si/sau panourile de geam de protectie descrise mai incolo in acest manual. Inlocuiti componentele uzate si deteriorate doar cu
piesa de schimb originale. Nu modificati singuri casca. Este interzis sa folositi casca in cazul in care vreun component prezinta
semne de deteriorare, este uzat sau necesita inlocuirea.

Reglarea sistemului de sustinere a casti

Puneti casca pe cap, reglati pozitia benzii de cap superioare daca este necesar, pentru a va asigura ca casca sta la inaltimea
corectd. Rotind butonul de pe banda occipitald, ajustati lungimea benzii astfel incat s& nu apese pe cap in timpul lucrului si in
acelasi timp, casca sa nu se miste in cazul miscarilor capului. Folositi butoanele laterale pentru a regla forta necesara pentru
coborarea si ridicarea castii. Slabind butoanele este posibil sé reglati distanta intre casca si fata. Reglarea consta in slabirea
ambelor butoane, apoi deplasand casca spre spate sau fatd in strangand butoanele. Asigurati-va ca ambele butoane sunt setate
in aceeasi pozitie. Deasupra butoanelor, pe partea dreaptd a curelei, se afla pini pentru reglarea unghiului protectiei frontale la
coborare si ridicare maxime. Pentru reglare, deplasati cama aflata intre curea si casca astfel incat deschiderea din cama sa fie
plasata pe pinii de blocare (Il).

Functionarea filtrului automat de sudura

Inainte de inceperea lucrului, asigurati-va cé filtrul este setat pe modul corespunzator pentru tipul de lucrare care se executd. Este
interzis sa lucrati cu un filtru de protectie pentru sudura care nu functioneaza, aceasta poate duce la deteriorarea iremediabild a
vederii.

Setati comutatorul modului de functionare pe una dintre pozitii. ,GRIND” - dezactiveaza functia de auto-intunecare si filtrul ramane
luminos indiferent de conditiile externe. “5- 9" - va permite sa setati starea de intunecare a filtrului de sudura in domeniul intre 5 si
9.“0- 13" - vé permite sa setati starea de intunecare a filtrului de sudura in domeniul intre 9 si 13. Selectarea nivelului de intune-
care a filtrului in stare intunecatd se face folosind butonul “SHADE”. Datorita senzorilor, filtrul se intuneca automat la nivelul setat
cénd se detecteazd lumina intensd de la procesul de sudura. La alegerea starii de intunecare puteti consulta tabelul din manual
care v arata nivelurile de protectie recomandate pentru sudura cu arc electric.

Filtrul are doua butoane de reglare suplimentare. Butonul “DELAY” va permite sa modificati timpul de intérziere a filtrului, adica
timpul in care filtrul reactioneaza la o variatie a intensitatii luminii. Reglarea este continua, cu pozitia ,S” indicdnd cea mai mare
intérziere la intunecarea filtrului. Pozitia ,F” indic& cea mai mica intarziere a intunecérii filtrului. Reglarea butonului intre aceste
setdri vé permite sa selectati timpul de raspuns al filtrului intre valoarea maxima si cea minima.

Butonul “SENSITIVITY” va permite sa reglati sensibilitatea, adica pragul pentru functionarea filtrului. Reglarea este continua, cu
pozitia ,Lo” indicand sensibilitatea cea mai redusd, filtrul va reactiona la 0 modificare mai mare a intensitatii luminii care ajunge
la senzori. Pozitia ,Hi" indica sensibilitatea cea mai mare, filtrul va reactiona la o modificare mai micé a intensitétii luminii care
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ajunge la senzori. Pentru majoritatea lucrdrilor de sudura se recomanda sa setati butonul la mijlocul scalei. Lampa de control
‘LOW BATTERY” va permite sa verificati starea bateriilor care alimenteaza filtrul de sudurd. Daca apésati butonul “TEST” si
lampa de control se aprinde, inlocuiti bateriile cat mai curand posibil. Filtrul de sudura are nevoie de alimentare electrica pentru
o functionare corespunzatoare.

inlocuirea bateriilor: Filtrul de protectie pentru sudura necesita baterie CR 2450 pentru a functiona corect. Bateria se afla in
panoul cu butoane din interiorul castii. Trageti afard compartimentul bateriei si inlocuiti bateria respectand marcajele de polaritate
de pe marginea compartimentului bateriei. Introduceti compartimentul bateriei in panoul cu butoane. Verificati starea noii baterii.
Eliminati bateriile uzate in conformitate cu regulamentele locale privind eliminarea unor asemenea materiale.

inlocuirea panourilor cu geam de protectie

Pentru inlocuirea panoului cu geam frontal, rama cu filtrul trebuie scoasé din carcasa castii. Pentru a scoate rama filtrului, impin-
geti cu atentie spre exterior clemele catre carcasa castii (I1l) si apoi impingeti rama filtrului afara din clemele superioare. Rama
filtrului poate fi deplasata lateral pentru accesul usor la panoul cu geam. Atentie sa nu deteriorati banda electrica care conecteaza
filtrul la panoul cu butoane. Panoul cu geam frontal (IV) este fixat direct pe interiorul castii de sudura. Indepartati panoul cu geam
impingénd usor colturile sticlei dinspre exteriorul castii. Instalati noul panou cu geam. Asigurati-vd ca noul panou cu geam este
montat corect. Impingeti rama filtrului in montajele superioare ale ramei. Apasati cu atentie partea inferioara a ramei cu filtrul pana
ce se clipseaza pe pozitie. Un filtru corect instalat nu trebuie sa se miste. Panoul din spate cu geam de protectie este montat pe
carcasa casti. Ridicati panoul cu geam din centrul marginii, unde se afla o adancitura in casca (V) si trageti-l afard din manere.
Indoiti usor noul panou cu geam si apoi introduceti marginile laterale si méanerele carcasei casti. Nu indoiti prea mult geamul de
protectle pentru a evita deteriorarea sa. Atentie! Este interzis sa folosm casca fard panourile cu geam de protectle

inlocuirea filtrului de protectie la sudura
Nu este permis sa reparati filtrul de sudura singur. In cazul in care trebuie s& inlocuiti filtrul de suduré, contactati un centrul de
service autorizat al importatorului.

Lucrul cu casca de sudura

Filtrul instalat in carcasa césti va functiona automat dacé este iluminat de un arc electric generat in timpul sudurii. Timpul de
raspuns este de 1/25000 secunde Tnainte de sudura, a5|gurat| -va ca butonul este setat pe starea de intunecare corespunzatoare
tipului de sudura efectuata. in cazul in care observati in timpul functionarii ca filtrul nu se intuneca automat, opriti imediat lucrul
si ajustati filtrul. Daca, in pofida reglarii, filtrul nu funct,ioneazé corespunzator, contactati un centrul de service autorizat al impor-
tatorului. Este interzis s& lucrati cu un filtru de sudura care nu functioneaza, aceasta poate duce la deteriorarea iremediabila a
vederii. Domeniul de temperatura al mediului de lucru este de la -5 °C la +55°C. Filtrul nu este destinat protectiei ochilor in timpul
sudurii cu laser.

Instructiuni de lucru:

Senzorii filtrului trebuie mentinuti curati si neobstructionati. La filtrul automat cu reglare manuald, gradul maxim si minim de protec-
tie se atinge ca reglarea este setata pe zero. Protectia ochilor impotriva particulelor de inalté viteza, purtata impreuna cu ochelari
de vedere standard poate transmite impactul, prezentand un risc pentru utilizator.

Atentie! Tn cazul in care este necesara protectie impotriva particulelor de mare viteza la temperaturi extreme, dispozitivul de pro-
tectle a ochilor trebuie s& fie marcat cu litera T imediat dupa litera care identifica simbolul de impact, adica FT, BT sau AT. In cazul
in care litera care indica simbolul de impact nu se afla direct in fata literei T, protectia pentru ochi se poate folosi pentru protectie
impotriva particulelor de inalta viteza la temperatura camerei.

INTRETINERE SI DEPOZITARE

Dupé terminarea lucrului, curatati casca cu o laveta moale si umeda. Murdaria mai aderenta trebuie indepértata cu apa si sapun
dupa care casca trebuie uscata. Nu folositi agenti de curatare abrazivi. Nu folositi solventi pentru a curata filtrul si casca. Nu cufun-
dati filtrul de sudura in apa. Produsul trebuie pastrat in ambalajul in care a fost livrat, intr-o incapere intunecatd, uscata, ventilata
si inchisa. In timpul depozitarii, nu depasiti domeniul de temperatura -20 °C pana la +70°C. Protejati produsul impotriva prafului,
murdariei si altor contaminati (in pungi din plastic, genti din plastic, etc.). Protejati impotriva deteriorarii mecanice. Transportati in
ambalajul original in cutii de carton folosind mijloace de transport inchise.

Declaratie de conformitate: Disponibila la toya24.pl in fisa tehnicd a produsului.
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Tabel cu nivelurile de protectie recomandate pentru sudura cu arc.

Proces

Curent [A]
15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Electrozi acoperit 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1

MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14

TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13

MIG pentru metale
grele 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14

usoare

MIG pentru aliaje 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14

Degrosare cu arc 10 1" ‘ 12 13 ‘ 14 ‘ 15

Téiere cu plasmé 9 0 [ 1 12 13 \

Suduré cu
microplasma

4 ‘ 5 ‘ 6 ‘7‘ 8 ‘9 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60| 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 360 | 400 ] 450 | 500 [ 600

ATENTIE! Termenul ,metale grele” este folosit pentru otel, aliaje de otel, cupru, aliaje de cupru, etc.
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Contenido de las instrucciones segun las normas: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Reglamentos PPE 2016/425/EU
Fabricante: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Importador: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polonia.

Descripcion del producto: La pantalla facial de soldadura con filtro automatico de soldadura con ajuste fino manual es una
proteccion ocular y facial de categoria Il disefiada para la proteccién individual de los ojos y la cara contra los riesgos mecanicos
y luminicos. La pantalla tiene la resistencia mecanica elevada. La pantalla no protege contra gotas y salpicaduras de liquidos,
particulas de polvo gruesas y finas, gases y arcos causados por cortocircuitos eléctricos. La pantalla estd hecha de poliamida
PA66 y esta equipada con una correa de cabeza de PE con forro de espuma de PE. El filtro de soldadura protege los ojos contra
la radiacion generada durante la soldadura por arco y tiene un ajuste de nivel de oscurecimiento en el rango de 5 a 13. El filtro
esta protegido por cristales de policarbonato. Las personas alérgicas a estos materiales pueden sufrir una reaccion alérgica.
Caducidad: El producto no tiene fecha de caducidad definida. Preste atencion al desgaste y a los dafios en los componentes de
la pantalla. Sustituyala como se recomienda en las instrucciones de uso.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 Berlin, Ale-
mania

Explicacion del marcado: JA, YATO - designacion del fabricante y del importador; YT-73932 - nimero de catéalogo del impor-
tador; EN 379 - niimero de la norma europea para filtros de soldadura automaticos, EN 175 - nimero de la norma europea para
proteccion ocular y facial utilizada durante la soldadura; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1/1 379 - marcado del filtro de soldadura con ajuste
manual del nivel de proteccion: 4 - nimero del nivel claro; 5 - nimero del nivel oscuro mas claro; 13 - nimero del nivel mas
oscuro; 1 - clase optica; 1 - clase de dispersion de la luz; 1 - clase de desviacion de la relacion de transmision de la luz; 1 - clase
de dependencia del angulo de la relacion de transmision de la luz; Q109 - modelo de filtro; POP - modelo de pantalla facial. JA
1 F - marcado del cristal protector delantero / trasero: 1 - clase dptica, F - proteccién contra particulas de alta velocidad y baja
energia; JAEN 175 B - marcado de la visera: B - proteccién contra particulas de alta velocidad y media energia; CE - marca de
conformidad con las Directivas CE de Nuevo Enfoque, «i» indicacion de que debe leerse la informacién complementaria. EAC:
marca que confirma la conformidad del producto con los Reglamentos Técnicos de la Unién Aduanera Euroasiatica.

Instrucciones de uso

Antes de utilizar la pantalla por primera vez, se debe retirar la pelicula protectora del cristal de proteccidn. Dejar la pelicula sobre
el vidrio protector reduce la transparencia e interfiere en el funcionamiento del filtro de soldadura. Para quitar la pelicula protecto-
ra puede ser necesario desmontar el filtro y/o las gafas protectoras que se describe mas adelante en este manual. Sustituya las
piezas desgastadas o dafiadas solo por piezas originales. No modifique la pantalla por su propia cuenta. Esta prohibido utilizar la
pantalla si se observa que algun componente esté dafiado, desgastado o necesita ser reemplazado.

Ajuste del sistema de soporte de la pantalla

Coloque la pantalla sobre la cabeza, ajuste las correas superiores de modo que la pantalla esté a la altura correcta si es necesa-
rio. Girando la perilla de la correa occipital, ajuste la longitud de la correa para que no haga presion mientras trabaja y, al mismo
tiempo, la pantalla no se mueva durante los movimientos de la cabeza. Use las perillas laterales para ajustar la fuerza necesaria
para bajar y levantar la pantalla. Aflojando las perillas es posible ajustar la distancia entre la pantalla y la cara. El ajuste consiste
en aflojar ambas perillas, luego mover la visera hacia atras o hacia adelante y apretar las perillas. Asegurese de que ambos ejes
de las perillas estén en la misma posicion. Encima de la perilla en el lado derecho del armazén hay pernos para ajustar el angulo
de la pantalla frontal en la posicién de bajada y subida maxima. Para ajustar, mueva la leva entre el armazon y la visera de modo
que el orificio de la leva se sobreponga en los pernos de blogueo (I1).

Operacion del filtro de soldadura automatico

Antes de empezar a trabajar, asegurese de que el filtro esta ajustado en el modo correcto para el tipo de trabajo que se va a
realizar. Esta prohibido trabajar con un filtro de soldadura que no funcione, lo que puede provocar dafios irreversibles en la vista.
Ponga el selector del modo de funcionamiento en una de las posiciones. «GRIND»: desactiva la funcion de auto-oscurecimiento
y el filtro permanece brillante independientemente de las condiciones externas. «5 - 9»: permite ajustar el nivel oscuro del filtro de
soldadura en el rango de 5 a 9. «9 - 13»: permite ajustar el nivel oscuro del filtro de soldadura en el rango de 9 a 13. La seleccion
del nivel de oscurecimiento del filtro en condicion de oscuro se realiza con la perilla «SHADE». Gracias a los sensores, el filtro
se oscurece automaticamente hasta el nivel ajustado cuando se detecta la luz brillante procedente del proceso de soldadura. Al
seleccionar la condicion de oscuro, consulte la tabla del manual que muestra los grados de proteccion recomendados para la
soldadura por arco.

El filtro tiene dos perillas de ajuste adicionales. La perilla marcada con «DELAY» permite cambiar el tiempo de retardo del filtro.
Es decir, el tiempo en el que el filtro reaccionara al cambio en la intensidad de la luz. El ajuste es suave, con la posicion «S»
indicando el mayor retardo de oscurecimiento del filtro. «F»: indica el menor retardo de oscurecimiento del filtro, y la posicidn
Ajustar la perilla entre estos ajustes permite seleccionar el tiempo de respuesta del filtro entre los valores maximo y minimo.

La perilla marcada con «SENSITIVITY» permite el ajuste de la sensibilidad, es decir, el umbral de activacion del filtro. El ajuste
es suave, con la posicion «Lo» indicando la sensibilidad mas baja; el filtro sélo reaccionara a un mayor cambio en la intensidad
de la luz que incide sobre los sensores. «Hi»: indica la sensibilidad més alta, el filtro respondera a un cambio menor en la luz
incidente sobre los sensores, y la posicién Para la mayoria de los trabajos de soldadura, se recomienda colocar la perilla en la
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mitad del rango. La luz indicadora marcada con «LOW BATTERY» permite comprobar el estado de la bateria que alimenta el filtro
de soldadura. Si al pulsar el botén « TEST» se enciende la luz indicadora, sustituya las pilas de alimentacién lo antes posible. Un
filtro de soldadura necesita alimentacién para funcionar correctamente.

Sustitucion de las pilas de alimentacion: Elfiltro de soldadura necesita una pila de tipo CR 2450 para funcionar correctamente.
La pila se encuentra en el panel de perillas en el interior de la visera. Saque el compartimento de las pilas y reemplace la pila de
alimentacion de acuerdo con las marcas de polaridad en el borde del compartimento. Introduzca en compartimento de las pilas
en el panel de perillas. Compruebe el estado de la pila nueva. Elimine la pila usada de acuerdo con la normativa regional que
regula la eliminacion de este tipo de materiales.

Sustitucion de los cristales de proteccion

Para sustituir el cristal delantero, debe retirarse el marco con el filtro de la pantalla de soldadura. Para retirar el marco del filtro,
mueva con cuidado los clips hacia fuera, en direccion a la pantalla de soldadura (Ill) y, a continuacion, saque el marco del filtro
de los clips superiores. El marco del filtro puede apartarse hacia un lado para facilitar el acceso al cristal. Tenga cuidado de no
dafiar la correa eléctrica que conecta el filtro al panel de perillas. El cristal frontal (IV) se fija directamente en el interior de la
pantalla de soldadura. Retire el cristal empujando suavemente las esquinas del cristal hacia fuera en el exterior de la pantalla.
Coloque un nuevo cristal. Asegurese de que el nuevo cristal esta correctamente colocado. Inserte el marco del filtro en las fija-
ciones superiores del marco. Presione con cuidado la parte inferior del marco con el filtro hasta que los clips encajen en su sitio.
Un filtro correctamente instalado no debe moverse. El cristal trasero esta montado en la carcasa del filtro. Levante el cristal en el
centro del borde por la muesca de la pantalla (V) y, a continuacién, saquelo de las fijaciones de la pantalla. Doble el nuevo cristal
ligeramente e inserte los bordes laterales en los soportes de la pantalla. No doble demasiado el cristal para no dafiarlo. jAtencion!
Esta prohibido utilizar la pantalla sin cristales de proteccion.

Sustitucion del filtro de soldadura
No es posible sustituir el filtro de soldadura por si solo. Si necesita sustituir el filtro, péngase en contacto con un centro de servicio
autorizado del importador.

Trabajo con la pantalla de soldadura

El filtro montado en la pantalla funcionara automaticamente si es iluminado por el arco eléctrico generado durante la soldadura.
El tiempo de respuesta es 1/25 000 segundos. Antes de soldar, asegurese de que la perilla esté ajustada para la condicion de
oscuro adecuada para el tipo de soldadura que se va a realizar. Si observa durante el funcionamiento que el filtro no se oscurece
automéaticamente, deje de trabajar inmediatamente y ajuste el filtro. Si el filtro no funciona correctamente a pesar del ajuste,
péngase en contacto con un centro de servicio autorizado del importador. Esta prohibido trabajar con un filtro de soldadura que
no funcione, lo que puede provocar dafios irreversibles en la vista. Rango de temperatura del ambiente de trabajo de -5 °C a +55
°C. Elfiltro no esta disefiado para proteger la vista durante la soldadura por laser.

Instrucciones de uso

Los sensores del filtro deben mantenerse limpios y no tapados. En el filtro de soldadura automética con ajuste fino manual, el
grado de proteccion maximo y minimo es cuando el ajuste esta a cero. La proteccion ocular contra particulas de alta velocidad,
usada junto con gafas correctoras estandar, puede transmitir el impacto, lo que supone un riesgo para el usuario.

jAtencion! Si se requiere proteccion contra impactos de particulas de alta velocidad a temperaturas extremas, el dispositivo de
proteccion ocular seleccionado debe estar marcado con la letra T inmediatamente después de la letra que identifica el simbolo de
impacto, es decir, FT, BT 0 AT. Si la letra que indica el simbolo de impacto no esta directamente delante de la letra T, la proteccion
ocular solo se puede utilizar para proteger contra particulas de alta velocidad a temperatura ambiente.

Mantenimiento y almacenamiento

Después de terminar el trabajo, limpie la pantalla con un pafio suave y himedo. La suciedad de mayor tamafio debe eliminarse
con agua jabonosa y secarse con un pafo. No utilice productos de limpieza que causen arafiazos. No utilice disolventes para
limpiar el filtro y la pantalla. No sumerja el filtro de soldadura en agua. El producto debe almacenarse en el envase unitario
suministrado en un lugar oscuro, seco, ventilado y cerrado. Durante el almacenamiento, no exceder el rango de temperatura de
-20 °C. a +70 °C. Proteger contra el polvo y otras impurezas (sacos de plastico, bolsas, etc.). Proteger contra dafios mecanicos.
Transporte: en paquetes unitarios suministrados, en cajas de carton, en medios de transporte cerrados.

Declaracién de conformidad: Disponible en toya24.pl en la hoja de datos del producto.
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Tabla de niveles de proteccion recomendados para la soldadura por arco

Proceso

lad de corriente[A]

Electrodos revestidos

15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 [ 70 | 100] 125
8 9 10

[ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
[ 1] 14

MAG

9 |

10

TIG

10

MIG metales pesados

MIG para aleaciones
ligeras

Ranurado eléctrico

Corte por plasma

10 [ 1

Soldadura por
microplasma

4‘ 5 6 ‘7‘ 8

B

10 1

‘ 12

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [100]125] 150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 ] 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600

{ATENCION! El término ,metales pesados” se utiliza para el acero, las aleaciones de acero, cobre, aleaciones de cobre, etc.
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Contenu des instructions selon les normes : EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Réglements EPI 2016/425/EU
Fabricant: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Chine
Importateur : TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Pologne

Description du produit : Protection faciale de soudage avec filtre de soudage automatique et a réglage manuel est une protec-
tion oculaire et faciale de catégorie Il congue pour la protection individuelle des yeux et du visage contre les risques mécaniques
et lumineux. La protection a une résistance mécanique accrue. La protection ne protege pas contre les gouttelettes et les écla-
boussures de liquides, les particules de poussiéres grossieres et fines, les gaz et les arcs électriques causés par les courts-cir-
cuits. Le masque est en polyamide PAG6 et équipée d’un serre-téte en PE avec une doublure en mousse PE. Le filtre de soudage
protége vos yeux contre les radiations de soudage a I'arc et posséde un réglage de 5 a 13 niveaux de teintes sombres. Le filtre est
protégé par des vitres en polycarbonate. Les personnes allergiques a ces matieres peuvent développer une réaction allergique.
Durée de conservation : Le produit n'a pas de durée de conservation définie. Vérifiez I'usure et la détérioration des composants
de la masque. Remplacez comme recommandé dans le mode d’emploi.

Organisme notifié : DIN CERTCO Gesellschatt fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Alle-
magne

Explication des désignations : JA, YATO - désignation du fabricant et désignation de 'importateur ; YT-73932 — numéro de ca-
talogue de I'importateur ; EN 379 — numéro de la norme européenne pour les filtres de soudage automatiques, EN 175 — numéro
de la norme européenne pour les protections oculaires et faciales utilisées pendant le soudage ; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1 379 — mar-
quage du filtre de soudage avec réglage manuel du niveau de protection : 4 — numéro de la condition d’éclairage ; 5 — numéro
de la condition d’assombrissement la plus claire ; 13 — numéro de la condition d’assombrissement la plus sombre ; 1 - classe
optique ; 1 - classe de diffusion de la lumiere ; 1 — classe de déviation du coefficient de transmission lumineuse ; 1 - classe de
dépendance du coefficient de transmission de la lumiére en fonction de I'angle ; Q109 — modele de filtre ; POP — modele d’écran
facial. JA 1 F — marquage de la vitre de protection avant/arriére : 1 - classe optique, F — protection contre les particules a grande
vitesse et a faible énergie ; JAEN 175 B — marquage de la masque : B — protection contre les particules a grande vitesse et a
énergie moyenne ; CE - marque de conformité avec les directives « nouvelle approche » de la CE, « i » indiquant que des infor-
mations supplémentaires doivent étre lues. EAC — marque confirmant la conformité du produit avec les reglements techniques
de 'Union douaniére eurasienne.

Manuel d'utilisation :

Avant d'utiliser le masque pour la premiére fois, le film de protection doit étre retiré de la vitre de protection. Le fait de laisser le
film sur la vitre de protection réduit la transparence et interfére avec le filtre de soudage. Pour enlever le film protecteur, il peut
étre nécessaire de démonter le filtre et/ou les vitres de protection comme décrits plus loin dans ce manuel. Remplacez les piéces
usagées ou endommagées uniquement par des piéces d'origine. Ne modifiez pas vous-méme le masque. Il est interdit d'utiliser
le masque si un composant présente des signes d'endommagement, est usé ou doit étre remplacé.

Réglage du serre-téte

Placez le masque-protecteur sur la téte, ajustez le serre-téte pour positionner deux le masque-protecteur a la hauteur correcte.
En tournant le bouton de la sangle occipitale, on régle la longueur du serre-téte de maniere a ce qu'elle ne se comprime pas
pendant le travail et que la protection ne bouge pas pendant les mouvements de la téte. Utilisez les boutons latéraux pour régler
la force nécessaire pour abaisser et soulever le masque. En desserrant les boutons, il est possible de régler la distance entre le
masque et le visage. Le réglage consiste a desserrer les deux boutons, puis a déplacer le masque vers I'arriere ou vers 'avant et
a serrer de nouveau les boutons. Assurez-vous que les deux axes du bouton rotatif sont réglés sur la méme position. Au-dessus
du bouton situé sur le coté droit du serre-téte, il y a des ergots pour ajuster 'angle d’abaissement et de relevement maximum
du masque. Pour le réglage, il faut déplacer la came se trouvant entre le serre-téte et le masque de fagon a ce que le trou de la
came soit placé sur des ergots (Il).

Utilisation du filtre de soudage automatique

Avant de commencer le travail, assurez-vous que le filtre est réglé sur le mode approprié pour le type de travail a effectuer. Il est
interdit de souder avec un filtre de soudage qui ne fonctionne pas, cela peut entrainer des dommages irréversibles pour les yeux.
Réglez le sélecteur du mode de fonctionnement sur I'une des positions. « GRIND » — désactive la fonction d’assom-
brissement automatique et le filtre conserve une teinte claire quelles que soient les conditions extérieures. « 5 - 9 » per-
met de régler la teinte sombre du filtre de soudage dans la plage de 5 a 9. « 9 - 13 » permet de régler la teinte sombre
du filtre de soudage dans la plage de 9 & 13. La sélection du niveau de la teinte sombre du filtre se fait a I'aide du bou-
ton marqué « SHADE ». Grace aux capteurs, le filtre s'assombrit automatiquement au niveau d'assombrissement ré-
glé lorsqu'une lumiere vive provenant du processus de soudage est détectée. Lors de la sélection de la teinte sombre,
veuillez vous référer au tableau du manuel indiquant les degrés de protection recommandés pour le soudage a larc.
Le filtre possede deux boutons de réglage supplémentaires. Le bouton rotatif « DELAY » permet de modifier le temps de retard du
filtre. C'est-a-dire, la durée nécessaire au filtre pour réagir au changement de I'intensité lumineuse. Le réglage se fait en continu,
la position « S » indiquant le plus grand retard d’assombrissement du filtre. « F » — indique le plus petit délai d'assombrissement
du filtre, et le réglage du bouton rotatif entre ces deux positions permet de sélectionner le temps de réponse du filtre entre les
valeurs maximale et minimale.

Le bouton rotatif marqué « SENSITIVITY » permet de régler la sensibilité, c'est-a-dire le seuil d'activation du filtre. Le réglage se
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fait en continu, la position « Lo » indiquant la sensibilité la plus faible ; le filtre ne réagira qu'a un changement plus important de
lintensité de la lumiere tombant sur les capteurs. « Hi » —indique la sensibilité la plus élevée, le filtre réagira & une variation plus
faible de la lumiére incidente sur les capteurs. Pour la plupart des travaux de soudage, un réglage moyen du bouton rotatif est
recommandg. Le témoin de signalisation indiquant « LOW BATTERY/ StABA BATERIA » vous permet de vérifier 'état des piles
qui alimentent le filtre de soudage. Si I'appui sur la touche « TEST » allume le voyant, remplacez les piles d'alimentation dés que
possible. Un filtre de soudage a besoin d’une alimentation pour fonctionner correctement.

Remplacement des piles d’alimentation : Le filtre de soudage nécessite une pile de type CR 2450 pour fonctionner correc-
tement. Les piles se trouvent dans le panneau du bouton du coté intérieur du masque. Faites glisser le logement de la pile et
remplacez la pile d'alimentation en respectant la polarité indiquée sur le bord du compartiment de pile. Faites glisser la prise de
la pile dans le panneau du bouton. Vérifiez 'état de la nouvelle pile. Eliminez la pile usagée conformément aux réglementations
régionales régissant I'élimination de ces matériaux.

Remplacement des vitres de protection

Pour remplacer la vitre frontale, le cadre avec le filtre doit étre retiré de la masque de soudage. Pour retirer le cadre du filtre,
faites glisser avec précaution les loquets vers I'extérieur, en direction du bouclier de soudure (IIl), puis faites glisser le cadre du
filtre hors des loquets supérieurs. Le cadre du filtre peut étre déplacé sur le coté pour faciliter 'accés au verre. Veillez a ne pas
endommager la nappe électrique reliant le filtre au panneau de commande. La vitre frontale (IV) est fixée directement a l'intérieur
de la masque de soudage. Retirez la vitre en poussant doucement les coins de la vitre vers I'extérieur de la masque. Montez
un nouveau vitre. Veillez a ce que la nouvelle vitre soit montée correctement. Faites glisser le cadre du filtre dans les supports
supérieurs du cadre. Appuyez délicatement sur la partie inférieure du cadre avec le filtre jusqu'a ce que les loguets s'enclenchent.
Un filtre correctement installé ne doit pas bouger. La vitre arriére est montée dans le boitier du filtre. Soulevez la vitre au milieu
du bord au niveau de I'encoche de la masque (V), puis retirez-la des supports de la masque. Pliez Iégérement la nouvelle vitre et
insérez les bords latéraux dans les supports de la masque. Ne pliez pas trop la vitre pour ne pas 'endommager. Attention ! Il est
interdit d'utiliser un masque sans verre de protection.

Remplacement du filtre de soudage
I n’est pas possible de remplacer le filtre de soudage soi-méme. Si vous devez remplacer le filtre, contactez un centre de service
agréé de limportateur.

Utilisation de la masque de soudage

Le filtre monté sur le masque fonctionnera automatiquement lorsqu'il est éclairé par I'arc électrique créé pendant le soudage.
Le temps de réponse est de 1/25 000 secondes. Avant de souder, assurez-vous que le bouton est dans la teinte sombre cor-
respondant au type de soudage a effectuer. Si vous remarquez que le filtre ne s'assombrit pas automatiquement en cours de
fonctionnement, arrétez immédiatement I'utilisation et réglez le filtre. Si le filtre ne fonctionne pas correctement malgré le réglage,
contactez un centre de service agréé de I'importateur. Il est interdit de travailler avec un filtre de soudage qui ne fonctionne pas,
cela peut entrainer des dommages irréversibles pour les yeux. Plage de température de I'environnement de travail de -5 degrés
Celsius. a +55 degrés Celsius. Le filtre n’est pas congu pour protéger les yeux pour le soudage laser.

Mode d’emploi

Les capteurs du filtre doivent étre maintenus propres et non obstrués. Pour le filtre de soudage automatique avec réglage fin
manuel, le niveau de protection maximum et minimum est lorsque le réglage fin est mis a zéro. Les lunettes de protection contre
les particules a haute vitesse, portées avec des lunettes de vue standard, peuvent transmettre I'impact et présenter un risque
pour le porteur.

Attention ! Si une protection contre les chocs dus aux particules a grande vitesse est nécessaire a des températures extrémes, le
dispositif de protection oculaire sélectionné doit comporter le marquage avec la lettre T immédiatement apres la lettre identifiant
le symbole de choc, c’est-a-dire FT, BT ou AT. Si la lettre indiquant le symbole d'impact n’'est pas directement devant la lettre T, la
protection oculaire ne peut étre utilisée que pour protéger contre les particules a haute vitesse a température ambiante.

Entretien et stockage

Une fois le travail terminé, nettoyez le masque avec un chiffon doux et humide. Les grosses saletés doivent étre enlevées a l'eau
savonneuse et séchez a l'aide d'un chiffon. N'utilisez pas de produits de nettoyage qui pourraient causer des éraflures. N'utilisez
pas de solvants pour nettoyer le filtre et le masque. N'immergez pas le filtre de soudage dans I'eau. Le produit doit étre entreposé
dans son emballage d'origine dans un endroit sombre, sec, ventilé et fermé. Pendant le stockage, il faut respecter la plage de
température de -20 degrés Celsius, a +70 degrés Celsius degrés. Protéger contre la poussiére, la poussiére et autres impuretés
(sacs en plastique, sacs de transport, etc.) Protéger contre les dommages mécaniques. Transport — dans des emballages uni-
taires livrés, dans des cartons, dans des moyens de transport fermés.

Déclaration ce de conformité : Disponible sur toya24.pl dans la fiche technique du produit.
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Tableau des niveaux de protection recommandés pour le soudage a I'arc

b, | ité du courant [A]
' 15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Electrodes
recouvertes 8 ‘ 9 10 il ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 11 [ 12 [ 13 [ 14
TG 8 \ 9 10 1 \ 12 [ 13
MIG métaux lourds 9 10 1 B S
MIG pour les alliages 10 1 ‘ 12 ‘ 3 ‘ 1
1égers
Electro-découpe 10 n] 1 B | 14 [ 15
Découpe plasma 9 10 [ 1 12 13 \
Soudagemicopsma| 4 | 5 | 6 | 7] 8 |9 10 1 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100125 150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 ] 350 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
ATTENTION ! Le terme « métaux lourds » désigne I'acier, les alliages d'acier, le cuivre, les alliages de cuivre, etc.
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Contenuto delle istruzioni secondo le norme: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regolamento DPI 2016/425/UE
Produttore: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Cina
Importatore: TOYA SA ul. Sottysowicka 13/15, 51168 Wroctaw, Polonia

Descrizione del prodotto: La maschera da saldatura con filtro automatico per la saldatura con regolazione manuale & una prote-
zione per occhi e viso di categoria Il progettata per la protezione individuale degli occhi e del viso contro i rischi meccanici e i rischi
da luce. La maschera ha una maggiore resistenza meccanica. La maschera non protegge da gocce e spruzzi di liquidi, polveri
grossolane e fini, gas e I'arco generato da un cortocircuito elettrico. La maschera é realizzata in poliammide PA66 ed & dotata di
una bardatura in PE con rivestimento in schiuma PE che permette di mantenere la maschera sulla testa. Il filtro oftico protegge gli
occhi dalle radiazioni generate durante la saldatura ad arco e permette di regolare 'oscuramento di 5-13 gradi. Il filtro & protetto
da vetri in policarbonato. Pud provocare una reazione allergica dalle persone allergiche a questi materiali.

Durata di conservazione: Il prodotto non ha una durata di conservazione definita. Prestare attenzione all'usura e ai danni ai
componenti della maschera. Sostituire secondo le raccomandazioni specificate nelle istruzioni per I'uso.

Organismo notificato: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlino, Ger-
mania

Spiegazione dei simboli: JA, YATO - identificazione del produttore e dellimportatore; YT-73932 — codice prodotto dell'importa-
tore; EN 379 — numero della norma europea relativa ai filtri automatici per la saldatura, EN 175 — numero della norma europea
relativa alla protezione degli occhi e del viso utilizzata durante la saldatura; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1/1 379 — marcatura del filtro per la
saldatura con regolazione manuale del livello di protezione: 4 — tonalita chiara; 5 - la tonalita piu chiara tra le tonalita scure; 13 —
la tonalita pit scura; 1 - classe ottica; 1 — classe di diffusione della luce; 1 - classe di variazione del fattore di trasmissione della
luce; 1 - classe di dipendenza angolare del fattore di trasmissione luminosa; Q109 — modello di filtro; POP — modello di schermo
facciale. JA 1 F — marcatura del vetro di protezione anteriore/posteriore: 1 - classe ottica, F — protezione contro le particelle ad
alta velocita e bassa energia; JA EN 175 B — marcatura della maschera: B - protezione contro le particelle ad alta velocita e
media energia; CE — marchio di conformita alle direttive CE fondate sul nuovo approccio, “i” indica che & necessario leggere le
informazioni supplementari. EAC — marchio che certifica la conformita di un prodotto ai regolamenti tecnici dell’'Unione doganale
euroasiatica.

Istruzioni per 'uso

Prima del primo utilizzo della maschera rimuovere la pellicola protettiva dal vetro protettivo. Lasciando la pellicola sul vetro pro-
tettivo si riduce la trasparenza e si altera il funzionamento del filtro per saldatura. Per rimuovere la pellicola protettiva pud essere
necessario smontare il filtro e/o i vetri protettivi descritti nella parte successiva del presente manuale. Sostituire le parti usurate o
danneggiate solo con parti originali. Non modificare la maschera da soli. E vietato utilizzare la maschera se si nota che un com-
ponente presenta segni di danneggiamento, € usurato o deve essere sostituito.

Regolazione del sistema di supporto della maschera

Mettere la protezione facciale sulla testa e se necessario, regolare entrambe le cinghie superiori in modo che la protezione faccia-
le sia all'altezza giusta. Ruotando la manopola sulla cinghia occipitale, si regola la lunghezza della cinghia in modo che non faccia
pressione durante il lavoro e che allo stesso tempo la protezione facciale non si muova mentre la testa € in movimento. Utilizzare
le manopole laterali per regolare la forza necessaria per abbassare e sollevare la maschera. Allentando le manopole & possibile
regolare la distanza tra la maschera e la faccia. La regolazione consiste nell'allentare entrambe le manopole, quindi spostare la
maschera all'indietro o in avanti e stringere le manopole. Accertarsi che entrambi gli assi delle manopole siano impostati nella
stessa posizione. Sopra la manopola sul lato destro della sospensione ci sono dei perni che permettono di regolare I'angolo della
visiera in posizione di massimo abbassamento e sollevamento. Per la regolazione, spostare la camma tra la sospensione € la
maschera in modo che il foro nella camma sia posizionato sui perni di bloccaggio (I1).

Uso del filtro per la saldatura automatico .

Prima di iniziare i lavori, assicurarsi che il filtro sia impostato sulla modalita corretta per il tipo di lavoro da eseguire. E vietato
lavorare con un filtro per la saldatura non funzionante, questo puo causare danni irreversibili alla vista.

Impostare il selettore della modalita di funzionamento su una delle posizioni. “GRIND” - disattiva la funzione di oscuramento au-
tomatico e il filtro rimane chiaro indipendentemente dalle condizioni esterne. “5 - 9” — consente di impostare il filtro per saldatura
in tonalita scuratra 5 e 9. “9 - 13" — consente di impostare il filtro per saldatura in tonalita scura tra 9 e 13. La selezione del livello
di oscuramento del filtro in tonalita scura si effettua con la manopola contrassegnata con la scritta “SHADE”. Grazie ai sensori,
il filtro viene automaticamente oscurato al livello impostato quando viene rilevata una luce intensa proveniente dal processo di
saldatura. Per la scelta della tonalita scura, fare riferimento alla tabella del manuale d’'uso che riporta i gradi di protezione racco-
mandati per la saldatura ad arco.

II filtro & dotato di due manopole di regolazione supplementari. La manopola contrassegnata con la scritta “DELAY” permette di
cambiare il tempo di ritardo del filtro. Ovvero, il tempo in cui il filtro reagira al cambiamento dell'intensita luminosa. La regolazione
& continua e la posizione “S” indica il massimo ritardo nell'oscuramento del filtro. “F” - indica il minor ritardo nell'oscuramento del
filtro e la posizione [?] L'impostazione del selettore tra questi due valori consente di selezionare il tempo di risposta del filtro tra i
valori massimo e minimo.

La manopola contrassegnata con la scritta “SENSITIVITY” consente di regolare la sensibilita, cioe la soglia di attivazione del filtro.
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La regolazione € continua, tuttavia la posizione “Lo” indica la sensibilita piti bassa e il filtro reagira solo a una maggiore variazione
dellintensita della luce proiettata sui sensori. “Hi” - indica la massima sensibilita, i filtro rispondera a una variazione minore della
luce proiettata sui sensori e la posizione [?]. Per la maggior parte dei lavori di saldatura, si consiglia di impostare il selettore a meta
dell'intervallo. La spia contrassegnata con la scritta “LOW BATTERY” permette di controllare lo stato della batteria che alimenta
il filtro per saldatura. Se premendo il pulsante “TEST” si accende la spia, sostituire le batterie di alimentazione il prima possibile.
Per funzionare correttamente il filtro per la saldatura richiede un’alimentazione.

Sostituzione delle batterie: Per il corretto funzionamento del filtro per la saldatura & necessaria una batteria di tipo CR 2450.
La batteria si trova nel pannello delle manopole dall'interno della maschera. Estrarre I'alloggiamento delle batterie e sostituire la
batteria di alimentazione seguendo le indicazioni di polarita riportate sul bordo del vano batterie. Far scorrere I'alloggiamento delle
batterie nel pannello delle manopole. Controllare lo stato della nuova batteria. Smaltire la batteria usata in conformita alle norme
regionali che regolano lo smaltimento di tali materiali.

Sostituzione dei vetri protettivi

Per sostituire il vetro anteriore, & necessario rimuovere il telaio con il filtro dallo schermo per saldatura. Per rimuovere il telaio del
filtro, far scorrere con cautela i fermi verso I'esterno in direzione dello schermo per saldatura (/1) e quindi far scivolare il telaio del
filtro fuori dai fermi superiori. Il telaio del filtro pud essere spostato lateralmente per facilitare I'accesso al vetro. Fare attenzione
a non danneggiare la cinghia elettrica che collega il filtro al pannello delle manopole. Il vetro anteriore (IV) & fissato direttamente
allinterno dello schermo per saldatura. Rimuovere il vetro spingendo delicatamente gli angoli del vetro dall’esterno dello schermo.
Installare un nuovo vetro. Assicurarsi che il nuovo vetro sia ben aggiustato. Far scorrere il telaio con il filtro nei fermi superiori del
telaio. Premere con cautela la parte inferiore del telaio con il filtro finché i fermi non scattano in posizione. Un filtro installato cor-
rettamente non dovrebbe muoversi. Il vetro protettivo posteriore & fissato nell'alloggiamento del filtro. Sollevare il vetro al centro
del bordo in corrispondenza della tacca dello schermo ed estrarlo dai supporti dello schermo (V). Piegare delicatamente il nuovo
vetro e inserire i bordi laterali nei supporti dello schermo Non piegare troppo il vetro per non danneggiarlo. Attenzione! E vietato
utilizzare la maschera senza vetri protettivi.

Sostituzione del filtro per la saldatura
Non & possibile sostituire il filtro per la saldatura da soli. Se & necessario sostituire il filtro, contattare un centro di assistenza
autorizzato dell'importatore.

Lavorare con la maschera da saldatura

II filtro montato nella maschera funziona automaticamente se illuminato dall'arco elettrico generato durante la saldatura. Il tempo
di risposta & di 1/25 000 secondi. Prima di saldare, accertarsi che la manopola sia regolata in tonalita scura adatta al tipo di sal-
datura da eseguire. Se durante il lavoro si nota che il filtro non si oscura automaticamente, smettere immediatamente di lavorare
e regolare il filtro. Se il filtro non funziona correttamente nonostante la regolazione, contattare un centro di assistenza autorizzato
dellimportatore. E vietato lavorare con un filtro per la saldatura non funzionante, questo pud causare danni irreversibili alla vista.
Intervallo di temperatura dellambiente di lavoro da -5° C a +55° C. Il filtro non € progettato per proteggere la vista durante la
saldatura laser.

Istruzioni per 'uso

| sensori del filtro devono essere tenuti puliti e non oscurati. Nel filtro automatico per saldatura con regolazione manuale, il grado
massimo e minimo di protezione & quando la regolazione € impostata allo zero. Le protezioni degli occhi contro le particelle vo-
lanti ad alta velocita, portate insieme agli occhiali da vista standard, possono trasmettere 'urto, mettendo a rischio I'utilizzatore.
Attenzione! Se a temperature estreme & necessaria una protezione contro le particelle volanti ad alta velocita, la protezione degli
occhi selezionata deve essere contrassegnata con la lettera T immediatamente dopo la lettera che identifica il simbolo dell'urto,
cioe FT, BT 0 AT. Se la lettera che indica il simbolo dell'urto non si trova direttamente davanti alla lettera T, la protezione degli occhi
puo essere utilizzata solo per proteggere contro le particelle volanti ad alta velocita a temperatura ambiente.

Manutenzione e conservazione

Al termine del lavoro, pulire la maschera con un panno morbido e umido. Rimuovere lo sporco piul grande con acqua saponata
e asciugare con un panno. Non utilizzare detergenti che causano graffi. Non utilizzare solventi per pulire il filtro e la maschera.
Non immergere il filtro per la saldatura in acqua. Il prodotto deve essere conservato nellimballaggio in cui viene fornito, in un
luogo buio, asciutto, ventilato e chiuso. Durante lo stoccaggio, non superare le temperature tra i -20° C et i +70° C. Proteggere da
polvere, sporcizia ed altre impurita (sacchetti di plastica, borse ecc.). Proteggere dai danni meccanici. Trasporto — negli imballaggi
in cui viene fornito, in cartoni, in mezzi di trasporto chiusi.

Dichiarazione di conformita Disponibile all'indirizzo www.toya24.pl nella scheda del prodotto.
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Tabella dei livelli di protezione consigliati per la saldatura ad arco

Processo

ita di corrente [A]

Elettrodi rivestiti

15 ] 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [60 ] 70 [100]12
8 9 1

5 [ 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
o [ 1]

MAG

9 |

10

TIG

10

MIG su metalli pesanti

MIG su leghe leggere

Elettroerosione

Taglio al plasma

0 [ 1

Saldatura al
microplasma

4‘ 5 6 ‘7‘

8 ‘ 9

10

12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 100125150 ] 175 ] 200 [ 225 | 250 [ 300 ] 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600

ATTENZIONE! Il termine ,metalli pesanti” & usato per acciaio, leghe di acciaio, rame, leghe di rame ecc.
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Inhoud van de instructies volgens de normen: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE 2016/425/EU - voorschriften
Fabrikant: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Importeur: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polen.

Productbeschrijvingen: De lashelm met automatische lasfilter met handmatige instelling is een oog- en gelaatshescherming van
categorie II, ontworpen voor de individuele bescherming van de ogen en het gezicht tegen mechanische en verblindingsgevaren.
De laskap heeft een verhoogde mechanische weerstand. De laskap beschermt niet tegen druppels en spatten van vioeistoffen,
grove en fijne stofdeeltjes, gas en bogen veroorzaakt door elektrische kortsluiting. De laskap is gemaakt van polyamide PA66 en
voorzien van een hoofdband van polyethyleen met PE-schuimvoering. Het lasfilter beschermt de ogen tegen straling van booglas-
sen en heeft een 5-13 graden duisternisinstelling. Het filter wordt beschermd door polycarbonaat ruiten. Personen die allergisch
zijn voor deze materialen kunnen een allergische reactie ontwikkelen.

Houdbaarheidstermijn Het product heeft geen bepaalde houdbaarheid. Let op slijtage en schade aan onderdelen van de laskap.
Vervangen zoals aanbevolen in de gebruiksaanwijzing.

Aangemelde instantie: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), AlboinstraBe 56, 12103 Berlijn,
Duitsland

Verklaring van de markeringen: JA, YATO - aanduiding fabrikant en aanduiding importeur; YT-73932 - catalogusnummer im-
porteur; EN 379 - nummer van de Europese norm voor automatische lasfilters, EN 175 - nummer van de Europese norm voor
00g- en gezichtsbescherming bij het lassen; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1 379 - markering van lasfilter met handmatige instelling van het
beschermingsniveau: 4 - helder toestandsnummer; 5 - helderste donkere toestandsnummer; 13 - donkerste toestandsnummer;
1 - optische klasse; 1 - lichtverstrooiingsklasse; 1 - lichtdoorlatendheidsratioafwijkingsklasse; 1 - lichtdoorlatendheidsratiohoekaf-
hankelijkheidsklasse; Q109 - filtermodel; POP - gelaatsschermmodel. JA 1 F - voor/achter beschermende glasmarkering: 1 - opti-
sche klasse, F - bescherming tegen deelties met hoge snelheid en lage energie; JA EN 175 B - viziermarkering: B - bescherming
tegen deeltjes met hoge snelheid en gemiddelde energie; CE - markering van conformiteit met de EG-richtlijnen nieuwe aanpak,
“I" geeft aan dat aanvullende informatie moet worden gelezen. EAC - een markering die aangeeft dat een product voldoet aan de
technische voorschriften van de Euraziatische douane-unie.

Gebruiksaanwijzing

Voordat de laskap voor de eerste keer wordt gebruikt, moet de beschermfolie van het beschermende glas worden verwijderd.
Het achterlaten van de folie op het beschermende glas vermindert de transparantie en interfereert met het lasfilter. Om de be-
schermfolie te verwijderen kan het nodig zijn om het filter en/of de beschermende ruitjes te demonteren, zoals verderop in deze
handleiding beschreven. Vervang versleten of beschadigde onderdelen alleen door originele onderdelen. Wijzig de laskap niet
zelf. Het is verboden om de laskap te gebruiken als wordt vastgesteld dat een onderdeel tekenen van beschadiging vertoont,
versleten is of moet worden vervangen.

Afstelling van het draagsysteem van de laskap

Plaats de laskap over het hoofd, stel indien nodig de bovenste riem zo af dat de laskap op de juiste hoogte zit. Door aan de knop
op de occipitale band te draaien, pas je de lengte van de band aan zodat deze niet samengedrukt wordt tiidens het werken en
tegelijkertijd de laskap niet beweegt tijdens hoofdbewegingen. Gebruik de knoppen aan de zijkant om de kracht in te stellen die
nodig is om de afscherming te laten zakken en op te tillen. Door de knoppen los te draaien is het mogelijk om de afstand tussen
de laskap en het gezicht aan te passen. De regeling bestaat uit het losdraaien van beide knoppen, het vizier naar achteren of
naar voren bewegen en het vastdraaien van de knoppen. Zorg ervoor dat beide meetklokassen op dezelfde positie zijn ingesteld.
Boven de knop aan de rechterzijde van het frame zijn er pinnen voor het instellen van de hoek van de voorhoofdlaskap bij het
maximaal neerlaten en optillen. Om af te stellen, beweegt u het nokje tussen het spant en het vizier zodat het gat in het nokje
overlapt wordt door de borgpennen (I).

Automatische ondersteuning van het lasfilter

Controleer voordat u met het werk begint of het filter is ingesteld op de juiste stand voor het soort werk dat u gaat uitvoeren. Het
is verboden om tijdens het lassen met een niet-functionerend lasfilter te werken, dit kan leiden tot onherstelbare schade aan het
gezichtsvermogen.

Zet de bedrijfsmodusschakelaar in een van de posities. ,GRIND” - deactiveert de automatische verduisteringsfunctie en het filter
blijft helder, ongeacht de externe omstandigheden. ,5 - 9" - maakt het mogelijk om de donkere toestand van het lasfilter in het
bereik van 5 - 9 in te stellen. ,9 - 13” - maakt het mogelijk om de donkere toestand van het lasfilter in het bereik van 9 - 13 in te
stellen. De keuze van de donkertegraad van het filter in donkere toestand gebeurt met de knop “”"SHADE”. Dankzij de sensoren
wordt het filter automatisch verduisterd tot het ingestelde niveau wanneer fel licht van het lasproces wordt gedetecteerd. Bij het
selecteren van de donkere toestand, zie de tabel in de handleiding met de aanbevolen beschermingsgraden voor booglassen.

Het filter heeft twee extra instelknoppen. Draaiknop gemarkeerd met “DELAY” maakt het mogelijk om het filtervertragingstijd te
wijzigen. Dat wil zeggen, de tijd waarin het filter zal reageren op de verandering in lichtintensiteit. De instelling is traploos, waarbij
de stand ‘S’ de grootste filterverduisteringsvertraging aangeeft. “F” - geeft de kleinste filterverduisteringsvertraging aan, en met de
positie van de draaiknop tussen deze instellingen kan de filterresponsietijd worden geselecteerd tussen de maximale en minimale
waarden.

De draaiknop gemarkeerd met “SENSITIVITY” maakt het mogelijk de gevoeligheid, d.w.z. de drempel van de filteractivering, in te
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stellen. De instelling is traploos, waarbij de stand ‘Lo’ de laagste gevoeligheid aangeeft; het filter reageert alleen op een grotere
verandering in de intensiteit van het licht dat op de sensoren valt. “Hi” - geeft de hoogste gevoeligheid aan, het filter zal reageren
op een kleinere verandering in invallend licht op de sensoren, en de positie Voor het meeste laswerk wordt aanbevolen om de
draaiknop in het midden van het bereik in te stellen. Het signaallampje gemarkeerd met “LOW BATTERY / ZWAKKE BATTERIJ”
maakt het mogelijk om de toestand van de voedingsbatterijen van het lasfilter te controleren. Als door het indrukken van de
“TEST -toets het lampje gaat branden, vervang dan zo snel mogelijk de voedingsbatterijen. Een lasfilter heeft stroom nodig om
goed te kunnen functioneren.

Vervangen van de voedingsbatterijen: Het lasfilter heeft een CR 2450 type batterij nodig voor een goede werking. De batterij
bevindt zich in het knoppenpaneel aan de binnenkant van het vizier. Schuif de batterijsleuf naar buiten en plaats de voedingsbat-
terij terug volgens de polariteitsmarkeringen op de rand van het batterijvak. Schuif de batterijaansluiting in het wijzerplaatpaneel.
Controleer de conditie van de nieuwe batterij. Voer de gebruikte batterij af volgens de regionale voorschriften voor het afvoeren
van dergelijke materialen.

Vervanging van veiligheidsruitjes

Om het glas aan de voorkant te vervangen, moet het frame met het filter van het lasscherm worden verwijderd. Om het filterframe
te verwijderen, schuift u de vergrendelingen voorzichtig naar buiten in de richting van de laskap (Ill) en schuift u vervolgens het
filterframe uit de bovenste vergrendelingen. Het filterframe kan opzij worden geschoven voor gemakkelijke toegang tot het glas.
Let op dat u de elektrische band die het filter op het knoppaneel aansluit niet beschadigt. Het voorste glas (1V) wordt direct aan
de binnenkant van de laskap bevestigd. Verwijder het glas door de hoeken van het glas voorzichtig van de buitenkant van de
laskap naar buiten te duwen. Nieuw glas plaatsen. Zorg ervoor dat het nieuwe glas correct wordt geplaatst. Schuif het filterframe
in de bovenste framebevestigingen. Druk voorzichtig op het onderste deel van het frame met het filter totdat de vergrendelingen
vastklikken. Een correct geinstalleerd filter mag niet bewegen. Het achterste ruitje is in de filterbehuizing gemonteerd. Til het
glas in het midden van de rand bij de uitsparing in de laskap (V) op en trek het dan uit de laskaphouders. Buig het nieuwe glas
voorzichtig en schuif de zijkanten in de houders van de laskap. Buig het glas niet te veel zodat het niet beschadigd raakt. Let op!
Het is verboden om een laskap zonder beschermende ruitjes te gebruiken.

Vervangen van het lasfilter
Het is niet mogelijk om het lasfilter zelf te vervangen. Als u het filter moet vervangen, neem dan contact op met een erkend ser-
vicecentrum van de importeur.

Werken met lasbescherming

Het in de laskap gemonteerde filter werkt automatisch als hij wordt verlicht door de elektrische boog die tijdens het lassen wordt
opgewekt. De responstijd is 1/25 000 seconden. Voordat u gaat lassen, moet u ervoor zorgen dat de knop op de donkere stand
is ingesteld die geschikt is voor het type laswerk dat moet worden uitgevoerd. Als u tijdens het gebruik merkt dat het filter niet
automatisch dimt, stop dan onmiddellijk met werken en pas het filter aan. Als het filter ondanks de instelling niet goed werkt, neem
dan contact op met een geautoriseerd servicecentrum van de importeur. Het is verboden om te werken met een niet-functionerend
lasfilter, wat kan leiden tot onomkeerbare schade aan het gezichtsvermogen. Temperatuurbereik van de werkomgeving van -5
graden C tot +55 graden C. het filter is niet ontworpen om het gezichtsvermogen tijdens het laserlassen te beschermen.

Bedieningsinstructies

De filtersensoren moeten schoon worden gehouden en mogen niet worden verduisterd. In de automatische lasfilter met hand-
matige fijnafstelling is de maximale en minimale bescherming bij het op nul zetten van de fijnafstelling. Oogbescherming tegen
impact van snelle deeltjes, gedragen in combinatie met een standaard therapeutische bril, kan de impact overbrengen en vormt
een risico voor de drager.

Let op! Als een bescherming nodig is tegen impact van snelle deeltjes bij extreme temperaturen, moet de gekozen oogbescher-
ming zijn aangeduid met een T worden gemarkeerd onmiddellijk achter de letter die het impactsymbool weergeeft, d.w.z. FT, BT
of AT. Als de letter die het impactsymbool aangeeft niet direct voor de letter T staat, dan kan de oogbescherming alleen worden
gebruikt ter bescherming tegen snelle deeltjes bij kamertemperatuur.

Onderhoud en opslag

Na afloop van de werkzaamheden moet de laskap met een zachte en vochtige doek worden gereinigd. Grotere verontreinigingen
moeten met zeepwater worden verwijderd en met een doek worden gedroogd. Gebruik geen krasveroorzakende reinigingsmidde-
len. Gebruik geen oplosmiddelen om het filter en de laskap te reinigen. Dompel het lasfilter niet onder in water. Het product moet
in een donkere, droge, geventileerde en gesloten ruimte worden opgeslagen in de meegeleverde eenheidsverpakking. Tijdens
opslag mag het temperatuurbereik van -20 graden C tot +70 graden C. Beschermen tegen stof en andere onzuiverheden (plastic
zakjes, tasjes, enz.) Beschermen tegen mechanische schade. Transport - in de bijgeleverde eenheidsverpakkingen, in kartons,
in gesloten transportmiddelen.

Conformiteitsverklaring: Beschikbaar op toya24.nl onder de producttab.
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Tabel met aanbevolen beschermingsniveaus voor booglassen

P Stroomsterkte [A]
roces 15 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Afgedekte elekiroden 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1
MAG 8 9| 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13
MIG zware metalen 9 10 1 | I
MIG voor lichte
Ieger‘ilngenl 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elektrisch gutsen 10 n] 1 B | 14 [ 5
Plasma sniden 9 10 [ 1 12 13 \
Microplasmalassen 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘

15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 70100125150 ] 175 ] 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 360 [ 400 [ 460 [ 500 | 600
LET OP! De term ,zware metalen” wordt gebruikt voor staal, staallegeringen, koper, koperlegeringen, enz.
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Mepiexopevo Twv 0dnyiwv XpRong oupewva pe Ta Tpotuta: EN 175:1997, EN 379:2003 + A1:2009 / Kavoviopoi MAI
2016/425/EE

Mapaywyog: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, Kiva
Eicaywyéag: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, MoAwvia

Mepiypagn mpoidvTog: H mpoowida cuyk6AAnang e autduato GIATPO GUYKGAANGNG pe XelpokivTn pUBHIoH gival Eva TTpoidV
TIPOCTACIAG TWV HATIWV KOl TOU TIPOCWTTOU TNG KaTnyopiag II, kai TpoopileTal yia aTopIKn TTpOOTaCit TWV POTIWY Kal TOU TTPO0W-
TT0U QTG PNXAVIKOUG Kal pwTevoUg kivaUvoug. H Tpoowrida éxel augnpévn unxavikr avioxn. H mpoowmida dev TpooTatelel amod
oTay6veg Kal TTOIAIEG UYpUV, XOVOPOEIBH Kal AETTITOKOKKG wyaTidIa KOVNG, AgpIa Kai TOE0 TTou dnuIoUpYEITal KATG TO NAEKTPIKO
BpayukUkhwpa. H poowida eival kataokeuaouévn ammd moAuapidio PAB6 kal @éper INGvTa yia va To KpaTtdel aTo KEQAAI aTro
PE pe emévduon amd agpo PE. To @iATpo ouykdAAnong mpoaTaTeUel Ta udmia o Ty akTivoBoAia Tou TrapdyeTal KaTd Ty nAe-
KTPoaUYKOAANGN T6S0U Kai SiabéTel pubIfduEvo eTiTedo auakdTiong amd 5 éwg 13. To @iATpo TPOCTATEUETAI TG TIPOCTATEUTIKG
{1 a6 TToAukapBoviKO. e dTopa Trou gival aAAepyIKG aTa TTapaTTavw UNKA eVOEKETAI va TTapouaiaoTei aAAepYIKR avTidpaon.
Aidpxkeia {wig: To mpoidv Oev £xel kaBopiopévn didpkeia (wiig. MpoaégTe yia @BopES kar {nUIES OTa EapTAPATA TG TIPOCWTTIDAG.
AVTIKATAOTAOTE TNV OTTWG CUVICTATA OTIG 0NYiEg XpProng.

0 koivotroinpévog opyaviopdg: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103
BepoAivo, Meppavia

Eme€hynon onpdvoewv: JA, YATO - ovopacia Tou KATOOKEUAOTH Kal ovopaaia Tou eloaywyéa- YT-73932 - KwdIkog TpoidvTog
ToU eloaywyéa- EN 379 - apiBudg Tou eupwmaikoU TpoTUTIOU yia Ta autépata @iATpa auykoAAnang, EN 175 - apiBudg Tou eu-
PWTTaikoU TTPOTUTIOU YIal TV TTPOCTAGIN TWV PATILV KAl TOU TTPOCWTTOU TTOU XPNOIHOTTOIETaI KaTd TN oUyKOANGn- 4/5-9/9-13 JA
111/1/1 379 - ofuavon Tou QiATPoU ouykAAANGNG e XEIPOKivnTn pUBUION Tou emmTTédOU TIPOCTaTiag: 4 - apIBUOG GWTEIVAG KaTd-
aTaong, 5 - apIBPdg ™G Mo PWTEVAG OKOTEIVI"]Q kardoTaong, 13 - apiBuoég TG Mo GKOTEIVI"]Q KaTdoTaong, 1 - oTrTIKr| kAGon, 1 -
Katnyopia 6|a)(ucng qumog 1 - kaTnyopia améKAIoNG ToU GUVTEAEDTH PETGdOONG YWTOG, 1 - KC(TI']VOpIC( €¢aptong Tou ouvm)\eom
HETADOONG PWTOG OTTO ™ ywvia, Q109 - uows)\o q)l)\TpOU POP - povtého ﬂpoownl6a§ JA1F- onpavcn TIPOCTATEUTIKOU yua)\lou
eumpdg/miow: 1 - otk kAdon, F - mpooTacia amé owpatidia uwnArg TaxutnTag kai xapnAng evépyeiag, JAEN 175 B - arfjuavon
mpoowidag: B - mpooTacia amé cwparidio upnArg Taxutntag kar péong evépyeiag, CE - ofua ouppépewaong e TIg 0dnyieg g
EK yia T véa poagyyian, évOeign «i» TTou evnuepwvel 6T Tpémel va diaBacTolv of GUPTIANpwHATIKEG TTANpoopieg. EAC - afua
TIoU EMIRERCILIVEI TN CUPHOPPWON TOU TTPOIOVTOG JE TOUG TEXVIKOUG Kavoviopous ¢ Eupaaiamikig TeAwveiaknig Evwaong.

08nyieg xpriang

Mpv a6 TV TTPWTN XProN TG TTPOCWTTIOAG TTPETTEN va aalpeBei N TTPOaTaTEUTIKN HEPBPGVN aTTd Toug TpoaTaTEUTIKG yuakid. H
Tapapovr TG peuPpAvng aTo TpoaTaTeuTIKG T(aI pelvel TN Slagdvela kal TTapepTodidel T AeiToupyia Tou GIATPOU CUYKGAANGNG.
[0 v aQaIpéaeTe TNV TIPOCTATEUTIKY MEUBPAVN, EVOEXETAI VO XPEIOTTE VO aQaIPECETE TO QIATPO K/Kal TO TTPOCTATEUTIKS T(AI,
OTIWG TTEPIYPAPETal TN CUVEKEID TWV TTAPOVTWY 0dNyIWV XPHoNG. AVTIKATaoTACETE Ta GBAPUEVA 1 KATEOTPAUPEVA ECapTApAT
pévo pe aubevikd. Mnv TpotoTToieiTe Tv TpoowTTida povol oag. AtrayopelgTal n Xprion TG TPoowTTidag edv KAToIo e5apTnua
maparnenBei 6 xel utroaTei {nid, £xel PBapei 1 XpeIGdeTal avTIKaTaoTaon.

PUBpIon ouoTAPOTOG PETAPOPAS THG TTPOCWTTISOG

TomoBeTAaTE TNV aOTTid0 0TO KEPAAI, €QV €ival amapaitTo, PUBIOTE Kal TOUG BUO Avw INAVTEG ETOT WOTE N AoTTidA Va BpioKeTal
070 OWOTS UWOG. ZTPEPOVTAG TO KOUPTT GTOV IVIGKO IGvTA, pUBKIOTE TO UAKOG TOU INGVTa £T01 WOTE VA MNV GUNTTIECETAI KOTA
TNV €pyacia Kal TaUTéXPOva O TIPOCTATEUTIKOG INGVTOG va unv PETAKIVETAl KATG TIG KIVATEIG Tou KeQaAiol. XpnaipotoifoTe Ta
TIAEUPIKG KOUTTIG yIot va puBpiceTe Tn dUvan TTou amaiTeTal yia To KaréBacpa Kal 1o avéBacpa g TpoowTidag. XaAapuwvo-
VTOG T KOUWTTIG, MTTOPEITE VO puBioeTe TV amdoTacn g TpoowTidag amd 1o mpéowto. H pubpion mepidapBaver xaAdpwaon
kol Twv 600 KOUWTTILV, OTN GUVEXEID JETAKIVNON TNG TTPOCWTTIONG TTPOG Ta THOW A TTPOG Ta EUTTPOG Kal GUTPIEN TWV KOUWTTILV.
BeBaiwBeite ot kar o1 dUo dgoveg koupmwv Exouv pubjiaTel atnv idia B¢amn. Mdvw amd 1o koupTi 0N d€€id TTAEUpd TOU (EUKTOU
UTTIGPXOUV TTEIPOI TTOU ETHITPETTOUV T PUBHICT) TG YwViag TOU TTPOCTATEUTIKOU TOU PETWTTOU GTO PEYIOTO XapAAwua Kal aviywaon.
la va pubuioeTe, PETOKIVATTE TO £KKEVTPO TTOU BpiokeTal YeTagy Tou (EUKTOU Kal TNG TTPOCWTIIdAG £TG1 WOTE N OTTT) GTO EKKEVTPO
va emkaAUTITETaN amrd Toug Treipoug acpahiang (11).

Aeitoupyia Tou auTopaTou QiATpou guykOAAnong

Mpiv ammd mv évapén Twv epyaciwy, BePaiwdeite 611 To GIATPO Exel puBuIOTEI 0TN CWATA AgImoupyia yia Tov TUTIO epyaaiag Tou
TIPOKEITaI va ekTeEAEDTE]. ATTayopeUeTal va epyaleaTe Pe Un Aeimoupyikd GiATpo auykOAMNong kard  dIGpKeia NG GuyKOAAnang,
auTé uTopei va 0dnynoel o€ pn avacTpéwiun BAARN g dpaang.

O¢aTe 10 BIOKOTTN AeiToupyiag o€ pia amo Tig B¢aeig. «GRIND» - Ba ammevepyoTmoInael T AeiToupyia autéuaTg oUOKATIONG Kal,
ave¢aptnTa amo TIG eEWTEPIKEG TUVBNKES, TO GIATPO Ba TTAPAEIVEl OE QWTEIVH KATAOTAON. «5 - 9» - Ba emTPEWEr TN pUBWION TG
OKOTEIVAG KATAOTaoNG Tou GIATPOU GUYKGAANGNG oTnv Trepioh 5 - 9. «9 - 13» - Ba emmpéwel T pUBPION TG OKOTEIVAG KATAOTAONG
T0U QiATPOU GUYkAAAnang aTnv Tepioxr) 9 - 13. H emAoyn Tou Babuol cuokoéTiong Tou GiATPOU 0T GKOTEIVA KaTdaTaon yiveral
pe 10 KoupTr pe TV évdeign «SHADE». Xdpn atoug aiobntrpeg, To GiATpo okoupaivel aTov kabopiopévo Babud ouakdtiong
auTtéuaTa PETE TV aviyveuan éviovou ewtdg amo T diadikacia cuykOMnong. Otav emAEyETE T OKOTEIVH KATAGTAOT, UTTOPEITE
va akoAouBrioeTe Tov Tivaka oTIg 0dnyieg Xpriong Tou deixvel TOUG GUVIOTWHEVOUS BaBUOUS TTPOCTaCIaG KATA TNV NAEKTPOOU-
YKOMnon pe T6¢0.

APXIKESS OAHTIESTS



GR

To giAtpo diaBéter dUo TPoEBeTa KoupTG PUBIONG. To KoupTr pe TV évdeign «DELAY» oag emmpémer va aMdeTe To xpovo Ka-
BuaTtépnang Tou GiATpou. AnAadh, o xpdvog Tou xpelddeTal To GiATPO yia va avridpdael ae pia ahhayr TG éviaang Tou ewtdg. H
puBpIon yiverar ouahd, n 6éon «S» onuaivel T peyaAiTepn kaBuaTépnan Tng GuakdTIONG Tou QIATPOU. «F» anuaivel Tn PIKPGTEPN
kaBuaTépnan ouakdTiang Tou giAtpou. H piBpion Tou koupTol PETag auTwy Twv puBuicEwyY EMITPETTEN TNV ETIAOYH TOU XpOvou
amoKpIong Tou GIATPOU PETACU TnG UEYIOTNG Kal TG EAGXIOTNG TIAG.

To koupri e Tnv évdeign «SENSITIVITY» emmpémel Tn puBpion g euaiobnaiag, dnAadr Tou opiou evepyotroinang Tou giAtpou. H
pUBHIoN yivetal opaAd, kai n Béon «Lo» onuaivel T xapnAdTepn euaiobnaia, To QiATpo Ba avTidpdaoel udvo o€ peyaAlTepn ahhayr
oTnVv év1aon Tou QuwTog TTou TEQTEI aTOUG aioBnTrApEg. «Hix - anuaivel Tnv upnAéTepn euaioBbnaia, To YiATpo Ba avTidpdael o€ i
pikpdTEPN aAAayr) TNV €vTacn Tou WTAG TTou TIEPTEN 0TOUG aIoBNTAPES. lMa TIG TEPIOOOTEPEG Epyaaieg auykdAAnang, ouvioTdmal
va puBuioete 1o koupTi TN péan TG Teploxng. H evoeikTiki Auxvia pe v évdeicn «LOW BATTERY» oag emTpémel va eAEyxeTe
TNV KATG0TAON TNG MTIATapiag TTou TPo@odoTEl T0 IATPO cuyKOAAnang. Edv 1o Trdtnpa Tou koupTmol « TEST» TpokaAei 1o Gvap-
o TNG EVOEIKTIKAG Auyviag, avTikaTaoTAOTE TIG uTratapieg Tpopodoaiag 1o auvtoudrepo duvard. To iATpo cuykOAnong amaitel
TOPOXN PEUHATOG YIa va AEITOUPYHTEI TWOTA.

AvTikatdoTaon pmaTapiwv Tpopodociag: To GiATpo uykOAMnong amaitei umarapia Ttrou CR 2450 yia Tn owoTr Asiroupyia.
H pmatapia Bpioketal 010 TAVEA KOUPTTIWV OTO EGWTEPIKG TNG TTPOOWTTIdAG. ZUPETE TTPOG Ta £§w TNV UTTOd0X TNG HTTaTapiag Kal
avTIKATaoTAGTE TV UTTaTapia Tpo@odociag cUpQwva We TIG eVOEiEeIg TTONKATTAG 0TV AKPN TNG BAKNG TnG. ZUPETE TV UTTOBOKA
pmaTapiag ato maveA koupmwy. EAEyETe TV KatdoTaon Tng véag pmratapiag. ATIoppiyTe T XPNOIHOTIONPEVN PTTATaPia CUPPWVO
e TOUG TIEPIPEPEIaKOUG KavOVIOPOUG TTou BIETouv T OIGBean TETOIWY UNIKWY.

AVTIKATAOTOOT TIPOCTATEUTIKWY YUOAIWV

la va avTIKaTaeTAGETE TO UTTPOCTIVO T(AuI, TO TTAGiOIO pE To QiATpO TpETel va agaipeBei ammd Ty TTpocwida ouykéAnang. lMa
va a@alpéaeTe T0 TAAiTIo Tou QIATpOU, GUPETE TIPOTEKTIKG Ta KAITT TpOG Ta £§w TTpog TV TTpocwTrida auykoAAnang (II1) ka, o
Ouvéxela, oUpeTe T0 TTAaioIo Tou GiATpou £¢w amd Ta dvw KAITT. To TTAaioio pe To QiATpo pTropei var petakivnBei oTo TAGI yia E0KOAN
mpooBacn aTo TapI. MPETel va TIPOTEXETE VA NV KATAOTPAET N NAEKTPIKNA TaIvia TTou GUVOEEI TO GIATPO JE TO TIAVEA KOUUTTILV.
To pmrpooTive T4 (IV) oTepewvetar ameuBeiag aTo e0WTEPIKG TG TTIPOCWTTIOAG GUYKOMNANG. AQaIpEDTE TO T(ANI OTTPWKVOVTAG
amaAd TG ywvieg Tou amd 1o e§wtepikd TG TTpocwTidag. TomoBetAoTe véo T(auI. BeBaiwbeite 6T 1o véo T¢GuI £xel ToToBETNOE
owaTd. ZUpETe To TTAaiolo Tou @iATpou oTig dvw Baaelg Tou TAaiaiou. MiEaTe TIPOTEKTIKG TO KATW PEPOG TOu TTAQIGToU e TO QIATPO
péxpl va ao@ahioouv Ta KNI aTn B€0n Toug. ‘Eva owaoTd eykaTeaTnuévo QiATpo dev TTpémel va petakiveital. To Tiow mpooTarey-
TIKG (G €ival oTepEWEVO OTO TIEPIBANUA TOU QiATPOU. AVaonKWOTE TO T(AMI OTO KEVTPO TNG GKENG OTO ONEID TNG EYKOTTAG 0TV
mpoowida (V) kai, 0Tn ouvéxela, TpapnTe To £5w amo TIG UTTOBOKEG TG TIPoowTTdag. AuyiaTe Aiyo To vEo T{ApI KaI 0T GUVEXEID
oUpETE TIG TTAEUPIKEG AKPES OTIG UTTOdOXEG TG aaTidag. Mnv Auyilete oAU T0 T¢GuI yia va pnv uttooTei {nuid. Mpoooyr! Amrayo-
PEUETAI N XPRON TNG AOTTIOOG XWPIG Ta TTPOGTATEUTIKA TCAMI.

AvTikatdoTaon @iAtpou guykoAAnong
Aev gival duvatov va avTikataoTAGETE T0 GIATPO auykOAANang pévol aag. Edv 1o gikTpo TpéTel va avTIKaTaoTabei, EMKOVWVAOTE
e T0 £€0UaI0dOTNUEVO KEVTPO TEPPIG TOU EI0aYWYEQ.

Epyaocia pe Tnv mpoowmida cuykdAAnong

To @iATpo TOTTOBETUEVO OTNV TTPOCWTTION Bar AeiToupyrioel autduara eGv QwTIoTEN aTmd To NAeKTPIKG TGO TTOU SNuIoUPYEITal KOTA
1N nAektpoouykdMnan. O xpévog amokpiong eivar 1/25.000 Tou deuteporétrmou. Mpiv a6 T ouykdAAnon, BePaiwBeite ot T0
KoupTTi €x€l pUBUIOTET OTN OKOTEIVI KaTGoTaon Trou €ival KATAAANAR yia Tov T0T0 TG ouykOAAnonG Tou ekTeAeital. EQv kaTd Tn
ditipkeia TG Aerroupyiag TaparnproeTe 6T To GiATpo dev cuokoTi(eral autépara, diakdyTte apéowg Tn AeImoupyia kal pubpioTe T
@iATpo. Edv T0 @iATpO dev Aeitoupyei owaTd apd T PUBHICH, EMKOIVWVACTE WE EVa £E0UGI0D0TNUEVO TEXVIKG THIHO TOU EI0AYW-
yéa. AmrayopeUetal va epydeaTe pe un Aemoupyiko GiATpo auykdAAnang, auté pmopei va odnyfoel o un avaaTpéwipn BAGRN TG
opaang. Mepioxn Beppokpaaiag Aeimoupyiag mepiBaArovTog amd -5 BaBpols C éwg +55 Babuoug C. To @iATpo dev Tpoopiletar yia
TIPOCTOCI TWV HATIWV KATA TN GUYKOAANGN pe Aéiep.

03nyieg Aeiroupyiag

Aiarnpeite Toug aioBnTipeg GiATpou kabapoug Kal avepTrddioToug. Ze éva autépato GIATPO aUyKOANGNG HE XEIPOKivnTO GUVTO-
VIOUO - n Yéyiom kai N EAGYIOTN TPOOTadia gival 6Tav 0 GUVTOVIOHGG €ival puBuIoPEVOG aTo Undév. Ta péoa TTPoaTaciag PaTiwv
TTOU TTPOCTATEUOUV OTTO TNV KpoUon cwpaTidiwy uwnAig TaxUTnTag, Tou QoplolvTal Pe Ta TUTTIKG BepaTreuTikd yuahid, pTropei va
HETAPEPOUV TNV KPOUGH, HE aTTOTEAETHA VO UTTAPXE! KivOUVOG yia Tov XpRoTh.

Mpoooxn! Edv amaiteital mpoaTacia amé v mpdokpouan owuamdiwyv upnArig TaxUTnTag o€ aKpaieg BEpUoKPaaieg, n ETAEypEVN
TpooTaCia TWV paTIwV TPETEr va @épel TNV EveiEn T auéowg PeTd To ypdppa Tou kabopilel To aUpBoAo kpolong, onA. FT, BT
1 AT. Edv 10 ypdupa mou dnAwver 1o ouuBoAo Kpouang dev eival apéowg TIpIv amoé 10 ypduua T, TTE N TTPOCTACia TWV POTIWY
pmopei va xpnaiuotoinBei pévo yia TTpooTadia amé owpaTidio uYnArG TaxuTNTaG Ot Beppokpaaia dwuaTiou.

Zuvtipnon Kai @UAagn

A@oU TeAeioETe TNV epyacia, n aoTrida TPETel va KaBapioTei pe Eva pahako kal uypod Tavi. ApaipéoTe peyahiTepn akabapaia
JE OQTTOUVOVEPO Kal OTEYVWOTE e éva Travi. Mn xpnoiyotroieite kabapioTikG Tou mpokaholv ypatoouviég. Mnv xpnaoipoToieite
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GR
BIaAUTEG yia Tov KaBapioud Tou @iATpou kal TG TTpocwTTidag. Mnv BuBilete To @iATpo ouykdANong ae vepd. To Tpoidv Tpéel
va QUAAOTETI OTIG TIAPEXOHEVEG CUOKEUODTES TNG Povadag ag akoTelvd, {npd, eudepo Kal KAEIoTO dwpdrio. Katd T Sidpkeia Tng
QUAagng, unv umrepBaivete v Tepiokn Beppokpaaiag amd -20 Babdpoug C éwg +70 Babuodg C. Na mpoaTateUovial ammé aKa-
Bapaieg, okdvn kal GMeg poAuapaTikéG ouaieg (TTAOTIKEG 0aKOUAEG, TodvTeG KATT.). Na ipoaTaredovTal ammd pnxavikég BAGRES.
MeTagopd - o€ ouoKeuaaieg TTou TrapadidovTal, o€ XapToKIBWTIA, O KAEIOTE UECT PETAPOPAG.

AfAwon ouppépewaong: Eivar diaBéaiun otnv 10Tog€Aida toya24.pl atnv kaptéAa TpoidvTog.

Nivakag ouvioTwpevwy BaBpwv TpoaTaaiag katd T cuykeAAnan T6¢ou
T “Evraon pedparog [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Kahuppéva
DheKTosbIa 8 ‘ 9 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9 10 1 [ 12 [ 13 [14

TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 E

MIG Bapéwv
peTaMwv 9 10 1 ‘ 12 13 ‘14

MIG yia ehagpd
Kpéata 10 11 12 13 14

Hhextpoexxuhion 10 ] 12 B[ 14 ] 15
Kot pe midaka
mhdobaroc 9 10 ‘ 1 12 13 ‘

ZuyKGMnan pe 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘
pIkpoTTAdopa
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CbAbpkaHue Ha MHCTPYKUMUTE B CbOTBETCTBUE CbC cTaHaapTuTe: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PernameHTu
3a NMYHMTe Npegnasnu cpeactsa 2016/425/EC

Mpouseoauten: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Brocuten: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Monwua.

OnucaHue Ha npoaykTa: JIMLeBMST LWKUT 3a 3aBapsiBaHe C aBTOMATUYEH 3aBapbyeH HUNTBP C PbYHO PErynupaHe e npoayKT
3a 3alUKTa Ha 04MTe W NILETO OT KaTeropus |, npeaHasHaueH 3a N4Ha 3alyuTa Ha OYUTE U NULETO OT MEXaHUYHU 1 CBETMHHN
onacHocTi. LLUuTbT e ¢ noBuiLeHa MexaHnyHa ycToumeocT. LWMTbT He npennassa oT Kanku v MPbCKW TEYHOCT, eApu U (UHY
MpaxoBy 4acTuLW, ra3 v enekTpuyecka Abra npu KbCo cbeanHenne. LWntsT e napaboten ot nonnamua PAGE n e cHabaeH ¢
kauLLKa, KOSITO ro ibpXU Ha rmaBarta, u3paboteHa ot PE ¢ nognoxka ot PE nsHa. dunTbpbT 3a 3aBapsiBaHe npegnasea ouuTe ot
paamauusita, KosTo ce OTAENs N0 BPEME Ha ENEKTPOLLIOBO 3aBapsiBaHe, U UMa PErynmpyemo HUBO Ha 3aTbMHEHE B AMana3oH
5-13. GunTHPDBT € 3alMTEH CbC CTbKMa OT nonvkapboHat. XopaTa, KoUTO ca anepriiyHi KbM FOpHUTE Matepuanu, Morar Aa
rnonyyat anepruyHa peakuus.

Cpok Ha rogHocT: [poayKTbT HsMa onpeseneH cpok Ha rogHocT. O6pbLuaiiTe BHUMaHNE HA U3HOCBAHE M MOBPEMN MO KOMMO-
HEHTUTE Ha LKTa. 3aMeHeTe I, KaKTo € NPenopbYaHo B MHCTPYKLMKTE 3a yroTpeba.

Hotudmumpan opran: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 BepnuH,
[epmanus

06sicHeHue Ha mapkupoBkuTe: JA, YATO - 0603Ha4eHe Ha npousBoauTens u 0603HaueHue Ha BHocuTens;; YT-73932 - kara-
noxeH Homep Ha BHocutens; EN 379 - Homep Ha eBponelickis CTaHAapT 3a aBToMaTU4HM 3aBapbyhu duntpu, EN 175 - Homep
Ha eBponelickus CTaHAapT 3a CPeACTBa 3a 3alluTa Ha oYMTe U NULETO, M3MON3BaHW No BpeMe Ha 3aBapsiBaHe; 4/5-9/9-13 JA
1/1/1 379 - MapkupoBKa Ha 3aBapbyeH (OUITBHP C PbYHO PEryNMpaHe Ha HUBOTO Ha 3alLuTa: 4 - HOMep Ha PKOTO CbCTOsHKE; 5 -
HOMep Ha Han-ApKOTO TbMHO CbCTOSHWE; 13 - HOMEp Ha Hail-TbMHOTO CbCTOSIHME; 1 - ONTUYeH knac; 1 - knac Ha pasceliBaHe Ha
CBETNNHATA; 1 - KNac Ha OTKMOHEHIE Ha KOe(ULMEHTA Ha CBETIIMHHA NPOMYCKNMBOCT; 1 - KNac Ha 3aBUCMOCT Ha KoeduLMeHTa
Ha CBETMMHHA NponycknuBocT oT brbna; Q109 - mogen Ha duntbpa; POP - mozen Ha nuuesus wut. JA 1 F - mapkupoBka Ha
NpeaHOTO/3a4HOTO 3aLUMTHO CTBKMO: 1 - ONTUYeH knac, F - 3almTa cpeLly YacTuuy ¢ BICOKa CKOPOCT U Hicka eHepris; JA EN
175 B - mapk1poBKa Ha koaupkata: B - 3awuTa cpeLiy 4acTuum ¢ BUCOKka CKOpoCT 1 cpeaHa eHeprist; CE - 3Hak 3a CbOTBETCTBME
¢ avpexTueuTe Ha EO 3a HoB nogxog, ,i* nokasea, Ye TpsibBa a ce npoyete AombiHuTeNHa nHdopmaums. EAC - sHak, yaoctoe-
psiBaLL, Ye JaAEHUAT NPOLYKT OTroBapst Ha TexHuyecknTe npasuna Ha EBpasniickist MUTHUYECKM Cbio3.

WHcTpykums 3a ynotpeba

Mpenv nbpsata ynotpeba Ha WyTa cBaneTe 3auTHOTO HONKMO OT 3aLLUMUTHUTE CTbKMA. OCTaBAHETO Ha hONMOTO BbPXY 3aLLUTHU-
Te CTbKNa HamarisiBa npo3payHOCTTa U Npeyy Ha paboTaTa Ha 3aBapbyHIs UNTHP. 3 4a CE OTCTPaHY 3aLUMTHOTO (OO, MOXe
[a Ce HanoxXu AeMOHTaX Ha (UnTbpa Uy Ha 3aLUMTHITE CTBKNA, KaKTO € OMMUCAHO NMO-HaTaTbK B Taau MHCTPYKUNS. 3ameHsitTe
WU3HOCEHNUTE MM MOBPEAEHUTE KOMMOHEHTI Camo C OpUrMHanHy YacTv. He mogudmumpaiiTe wwta camu. 3abpaHeHo e usnorns-
BAHETO Ha LUMTa, aKo Ce YCTAHOBM, Y€ HSIKOW OT KOMMOHEHTUTE & NOBPEEH, USHOCEH WM U3UCKBA 3aMsiHa.

PerynupaHe Ha HocelyaTa cucTema Ha LyTa

CrioxeTe Lu1Ta Ha rnagara, ako e He0BXOZUMOo, peryn1paiiTe No3uLKMATa Ha ABETE FOPH NEHTH, Taka Ye WNTHT a € Ha npasun-
HaTa BUCOUMHa. Ypes 3aBbpTaHe Ha KOMYETO Ha TUIHaTa KaulLKa perynuparite AbimkvHaTa Ha KauLLkaTa, Taka Ye fa He npuTicka
1o Bpeme Ha paboTa 1 CbLUEBPEMEHHO LUMTHT Aa He Ce ABVKM NPU ABIKEHUS Ha TMaBata. VanonasaiiTe cTpaHn4HIUTE KonyeTa,
3a fia perynupare cunara, Heobxoauma 3a criyckae v BauraHe Ha wuta. Ypes pasxrnabBsate Ha kondyeTata MOXe Aa ce perynupa
Pa3CTOSHUETO Ha LUUTa OT NMLETO. PerynupaHeTo BMkYBa pasxnabBaHe Ha ABETE KOMYeTa, Cried KOeTo MPEMeCTeTe KosupkaTa
Hanpes Ui Hasap W 3aTerHeTe Konyetata. YBepeTe Ce, Ye 1 ABETe OCH Ha KomyeTaTa ca MocTaBeHu B efHa W Chila Mosuums.
Haz konyeTo ot AsicHaTa cTpaHa Ha hepmata ma LToBe, KOWUTO N03BOMSBAT Aa CEe PErYNMpa brbiTbT Ha LT Ha YENOoTo Npy
MaKCUMarHO CrlyckaHe W BauraHe. 3a fia perynupare, npemMecTeTe kyrnnyHra, pasnonoxeH Mexay pepmara 1 koaupkata, Taka Je
OTBOPBT B KyNNyHra Aa ce Npunokpue Cbe 3akmtousauyte wudrose (I1).

Ekcnnoataums Ha aBTOMaTMYHUA 3aBapbyeH PUNTbLP

Mpeau 3anouBaHe Ha paboTa ce yBepeTe, Ye DUNTbPBT € HACTPOEH Ha MpaBUNHUS PEXUM 3a Biaa paboTa, KOSTO Le ce u3-
BbpLLUBa. 3abpaHeHo e a ce paboTi ¢ HedhyHKLMOHMPALL 3aBapbyeH UNTLP MO BpeMe Ha 3aBapsiBaHe, Thii kaTo TOBA MOXe Ja
AoBefie A0 HeobpaTIMO yBpEXaHe Ha 3pEHKETO.

lMocTaBete npeskmtoyBatens 3a pexuma Ha pabota B emHo ot nonoxenusta. ,GRIND® - we peaktueupa dyHKuns-
Ta 32 aBTOMATUYHO 3aTbMHSBAHE M HE3aBWCMMO OT BBHILHUTE YCNOBMS (PUNTHPBT Lie ocTaHe spbk. ,5 - 9° - Wwe Aage
Bb3MOXHOCT 3@ HacTpoOiBaHe Ha TbMHOTO CbCTOSHME Ha 3aBapbyHMs UNTHP B AuanasoHa 5 - 9. ,9 - 13° - we page Bb3-
MOXHOCT 33 HacTpo/BaHe Ha TbMHOTO CbCTOSHME Ha 3aBapbyHus UNTbP B AvanasoHa 9 - 13. M3bopwbT Ha creneh-
Ta Ha 3aTbMHEHWe Ha UNTbpa B TbMHO CbCTOSHME Ce M3BbpLUBA C MOMOLLTA Ha KomyeTo, 06o3HayeHo kato ,SHADE".
bnarogapeHne Ha CeH30puTe 3aTbMHEHMETO Ha (UNTbpa [0 3afafeHOTO HMBO Ha 3aTbMHEHME CTaBa aBTOMATWUMHO,
Korato Ce OTKpWe sipka CBETNMMHA OT npoueca Ha 3aBapsiBaHe. Mpu u3bopa Ha TbMHOTO CbCTOSHUE MOXe fa ce crnea-
Ba Tabnuuata B WHCTpyKUMsTa, MOKasBalla MPEenopbuMTENHUTE CTENMeHW Ha 3aluTa 3a enekTPOAbroBO 3aBapsiBaHe.
dunTbPBT MMa [1BE AOMBIHUTENHM KOMYETa 3a HacTpolika. C konyeto, o6o3HayeHo kato ,DELAY*, MoxeTe fa npomeHsiTe Bpe-
METO 3a 3aKbCHEHMe Ha unTbpa. ToBa € BpemMeTo, HeoBX0AUMO Ha (hunTbpa Aa pearupa Ha NpoMsiHa B UHTEH3NTETa Ha CBET-
nuHata. HactpolikaTa ce W3BbpLUBa NNaBHO, KaTo No3numsTa ,S* 03Ha4YaBa HaN-ToNsAIMOTO 3aKbCHEHWE Ha 3aTbMHEHUETO Ha
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cuntbpa. ,F* - 03Ha4aBa Hail-MankoTo 3aKbCHEHME Ha 3aTbMHEHMETO Ha (OUNTLPa, a No3uumsTa MocTaBsHe Ha KOMYETO MEXaY
Te3n HaCTPOIIkV N03BONABA fa Ce U3bepe BPEMETO 3a peakuust Ha (UITbPa MEXY MakcuManHaTa u MAHUManHaTa CTORHOCT.
Konueto ¢ Hapmue ,SENSITIVITY* nossonsisa Aa ce perynupa 4yBCTBUTENHOCTTA, T.€. MparbT Ha 3afelicTBaHe Ha untbpa. Ha-
CTpOiikaTa Ce 13BbpLLBA NMaBHO, kaTo NOMoXeHneTo ,Lo* 03Ha4aBa Hali-HuckaTa YyBCTBUTENHOCT; (UNTHPDBT Lie pearvpa camo
Ha no-ronsiva NPOMsiHa B MHTEH3WUTETA Ha CBETNNHATA, KOATO Nonaja Bbpxy ceHsopute. Hi* - 03HayaBa Halt-B1coKaTa YyBCT-
BUTEMHOCT, (PUNTHPDBT LLE pearvpa Ha no-manka npomsHa B Najallara BbpXy CEH30puUTe CBETMMHA, a NoauumaTa 3a noBeyeTo
3aBapbyHi paboTy ce npenopbyBa Aa NOCTaBUTE KOMYETO B cpefaTa Ha AnanasoHa. KoHTponHata namnuyka ¢ Hagnue LOW
BATTERY/CIABA BATEPWA" B1 no3sonsiBa 1a npoBepuTe ChCTOSHUETO Ha baTepusiTa, 3axpaHBalLa 3aBapbyHis PUnTbp. AKo
npy HaTuckaHe Ha 6yToHa ,TEST* namnuukarta cBeTHe, CMeHeTe 3axpaHBaluuTe batepuy Bb3MOXHO Hail-ckopo. 3a npaBunHOTO
(hyHKLMOHMPaHe Ha 3aBapbyHus UATLP e HeoOX0AUMO 3axpaHBaHe.

CMsiHa Ha 3axpaHBaLyuTe 6atepun: 3a NpaBUIHOTO (yHKLUMOHMPaHe Ha 3aBapbyHms pUnTLP e Heobxoguma Gatepus Tvn CR
2450. batepusita ce HamMpa B NaHena 3a Kon4yeTa oT BbTPELLHATa CTpaHa Ha koupkara. A3ternere rHe3noto 3a batepusita v 3a-
MeHeTe 3axpaHBaluata 6atepisi B CbOTBETCTBME C MapkMpOBKaTa 3a NOnsPHOCT Ha prba Ha oTAenexneTo 3a batepus. Brapalite
rHe3oTo 3a baTepusiTa B naHena 3a konyeTa. [poBepeTe CbCTOSHMETO Ha HoBaTa Gatepus. M3xebprieTe nsnon3sanara 6arepus
B CbOTBETCTBIE C PErMOHANHNTE Pa3nopeady 3a N3XBbPNAHE Ha Takvea MaTepuant.

MNoamsiHa Ha 3alWMTHU CTHKNA

3a fa ce CMeHM NpeaHOTO CTHKIO, pamKkaTa ¢ (unTbpa TpsibBa fia Ce AEMOHTUPA OT 3aBapbyHus WKT. 3a ja U3BaANTe pamkata
¢ unTbpa, BHUMATENHO NPEMECTETE KyKUTE HaBbH KbM 3aBapbyhms wuT (IIl) n cnen ToBa M3mMbKHETe pamkarta ¢ untbpa ot
ropHuTe Kykv. Pamkata ¢ puntbpa MoXe Aa ce NPemMecTy BCTpaHy 3a NeceH A0CTbI 40 CTbKNOTO. TpsibBa Aa ce BHMMaBa Aa He
Ce MoBpeay enekTpuyeckara neHTa, cbpasalla untbpa ¢ naHena 3a konyeTa. MpegHoto cTbkro (IV) ce 3akpensa AMPEKTHO
OT BbTPELLHaTa CTpaHa Ha 3aBapbyHus LWKT. /3BageTe CTbKIOTO, KaTo BHUMATENHO 130yTaTe bInTe Ha CTHKIOTO OT BbHILHATA
CTpaHa Ha LwuTa. MoHTMpaliTe HOBO CTHKNMO. YBepeTe ce, Ye HOBOTO CTHKMO & MOHTUPaHO NpaBunHo. MbxHeTe pamkara ¢ dun-
Tbpa B rOPHUTE OMOPU Ha pamkata. BHMMAaTenHo NpuTUCHETe [ONHaTa YacT Ha pamKkata ¢ (unTbpa, [OKaTo KyKATe LupakHaT
Ha mAcTo. [MpaBUNHO MOHTUPaHMAT UATBP He TpsbBa Aa ce ABWXW. 3aAHOTO 3aLLMTHO CTHKMO € (MKCMpaHo B kopnyca Ha
cunTbpa. MoBAnrHeTe Harope CTHKIOTO B LigHTbpa Ha pbba npy 13pesa B kanaka (V) 1 cnep ToBa ro M3AbpraiiTe ot Abpxadnte
Ha LWMTa. BHUMaTENHO CrbHeTe HOBOTO CTBKNO Y Crefd TOBA NITb3HETE CTPaHNYHINTE PLO0BE B AbpxaunTe Ha WnTa. He crosaiite
npekaneHo MHOro CTHKMOTO, 3a Aa He ce noBpeay. BrHmarue! 3abpaHeHo e Aa ce 13nonasa Wyt 6e3 3alluTHY CTbKNa.

3amsHa Ha 3aBapBbYHUA UNTHLP
He e Bb3MOXHO Aa CMeHUTe 3aBapbyHIg hunTbp camu. Mpn HeOBXOAMMOCT OT 3aMsHa Ha punTbpa 06bPHETE Ce Ha OTOpU3N-
paH CepBU3eH LIEHTbP Ha BHOCUTENS.

Pa6oTa cbe 3aBapbYHUA WKT

OUNTHPBT, MOHTUPaH B LUWMTA, LLE Ce 3aeiicTBa aBTOMATUYHO, ako Bb/le OCBETEH OT enekTpuyeckara fbra, reHepupaHa no Bpe-
Me Ha 3aBapsiBaHeTo. Bpemeto 3a peakuus e 1/25 000 ot cekyHaara. Mpeau 3aBapsiBaHe Ce YBEPETE, Ye KONYETO € MOCTABEHO Ha
TBMHOTO CbCTOSHIE, MOAXOASLLO 3a TUNa 3aBapsiBaHe, KOETO CE U3BbPLUBA. AKO N0 Bpeme Ha paboTa 3abenexute, Ye punTbpbT
He Ce 3aTbMHsIBa aBTOMATU4HO, He3abaBHO cnpeTe paboTa v perynupaiite unTbpa. AKO BbNPEKN PerynupaHeto (unTbpbT He
(byHKLMOHMPa NpaBUmHO, 0GbPHETE Ce Ha 0TOpU3NpaH CepBU3EH LiEHTBbP Ha BHocuTens. 3abpaHeHo e Aa ce paboty ¢ HedyHK-
LiMOHVpalLL 3aBapbyeH UNTHP, Thil KATO TOBa MOXe [a JOBEAE A0 HeobpaTMO yBpexaaHe Ha 3peHneTo. PabotHa Temnepartypa
Ha okorHaTa cpega ot -5 rpagyca no Lienauii fo +55 rpagyca no Liensui. duntbpbT He € npegHasHadeH 3a 3aluuTa Ha ouuTe
1o Bpeme Ha nasepHo 3aBapsiBaHe.

WHcTpyKumMm 3a ekcnnoartauus

[MoanbpxaliTe CeH3opuTe Ha UNTbPa YACTU U He T NPUKpUBaITE. [1pu aBTOMaTMYEH 3aBapbyeH PUNTBLP C PbyHa HACTPOViKa
- MaKCUMarnHata 1 MMHUManHaTa 3aluuTa €, korato HacTpolikata e Hynesa. CpeficTBa 3a 3aluuTa Ha 04uTe OT yaap OT YacTuum
C BMCOKA CKOPOCT, HOCEHI CbC CTAHAAPTHW MEAULIMHCKI 041na, MoraT Aa npejaaar yaapa, Koeto Moxe Aa [joBefe [0 OnacHoCT
3a notpebuTens.

BHumatme! Ako ce 3uckBa 3alyuTa oT yaap OT YacTuLM C BIUCOKa CKOPOCT MU eKCTPEMHM TeMnepaTypy, u3bpaHoTo CpeAcTBo 3a
3alumTa Ha ounTe TpsibBa Aa Ovae mapkupaHo ¢ 6ykea T, HenocpeacTBeHo cren Oykeara, ykasBalla CUMBONA Ha yaapa, T.e. FT,
BT unu AT. Ako bykBara, yka3Balla CMMBONa Ha yaapa, He Ce Hamupa A1pekTHo npep bykeata T, ToraBa cpefCcTBOTO 3a 3aluuTa
Ha 04MTe MOXE [ Ce 13MoN3Ba CaMo 3a 3allyuTa OT YaCTULM C BICOKA CKOPOCT NP CTailHa Temneparypa.

Mopapbxka M CbxpaHeHne

Cnen npuknioyBaHe Ha paboTara WTBT TpsbBa Aa ce NOYNCTM C Meka, BNaxHa kbpna. OTcTpaHeTe no-ronemuTe 3ambpcsBaHns
CbC CanyHeHa BoAa v MofcylleTe ¢ kbpna. He uanonasaite NovncTBaLLy NpenapaTy, KoUTo NpU4MHABAT ApackoTiHN. He 13-
non3BaliTe pa3TBOPUTENM 3a NOYMCTBAHE Ha PUNTbpa M WuTa. He noTansiite 3aBapbyHus GunTbp BbB BoAa. MpoaykTsT TpsibBa
Ja Cce CbXpaHsiBa B NpefoCTaBeHaTa MHAVBUAYanHa OnakoBka Ha TbMHO, CyX0, MPOBETPUBO 1 3aTBOpEHO MsCTO. Mo Bpeme Ha
CbXPaHEHMETO He MpeBMLLIaBaiTe TemneparypeH auanasoH ot -20 rpagyca no Lienawii go +70 rpagyca no Lienawii. Masete ot
npax v [pyri 3amMbpcsBaHus (MnacTMacoByu Topbuyky, navkose v Ap.) Masete oT MexaHW4HM NoBpeau. TpaHcmopTupaHe - B
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npenocTaBeHnTe UHOWBUAYaNHN ONakoBKKM, B KAaLLOHW, B 3aTBOPEHN TPAHCMNOPTHU CPEACTBA.

[leknapaums 3a cvoteeTcTBYE: [Tpeaaara ce Ha toya24.pl B kapTata 3a npogykTa.

Tabnuuia Ha MpenopbYMTENHUTE CTEMEHM Ha 3alUuTa MY eNEKTPOLBIOBO 3aBapsiBaHe

Mpouec
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[MokpuTy enextpoan

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 |
8 1 12

[ 9 ]

10

400 [ 450 | 500 | 600
3 [

MAG

8 9 |

10 |

TIG

10

1"

MUT 3a Texku
MeTanv

10

MIG 3a neku cnnasu

EnexrpoynassiHe

[nasvexo pssaHe

10 [ 1

MukponnaameHo
3aBapsiBaHe

10

12

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60| 70 [100] 125 [ 150 | 175 ] 200 [ 225 | 250 | 300 [ 360 | 400 | 450 | 500 [ 600

BHUMAHWE! TepmuHbT ,TeXki MeTanu” ce 0THacs 3a CTOMaHa, CTOMaHeHU Crnay, Mef, MELHI Cnnasy W Ap.
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Contetido das instrugdes de acordo com as normas: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regulamentos PPE 2016/425/
EU

Fabricante: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Importador: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polénia

Descrigoes do produto: A mascara de solda com filtro de soldadura automatico com ajuste manual € um produto de protegéo
ocular e facial de categoria Il concebido para a protegao individual dos olhos e do rosto contra os riscos mecanicos e luminosos.
A mascara tem uma maior resisténcia mecanica. A mascara ndo protege contra gotas e salpicos de liquidos, particulas de poeira
grossas e finas, gases e arcos de curto-circuitos eléctricos. A mascara ¢ fabricada em poliamida PAG6 e esta equipada com uma
correia para a manter na cabega fabricada em PE com almofada de espuma PE. O filtro de soldadura protege os olhos da radia-
¢éo produzida durante a soldadura por arco e tem um nivel de escurecimento ajustavel de 5 a 13. O filtro é protegido por um vidro
de policarbonato. As pessoas que sao alérgicas aos materiais acima referidos podem sofrer uma reagéo alérgica.

Prazo de validade: O produto ndo tem prazo de validade definido. Verifique se ha desgaste e danos nos componentes da mas-
cara. Substitua conforme recomendado nas instruges de utilizagao.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlim, Ale-
manha

Explicagéo das designagdes: JA, YATO - designagao do fabricante e do importador; YT-73932 - nimero de catélogo do im-
portador; EN 379 - nimero da norma europeia para filtros de soldadura automaticos, EN 175 - nimero da norma europeia para
a protegdo dos olhos e do rosto utilizada durante a soldadura; 4/5-9/9-13 JA 1/1/1 379 - marcagéo do filtro de soldadura com
ajuste manual do nivel de protegao: 4 - nimero do nivel claro; 5 - nimero do nivel de escurecimento mais claro; 13 - nimero do
nivel mais escuro; 1 - classe 6tica; 1 - classe de difusao da luz; 1 - classe de desvio do fator da transmisséo da luz; 1 - classe de
dependéncia do angulo do fator da transmisséo da luz; Q109 - modelo de filtro; POP - modelo de mascara. JA 1 F - marcagao do
vidro de protegdo dianteiro/traseiro: 1 - classe 6tica, F - protegdo contra particulas de alta velocidade e de baixa energia; JAEN
175 B - marcagéo da viseira: B - protecéo contra particulas de alta velocidade e de média energia; CE - marca de conformidade
com as directivas CE da Nova Abordagem, “i” indica que deve ser lida informacéo suplementar. EAC - uma marca que confirma
a conformidade do produto com os regulamentos técnicos da Unido Aduaneira da Eurasia.

Instrugoes de utilizagéo

A pelicula protetora deve ser removida dos vidros de protecéo antes da primeira utilizagdo da mascara. Deixar pelicula no vidro
de protecéo reduz a transparéncia e interfere com o funcionamento do filtro de soldadura. Para retirar a pelicula de protegéo,
pode ser necessario retirar o filtro efou o vidro de proteao, conforme descrito mais adiante neste manual. Substitua os compo-
nentes gastos ou danificados apenas por pegas originais. Ndo modifique a mascara por si préprio. E proibido utilizar a méascara
se observar que algum componente esta danificado, gasto ou precisa de ser substituido.

Ajuste do sistema de suporte da mascara

Coloque a viseira sobre a cabega, ajuste a posi¢do das duas correias superiores, se necessario, para que a mascara fique a
altura correta. Rodando o botéo da correia occipital, ajusta-se o comprimento dela de modo a que esta n&o exerga pressao du-
rante o trabalho e, a0 mesmo tempo, a mascara ndo se mova durante os movimentos da cabega. Utilize os botées laterais para
ajustar a forga necessaria para baixar e levantar a mascara. Ao desapertar os botdes, é possivel ajustar a distancia da mascara
em relacéo ao rosto. A regulagdo consiste em desapertar os dois botdes, depois deslocar a viseira para tras ou para a frente e
apertar os botdes. Assegure-se de que ambos 0s eixos dos botdes estdo ajustados na mesma posi¢ao. Por cima do botéo, no
lado direito da armagéo, encontram-se pinos que permitem regular o angulo da protegéo frontal na descida e na subida maximas.
Para regular, desloque o excéntrico situado entre a armagéo e a viseira de modo a que o orificio do excéntrico seja sobreposto
nos pinos de blogueio (I1).

Funcionamento do filtro de soldadura automatico .

Antes de iniciar os trabalhos, verifique se o filtro estd regulado no modo correto para o tipo de trabalho a efetuar. E proibido
trabalhar com um filtro de soldadura que néo funcione durante a soldadura, o que pode provocar danos irreversiveis na visao.
Coloque ointerruptor do modo de funcionamento numa das posicdes. “GRIND” - desactiva a fungéo de escurecimento automaticoe,
independentemente das condices externas, o filtro permanecera no estado claro. “5 - 9” - permite definir o estado de escurecimento
dofiltrode soldaduranointervalo5-9.“9- 13" - permite definir o estado de escurecimento dofiltro de soldaduranointervalo9- 13. Ase-
lecdodoniveldeescurecimentodofiltronoestadoescuroéfeitacomobotéo“SHADE”. Gragas aos sensores, o escurecimentodofiltro
para o nivel de escurecimento definido ocorre automaticamente quando é detetada luz brilhante do processo de soldadura. Ao sele-
cionar o estado escuro, pode seguir-se a tabela do manual que indica os niveis de prote¢ao recomendados para a soldadura por arco.
O filtro tem dois botdes de ajuste adicionais. O botdo “DELAY” permite alterar o tempo de atraso do filtro. Ou seja, 0 tempo que
o filtro demora a reagir a uma alteragdo da intensidade da luz. O ajuste é suave, com a posi¢éo “S” a indicar o maior atraso no
escurecimento do filtro. “F” - indica o atraso de escurecimento do filtro mais pequeno, e a posi¢do O ajuste do botdo entre estas
definicdes permite selecionar o tempo de resposta do filtro entre os valores maximo e minimo.

O botdo “SENSITIVITY” permite ajustar a sensibilidade, ou seja, o limiar de disparo do filtro. A regulagéo é suave, sendo que
a posi¢ao “Lo” indica a sensibilidade mais baixa; o filtro s6 reage a uma maior alteragdo da intensidade da luz que incide nos
sensores. “Hi” - indica a sensibilidade mais elevada, o filtro respondera a uma menor alteragéo da luz incidente nos sensores e
a posicdo Para a maioria dos trabalhos de soldadura, recomenda-se que o botéo seja regulado a meio do intervalo. A luz com
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a indicagao “LOW BATTERY / SLABA BATERIA” permite verificar o estado da bateria que alimenta o filtro de soldadura. Se, ao
premir o botdo “TEST”, a luz se acender, substitua as pilhas de alimentagéo o mais rapidamente possivel. O filtro de soldadura
necessita de alimentagéo para funcionar corretamente.

Substituigdo das pilhas de alimentagéo: O filtro de soldadura requer pilhas do tipo CR 2450 para um funcionamento correto.
A pilha esta localizada no painel com botdes no interior da viseira. Remova a ranhura da pilha e substitua a pilha de alimentagao
de acordo com as marcagdes de polaridade na extremidade do compartimento da pilha. Coloque a ranhura da pilha no painel
com botdes. Verifique o estado da nova pilha. Elimine a pilha usada de acordo com os regulamentos regionais que regem a
eliminagéo de tais materiais.

Substituigao do vidro de protegédo

Para substituir o vidro frontal, 0 quadro com o filtro deve ser retirado da mascara de solda. Para retirar o quadro do filtro, desloque
cuidadosamente os clipes para fora em diregdo a mascara de solda (Ill) e, em seguida, remova o quadro do filtro para fora dos
clipes superiores. O quadro com o filtro pode ser deslocado para o lado para facilitar o acesso ao vidro. Deve-se ter cuidado para
n&o danificar a fita elétrica que liga o filtro ao painel com botes. O vidro frontal (1V) é fixado diretamente no interior da méascara
de solda. Retire o vidro empurrando suavemente os cantos do vidro para fora do exterior da mascara. Coloque um vidro novo.
Verifique se o0 vidro novo esté corretamente colocado. Insira 0 quadro com o filtro nos suportes superiores dele. Pressione cui-
dadosamente a parte inferior do quadro com o filtro até que os clipes se encaixem no lugar. Um filtro corretamente instalado néo
deve mover-se. O vidro de protegao traseiro é fixado na caixa do filtro. Levante o vidro no centro da borda no corte da mascara
(V) e, em seguida, retiré-lo dos suportes da mascara. Dobre suavemente o vidro novo e, em seguida, insira as bordas laterais
nos suportes da mascara. Nao dobre demasiado o vidro para ndo o danificar. Atengao! E proibido utilizar uma mascara sem
vidros de protegéo.

Substituigao do filtro de soldadura
Nao é possivel substituir o filtro de soldadura por si proprio. Se o filtro tiver de ser substituido, contacte o centro de assisténcia
técnica autorizado do importador.

Trabalho com mascara de solda

Um filtro instalado na méscara funcionara automaticamente se for iluminado pelo arco elétrico gerado durante a soldadura. O
tempo de resposta é de 1/25.000 s. Antes de soldar, certifique-se de que o botdo esta regulado para o estado escuro adequado
ao tipo de soldadura que esta a ser efetuada. Se, durante o funcionamento, se verificar que o filtro ndo escurece automatica-
mente, interrompa imediatamente o funcionamento e ajuste o filtro. Se, apesar da regulagéo, o filtro néo funcionar corretamente,
contacte o servigo de assisténcia técnica do importador autorizado. E proibido trabalhar com um filtro de soldadura que ndo
funcione, pois isso pode provocar danos irreversiveis na visdo. Gama de temperaturas de funcionamento ambiente de -5 °C a
+55 °C. O filtro ndo se destina a protegdo dos olhos durante a soldadura a laser.

Instrugoes de utilizagéo

Mantenha os sensores do filtro limpos e desobstruidos. Num filtro de soldadura automatico com sintonizagdo manual, a protegao
maxima e minima ocorre quando a sintonizagdo esta definida para zero. A protegao dos olhos contra o impacto de particulas de
alta velocidade, usada com 6culos graduados normais, pode transmitir o impacto, causando perigo para o utilizador.

Atencao! Se for necessaria protegdo contra o impacto de particulas de alta velocidade a temperaturas extremas, a protegao
ocular escolhida deve ser marcada com a letra T imediatamente a seguir a letra que especifica o simbolo de impacto, ou seja, FT,
BT ou AT. Se a letra que especifica o simbolo de impacto ndo for imediatamente precedida pela letra T, entdo a protegéo ocular
s6 pode ser utilizada para proteger contra particulas de alta velocidade a temperatura ambiente.

Manutengéo e armazenamento

Depois de terminar o trabalho, a mascara deve ser limpa com um pano macio e humido. Remova as manchas maiores com agua
e sabdo e seque com um pano. N&o utilize produtos de limpeza que provoquem riscos. N&o utilize solventes para limpar o filtro
ou a mascara. N&o mergulhe o filtro de soldadura em agua. O produto deve ser armazenado na embalagem individual forneci-
da, num local escuro, seco, ventilado e fechado. Durante o armazenamento, ndo exceda uma temperatura de -20 °C a +70 °C.
Proteja o produto do pd, da sujidade e de outros contaminantes (sacos de plastico, bolsas, etc.). Proteja-o de danos mecanicos.
Transporte - nas embalagens individuais fornecidas, em caixas de cartéo, em meios de transporte fechados.

Declaragéo de conformidade: Disponivel em toya24.pt na ficha de dados do produto.
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Tabela de graus de protegéo recomendados, utilizados durante a soldadura por arco

Processo

Corrente elétrica [A]

Elétrodos cobertos

14

15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
8 9 0 [ 1]

MAG

9 |

10

TIG

10

MIG de metais
pesados

MIG para ligas leves

Goivagem a arco

Corte por plasma

10 [ 1

Soldadura
microplasma

4 ‘ 5

6

]

8

B

10

12

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [40 [ 60 [ 70 [100]125] 150 | 175 ] 200 225 | 250 [ 300 ] 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600

ATENGAO! O termo “metais pesados” refere-se a ago, ligas de ago, cobre, ligas de cobre etc.
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Sadrzaj uputa prema normama: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Uredba PPE 2016/425/EU

Proizvodac: Ningbo Jialang Intelligent Technology Co., Ltd., No. 12-A Maosheng Road, Yuyao, Ningbo, 315400 Zhejiang, China
Uvoznik: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poljska.

Opis proizvoda: Stitnik za lice za zavarivanje s automatskim filtrom za zavarivanje s rucnim podeSavanjem je uredaj za zastitu
oiju i lica kategorije Il, namijenjen individualnoj zastiti oCiju i lica od mehanickih i svjetlosnih opasnosti. Stitnik ima povecanu
mehanicku otpornost. Stitnik ne $titi od kapljica i prskanja tekucine, grubih i finih Cestica prasine, plina i luka nastalih tijekom elek-
trignog kratkog spoja. Stitnik je izraden od poliamida PAB6 i opremljen PE trakom s podstavom od PE pjene za drzanje na glavi.
Filtar za zavarivanje $titi oci od zraCenja koje nastaje tijekom zavarivanja elektriénim lukom i ima podesivu razinu zasjenjenja u
rasponu od 5 - 13. Filtar je zasticen polikarbonatnim staklima. Kod osoba alergiénih na gore navedene materijale, moze doci do
alergijske reakcije.

Rok trajanja: Proizvod nema odreden rok trajanja. Obratite pozornost na istroSenost i o$tecenje dijelova zastite. Zamijenite kako
je preporuceno u korisniCkim uputama.

Notificirana jedinica: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Nje-
macka

Pojasnjenje oznaka: JA, YATO - oznaka proizvodaca i uvoznika; YT-73932 - kataloki broj uvoznika; EN 379 - broj europske
norme za automatske filtre za zavarivanje, EN 175 - broj europske norme za zastitu o€iju i lica koja se koristi tijekom zavarivanja;
4/5-9/9-13 JA 1/1/1/1 379 - oznaka filtra za zavarivanje s ruénim podeSavanjem stupnja zastite: 4 - broj svjetlog stabnja 5 - broj
najsvjetlijeg tamnog stanja; 13 - broj najtamnijeg stanja; 1 - opticka klasa; 1 - razred difuzije svjetlosti; 1 - klasa odstupanja ko-
eficijenta propusnosti svjetlosti; 1 — razred ovisnosti koeficijenta propustanja svjetlosti o kutu; Q109 — model filtera; POP - model
Stitnika za lice. JA 1 F — oznaka zatStitnog stakla prednje stakla / straznje stakla; 1 - opticka klasa, F — zastita od Cestica velike
brzine i niske energije; JAEN 175 B - oznaka Stitnika: B - zastita od cestica velike brzine srednje energije; CE - oznaka sukladnosti
s EC direktivama Novog pristupa WE; “i” - oznaka koja obavjeStava da treba procitati dopunske informacije. EAC - oznaka kojom
se potvrduje uskladenost proizvoda s tehnickim propisima Euroazijske carinske unije.

Korisnicke upute

Prije prve uporabe $titnika uklonite zatitnu foliju sa zastitnog stakla. Ostavljanje filma na zastitnom staklu smanjuje prozirnost i
ometa rad filtra za zavarivanje. Za uklanjanje zastitne folije mozda ce biti potrebno rastauiti filtar i/ili zastitna stakla, $to je opisano
kasnije u uputama. Istro$ene ili oStecene dijelove zamijenite samo originalnim dijelovima. Nemojte sami modificirati Stitnik. Zabra-
njeno je koristiti Stitnik ako bilo koji element pokazuje znakove oStecenja, istroSen je ili ga treba zamijeniti.

Podesavanje nosivog sustava $titnika

Stavite titnik na glavu, po potrebi namjestite dvije gornje trake tako da Stitnik bude na odgovarajucoj visini. Okretanjem gumba
na zatilinoj traci podesite njezinu duljinu tako da ne steZe tijekom rada, a da se ujedno Stitnik ne pomice tijekom pokreta glave.
Koristite bone gumbe za podeSavanije sile potrebne za spustanje i podizanje §titnika. Otpustanjem gumba moguce je podesiti
udaljenost izmedu Stitnika i lica. PodeSavanje se sastoji u otpustanju oba gumba, zatim pomicanju Stitnika prema naprijed ili
unatrag i zatezanju gumba. Provjerite jesu li obje osovine gumba postavljene u isti poloZaj. Iznad gumba na desnoj strani ovjesa
nalaze se igle koje omogucuju podeSavanje kuta Stitnika za ¢elo kada se spustaju i dizu do maksimuma. Kako biste podesili,
pomaknite brijeg koji se nalazi izmedu pojasa i vizira tako da rupa u ekscentru bude stavljena na klinove za zaklju¢avanie (I1).

Rukovanje automatskim filtrom za zavarivanje

Prije pocetka rada provijerite je li filtar postavljen na odgovaraju¢i nacin rada za datu vrstu posla. Zabranjeno je raditi s neispravnim
filtrom za zavarivanje tijekom zavarivanja, moZe dovesti do nepopravljivog oste¢enja vida.

Postavite gumb za postavljanje nacina rada u jedan od polozaja. “GRIND” - iskljuit ¢e funkciju automatskog zatamnjivanja
i filtar ¢e ostati svijetao bez obzira na vanjske uvjete. “5 - 9” - omogucit ¢e vam da postavite tamno stanje filtra za zavari-
vanje u rasponu od 5 - 9. “9 - 13" - omogucit ¢e vam da postavite tamno stanje filtra za zavarivanje u rasponu od 9 - 13.
Odabir stupnja zasjenjenosti filtra u tamnom stanju vrSi se gumbom s oznakom “SHADE”. Zahvaljuju¢i senzorima, filtar
se automatski potamni do postavljenog stupnja tame nakon otkrivanja jakog svjetla iz procesa zavarivanja. Pri odabiru ta-
mnog stanja mozete slijediti tablicu u uputama koja prikazuje preporucene stupnjeve zastite za elektroluéno zavarivanje.
Filtar ima dva dodatna gumba za podeSavanje. Gumb s oznakom “DELAY” omogucuje promjenu vremena odgode filtra. To je
vrijeme u kojem filtar reagira na promjenu intenziteta svjetla. PodeSavanie je glatko, s polozajem “S” - najduza odgoda zatamnii-
vanja filtra. “F” - oznacava najmanju odgodu zatamnjenja filtra, a poloZaj gumba izmedu ovih postavki omogucuje odabir vremena
odziva filtra izmedu maksimalne i minimalne vrijednosti.

Gumb s oznakom “SENSITIVITY” omogucuje podeSavanje osjetljivosti t.j. praga filtra. PodeSavanie je glatko, ali polozaj “Lo” -
znaCi najnizu osjetljivost, filtar ¢e reagirati samo na veéu promjenu intenziteta svjetlosti koja pada na senzore. “Hi” - oznaéava
najvecu osjetljivost, filtar ¢e reagirati na manju promjenu intenziteta svjetlosti koja pada na senzore, te polozaj. Za veéinu radova
zavarivanja preporuca se postaviti gumb na sredinu raspona. Indikator s 0znakom “LOW BATTERY” omogucuje provjeru napaja-
nja baterije filtra za zavarivanje. Ako pritiskom na tipku “TEST” zasvijetli indikator, zamijenite baterije $to je prije moguce. Filtar za
zavarivanje zahtijeva napajanje za pravilan rad.

Zamjena baterija za napajanje: Za pravilan rad filtar za zavarivanje treba bateriju tipa CR 2450. Baterija se nalazi na plo¢i gumba
s unutarnje strane Stitnika. Izvucite odjeljak za baterije i zamijenite mreznu bateriju u skladu s oznakama polariteta na rubu odjelj-
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ka za baterije. Gurnite utiénicu baterije u plou s gumbima. Provjerite stanje nove baterije. IstroSenu bateriju odloZite u skladu s
regionalnim propisima koji reguliraju zbrinjavanje ove vrste materijala.

Zamjena zastitnih stakala

Za zamjenu prednjeg stakla uklonite okvir filtra sa Stitnika za zavarivanje. Kako biste demontirali okvir s filtrom, pazljivo pomaknite
hvataljke prema van, prema Stitniku za zavarivanje (Ill), a zatim izvucite okvir s filtrom iz gornjih kvacica. Okvir s filtrom se moze
pomaknuti u stranu kako bi se olak$ao pristup staklu. Pazite da ne ostetite elektricnu traku koja spaja filtar s ploéom gumba. Pred-
nje staklo (IV) priévrSceno je izravno na unutarnju stranu $titnika za zavarivanje. Treba demontirati staklo, njezno gurajuci kutove
stakle s vanjske strane Stitnika. Montirajte novo staklo. Provjerite da i je novo staklo dobro prilagodeno. Umetnite okvir s filtrom u
gornje dijelove okvira. Pazljivo pritisnite donji dio okvira s filtrom dok hvataljke ne sjednu na mjesto. Ispravno postavijen filtar ne bi
se trebao pomicati. Straznja zastitni vizir pricvrSceni je u kuciste filtra. Podignite staklo na sredini ruba na urezu u poklopcu (V) i
zatim ga izvucite iz drZzaca poklopca. Njezno savijte novo staklo, a zatim umetnite boéne rubove u drzace Stitnika. Ne treba prejako
savijati staklo, da se ne bi ostetilo. Upozorenje! Nije dozvoljena uporaba $titnika bez zastitnih stakala.

Zamjena filtra za zavarivanje
Nije mogu¢a samostalna zamjena filtra za zavarivanje. Ako je potreba zamjena filtra, kontaktirajte ovlasteni servis uvoznika.

Rad sa stitnikom za zavarivanje

Filtar montiran u zastiti radit ¢e automatski ako je osvijetljen elektricnim lukom koji nastaje tijekom zavarivanja. Vrijeme reakcije je
1/25 000 sekunde. Prije pocetka zavarivanja provjerite je li gumb postavljen na tamno stanje koje odgovara vrsti zavarivanja. Ako
tijekom rada primijetite da se filtar ne zatamnjuje automatski, odmah prekinite s radom i podesite filtar. Ako unato¢ podeSavanju
filtar ne radi ispravno, obratite se ovlastenom servisu uvoznika. Zabranjeno je raditi s neispravnim filtrom za zavarivanje, moze
dovesti do ireverzibilnog ostecenja oka. Raspon radne temperature okoline od -5 st. C do +55 st. C. Filtar nije namijenjen za
zastitu ociju tijekom laserskog zavarivanja.

Upute za uporabu

Senzore filtra moraju biti Cisti, ne treba ih prekrivati. U automatskom filtru za zavarivanje s ru€nim finim podeSavanjem - maksimal-
ni i minimalni stupanj zastite je kada je fino podeSavanje postavljeno na nulu. Zastita ociju od udara Eestica velike brzine koja se
nosi sa standardnim medicinskim naocalama moZe prenijeti udar i predstavljati opasnost za korisnika.

Upozorenje! Ako je potrebna zastita od udara Cestica velike brzine pri ekstremnim temperaturama, odabrane naocale trebaju biti
oznacene slovom T odmah iza slova simbola udara, t,j. FT, BT ili AT. Ako slovo simbola sudara nije neposredno prije slova T, tada
se zastita za o€i smije koristiti samo za zastitu od Cestica velike brzine na sobnoj temperaturi.

Odrzavanje i Cuvanje

Nakon zavrSetka rada poklopac je potrebno o€istiti mekom i vlaznom krpom. Grubu prijavstinu uklonite sapunicom i osusite
krpom. Nemojte koristiti sredstva za CiS¢enje koja uzrokuju ogrebotine. Ne koristite otapala za &iSéenje filtra i poklopca. Nemojte
uranjati filtar za zavarivanje u vodu. Proizvod treba Cuvati u isporucenim jedinicnim pakiranjima u tamnoj, suhoj, zratnoj i zatvo-
renoj prostoriji. Tijekom skladitenja nemojte prelaziti temperaturni raspon od -20 st. C. do +70 st. C. Zastititi od prasine i drugih
necistoca (plasticne vrecice, vrecice i sl.) Zastititi od mehanickih oSte¢enja. Transport - u isporucenim jedini¢nim pakiranjima, u
kartonima, u zatvorenim prijevoznim sredstvima.

Izjava o sukladnosti: Dostupno na toya24.pl na kartici proizvoda.

Tabela preporucenih stepena zastite koji se koriste pri elektroluénom zavarivanju
Jaéina struje [A]
15 6 [ 10 [ 15[ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Prekrivene elekirode 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 1

MAG 8 9| 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 [ 13
MIG teskih metala 9 10 1" | R

Proces

MIG za lagane legure 10 n [ e [ 1’ [ u

Elektroguljenje 10 ] 12 13 [ 4] 15
Rezanje snopom

plazme 9 10 ‘ 1" 12 13 ‘
Zavarivanje
mikroplazmom

4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘
15] 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100] 125150 | 175 ] 200 225 | 250 ] 300 ] 360 [ 400 [ 450 [ 500 | 600
POZOR! Pojam ,teski metali” koristi se za Celik, celicne legure, bakar, bakrene legure itd.
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