INSTRUKCJE DLA UZYTKOWNIKA PL  PASY SCIA GAJACE
Podczas selekcjonowania i uzytkowania pasow mocujacych nalezy rozwazy¢ wymagana zdonos¢
mocowania, wzia¢ pod uwage sposob uzytkowania i wiasciwosci tadunku zabezpieczanego. Rozmiar,
ksztalt i masa fadunku, oraz zamierzona metoda uzytkowania, $rodowisko transportowe i wladciwosci

VOREL  jadunku beda mialy wplyw na prawidiowa selekcje. Dia ustabilizowania, nalezy wolno stojace jednostki
tadunku zabezpieczy¢ minimum jedna para pasow mocujacych dla mocowania poprzecznym opasaniem
i dwiema parami paséw mocujacych dia mocowania ukosnego.

Wybrane wigzania mocujace powinny by¢ zaréwno wystarczajaco wytrzymate, jak i mie¢ prawidtowa dlugos¢ dla danego
sposobu uzytkowania. Podstawowe zasady mocowania:

- Planowac operacje mocowania i usuwania mocowania przed rozpoczynaniem podrdzy;

- Pamietac, ze podczas podrozy cze$¢ fadunku moze zosta¢ wyladowana;

- Wyznaczy¢ liczbe pasow mocujacych zgodnie z EN 12195-1:2010;

- Koniecznie uzy¢ do mocowania poprzecznym opasaniem tylko tych paséw mocujacych, ktére zaprojektowano do
mocowania poprzecznym opasaniem, z S na etykiecie,

- Sprawdzenie okresowo sity napinajacej, szczegdlnie wkrotce po rozpoczeciu podrézy.

Z powodu roznych zachowan i powstajacego wydiuzenia w warunkach obciazenia, rézny osprzet mocujacy (np. odciag
faricuchowy, pasy mocujace) nie powinien by¢ uzywany do mocowania tego samego fadunku. Nalezy rozwazy¢ takze, czy
pomocnicze faczniki (komponenty) i urzadzenia napinajace w zespotach mocujacych fadunku sg zgodne z pasem mocujacym.
Podczas uzycia, haki ptaskie powinny pracowac cata szerokoscig na powierzchni nosnej.

Zwalnianie pasa mocujacego: Zaleca sig zachowanie ostroznosci przez zapewnienie, ze stabilnos¢ fadunku jest niezalezna
od osprzetu mocujacego i ze zwolnienie pasa mocujacego nie spowoduje spadniecia tadunku z pojazdu, w sposéb
zagrazajacy personelowi. Jezeli to konieczne, zamocowac osprzet unoszacy do fadunku, w celu dalszego transportu,
przed zwolnieniem urzadzenia napinajacego, aby zapobiec przypadkowemu przechylaniu iflub spadaniu tadunku. Stosuje
sie to réwniez podczas uzywania urzadzen napinajacych, ktdre pozwalaja na kontrolowane usuniecie.

Przed roztadunkiem, pasy mocujace jednostki tadunkowej powinno by¢ zwolnione tak, aby mogta by¢ ona uniesiona z
platformy tadunkowej.

Podczas zatadowywania i roziadowywania nalezy zwréci¢ uwage na blisko¢ jakichkolwiek niskich napowietrznych linii
energetycznych.

Materiaty, z ktdrych pasy mocujace s wyprodukowane, maja ograniczong odpomo$¢ na dziafanie substancji chemicznych.
Szukac porady u producenta lub dostawcy, jezeli przewidziane jest oddziatywanie substancji chemicznych. Zaleca sie
zwrdcenie uwagi na to, ze efekty dziafania substancji chemicznych moga zwigkszac sig wraz ze wzrostem temperatury.
Informacje dotyczace odpornoéci widkien z tworzyw sztucznych na substancje chemiczne podano ponizej.

Poliamidy sq praktycznie odpome na dziafanie zasad, jednakze sa atakowane przez kwasy nieorganiczne.

Poliester jest odporny na kwasy nieorganiczne, ale jest atakowany przez zasady.

Polipropylen jest stabo atakowany przez kwasy oraz zasady i jest odpowiedni do zastosowar tam gdzie jest wymagana
wysoka odpornos$¢ na substancje chemiczne (inne niz pewne rozpuszczalniki organiczne).

Nieszkodliwe roztwory kwasow lub zasad, moga zostac wystarczajaco skoncentrowane w wyniku parowania, prowadzac
do uszkodzen. Natychmiast usunac zanieczyszczone pasy z uzycia, gruntownie wymoczy¢ w zimnej wodzie i suszy¢ w
sposdb naturalny.

Pasy mocujace, stosowane z ninigjszg czescig EN 12195, sa odpowiednie do uzycia w nastepujacych zakresach
temperatur:

od - 40 °C do +80 °C dla polipropylenu (PP);

od - 40 °C do +100 °C dla poliamidu (PA);

od - 40 °C do +120 °C dla poliestru (PES).

Zakresy te moga roznic sig w $rodowisku chemicznym. W takim przypadku powinno sie szukac porady u producenta
lub dostawcy. Zmieniajace sie temperatury otoczenia podczas transportu moga wplywac na sity wystepujace w pasie
mocujacym. Sprawdzic site napiecia po wjechaniu na tereny o wysokiej temperaturze.

Pasy mocujgce nie powinny by¢ przyjete lub powinny by¢ zwrdcone producentowi do naprawy, jezeli wykazuja jakiekolwiek
$lady uszkodzenia.

Nastepujace kryteria sg uwazane za $lady uszkodzenia:

- Tylko pasy mocujace z etykieta identyfikujaca powinny by¢ naprawiane;

- Jezeli pas mocujacy znalazt sie w jakimkolwiek przypadkowym kontakcie z produktami chemicznymi, powinien by¢
wycofany z uzycia; nalezy skonsultowac sie z producentem lub dostawca;

- W przypadku pasow mocujacych (nie przyjetych): rozdarcia, przecigcia, nacigcia i ztamania wiokien nosnych
i utrzymujacych szwdw; deformacje wynikajace z ogrzania;

- W przypadku elementow zaczepowych i urzadzen napinajacych: znieksztaicenia, pekniecia, wyrazne $lady zuzycia, $lady
korozji.

Zaleca sig zachowanie ostroznoéci tak aby nie uszkodzi¢ pasa mocujacego ostrymi krawedziami tadunku, do ktérego
zostalo uzyte.

Zaleca sig wzrokowe sprawdzenie przed uzyciem i po kazdym uzyciu.

Nalezy uzytkowac tylko czytelnie oznakowane i etykietowane pasy mocujace.

Pasy mocujace nie powinny by¢ przecigzane: powinna by¢ stosowana tylko maksymaina sita przyktadana recznie rwna
500 N (50 daN na etykiecie; 1 daN = 1 kg). Mechaniczne $rodki pomocnicze, takie jak: dzwignie, prety itp., nie powinny by¢
uzywane jako rozwieracze, chyba ze sq czescia urzadzenia napinajacego.

Pasy mocujace nie powinny by¢ nigdy uzyte, jedli sq zwiazane.

Powinno si zapobiegat uszkadzaniu etykiet, trzymajac je z dala od ostrych krawedzi tadunku i, jesli to mozliwe od samego
fadunku.

Pas nalezy chronic przed tarciem, $cieraniem i uszkodzeniem fadunkami z ostrymi krawedziami, stosujac ochrony podatne
illub katowe.

Obstuga napinacza pasa

Wsunag luzny koniec pasa do szczeliny osi napinacza tak, aby koniec pasa wystawat co najmniej kilka centymetrow poza
0$ napinacza, wybra¢ luzny pas, sprawdzajac, aby cze$¢ opasujaca fadunek nie byta poskrecana. Kilkukrotnie porusza¢
W jedng i drugq strone rekojescia napinacza tak, aby naciagna¢ pas. Zablokowa¢ napinacz dociggajac rekojes¢ do
mocowania krétszej czesci pasa. Odciagnaé blokade, a nastepnie docisnaé rekojese i upewnic sie, ze zostata zablokowana
za pomoca blokady. Brak mozliwosci ruchu rekojesci napinacza.

W celu odblokowania napinacza nalezy odciagnag i przytrzymac blokade rekojesci, a nastepnie uniesc rekojes¢ i zluzowaé
pas. Wysunac ze szczeliny osi napinacza pas.

1. rekojesc $ciagacza
2. 0§ Sciggacza

3. blokada $ciagacza
4.pas
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INSTRUCTIONS FOR USERS EN LASHING BELT
When selecting and using lashing belts, the required securing capacity must be considered, as well as
the use and properties of the load to be secured. The size, shape and weight of the load, as well as the
intended method of use, transport environment and load properties will influence the correct selection. To

VOREL  abilise, secure free-standing load units with at least one pair of lashing belts for a transverse belt and
two pairs of lashing belts for a diagonal belt.

The chosen lashing belts should be both strong enough and of the correct length for the given use. Basic lashing principles:
- Plan the lashing and removal operations before starting the journey;

- Remember that part of the load may be unloaded during the journey;

- Determine the number of lashing belts according to EN 12195-1:2010;

- ltis necessary to use only those lashing belts that are designed to be fastened with a transverse belt, with S, on their label;
- Periodic check of the tensioning force, especially shortly after the start of a journey.

Due to different behaviour and the resulting elongation under load conditions, different securing equipment (e.g. lashing chain,
lashing belts) should not be used to secure the same load. Consideration should also be given to whether the auxiliary
connectors (components) and tensioning devices in the load securing assemblies are compatible with the lashing belt.

When in use, flat hooks should be used across their full width on the supporting surface.

Releasing a lashing belt: It is recommended to take care by ensuring that the stability of the load is independent of the
securing equipment and that the release of a lashing belt does not cause the load to fall off the vehicle in such a way as to
endanger personnel. If necessary, attach lifting accessories to the load for further transport before releasing the tensioning
device in order to prevent the load from tipping over and/or falling accidentally. This also applies when using tensioning
devices that allow controlled removal.

Before unloading, the lashing belts of the load unit should be released so that it can be

lifted from the load platform.

During loading and unloading, attention should be paid to the proximity of any low overhead power lines.

The materials from which the lashing belts are manufactured have limited chemical resistance. Seek advice from the
manufacturer or supplier if chemical exposure is expected. It is recommended to note that the effects of chemicals can
increase with temperature. Information on the chemical resistance of plastic fibres is given below.

Polyamides are practically resistant to alkalis, but are attacked by inorganic acids.

Polyester is resistant to inorganic acids, but is attacked by alkalis.

Polypropylene is poorly attacked by acids and alkalis and is suitable for applications where high chemical resistance is
required (other than certain organic solvents).

Harmless acid or alkali solutions can be sufficiently concentrated by evaporation, leading to damage. Immediately remove
contaminated belts from use, thoroughly soak in cold water and dry naturally.

The lashing belts used with this part of EN 12195 are suitable for use in the following

temperature ranges:

from - 40 °C to +80 °C for polypropylene (PP);

from - 40 °C to +100 °C for polyamide (PA);

from - 40 °C to +120 °C for polyester (PES);

These ranges may vary in the chemical environment. In this case, you should seek advice from the manufacturer or
supplier. Changing ambient temperatures during transport can affect the forces in a lashing belt. Check the tensioning force
when entering high temperature areas.

Lashing belts should not be accepted or should be returned to the manufacturer for repair if they disclose any signs of damage.



The following criteria shall be considered as traces of damage:

- Only lashing belts with an identification label should be repaired;

- If a belt is in any accidental contact with chemical products, it should be taken out of service; consult the manufacturer
or supplier;

- For lashing belts (not accepted): tears, cuts, scores and fractures in the carrying and support fibres; deformation due to
heating;

- In the case of coupling elements and tensioning devices: deformations, cracks, clear signs of wear, signs of corrosion.

Itis recommended to take care not to damage a lashing belt with sharp edges of the load for which it is used.

Avisual check before and after each use is recommended.

Only use legibly marked and labelled lashing belts.

Lashing belts should not be overloaded: only a maximum manually applied force of 500 N shall be used (50 daN on the
label; 1 daN = 1 kg). Mechanical aids such as levers, rods, etc. should not be used as spreaders unless they are part of
the tensioning device.

Lashing belts should never be used f tied.

Damage to the labels should be prevented by keeping them away from sharp edges of the load and, if possible, from the
load itself.

A belt must be protected against friction, abrasion and damage by means of malleable and/or angular protection from
sharp-edged loads.

Operating the belt tensioner

Slide the loose end of the belt into the slot in the tensioner axle so that the end of the belt extends at least a few centimetres
beyond the axis of the tensioner, select a loose belt, checking that the load belt is not twisted. Move the tensioner handle
several times to both sides to tighten the belt. Lock the tensioner by tightening the fastening handle for the short side of
the belt. Pull out the lock, then press the handle down and make sure that it is locked with the lock. No movement of the
tensioner handle possible.

To unlock the tensioner, pull out and hold the handle lock, then lift up the handle and release the belt. Remove the belt from
the slot in the tensioner axle.

1. puller handle
2. puller axle
3. puller lock
4. belt

LOCKED PULLER
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INSTRUCTIUNI PENTRU UTILIZATORI RO CHINGA CU CLICHET
La selectarea si utilizarea chingilor cu clichet, trebuie luatd in considerare capacitatea de prindere precum
si utilizarea si proprietétile sarcini care trebuie prinse. Dimensiunea, forma si greutatea sarcinii, precum

VOREL si metoda de utilizare intentionata, mediul de transport si proprietatile sarcinii vor influenta alegerea

sriora corectd. Pentru stabilitate, fixati unitatile de sarcind cu cel putin o pereche de chingi cu clichet plasate
transversal si doud perechi de chingi cu clichet plasate in diagonald.

Chingile cu clichet alese trebuie sé fie suficient de rezistente si s& aiba lungimea corecta pentru utilizarea daté. Principiile
de baza ale prinderii cu chingi:

- Planificati operatiile de prindere si desprindere fnainte de inceperea calatoriei;

- Retineti ¢ este posibil ca o parte din incarcaturd sa fie descércata in timpul calatoriei;

- Determinati numarul de chingi cu clichet in conformitate EN 12195-1:2010;

- Este necesar sa folositi doar chingi cu clichet destinate prinderii cu chinga transversala, cu STF pe etichetd;

- Verificati periodic forta de tensionare, in special la scurt timp dupd inceperea calatoriei.

Din cauza comportamentului diferit si elongatiei rezultate in condifii de sarcind, nu trebuie sa folositi echipamente de
prindere diferite (de exemplu, lanturi, chingi cu clichet) pentru fixarea aceleiasi sarcini. Trebuie avut in vedere de asemenea
daca conectorii auxiliari (componentele) si dispozitivele de tensionare din ansamblurile de fixare a sarcinii sunt compatibile
cu chingile cu clichet.

La utilizare, trebuie sa folositi cérlige plate pe intreaga latime a suprafetei de sustinere.

Desprinderea chingii cu clichet: Se recomanda s& avefi grija, asigurdnd cé stabilitatea sarcinii este independentd de
echipamentul de prindere si ca desprinderea chingii cu clichet nu duce la caderea sarcinii de pe vehicul, astfel incat sa
pund in pericol personalul. Daca este necesar, atasati la sarcind accesoriile de ridicare pentru transport ulterior, inainte
de desprinderea dispozitivului de tensionare, pentru a preveni rastumarea sarcinii si/sau caderea accidentala. Aceasta se
aplicé de asemenea la utilizarea dispozitivelor de tensionare care permit desprinderea controlaté.

Inainte de descarcare. chingile cu clichet incarcaturii trebuie desprinse, astfel incat sa poata fi ridicate de pe platforma
de incércare.

In timpul incarcarii si descarcarii, trebuie avut grija la cablurie electrice aeriene joase aflate in apropiere.

Materialele din care se realizeazd chingile cu clichet au rezistenta chimica limitata. Solicitati indrumarea producatorului sau
furnizorului daca anticipati expunerea chimica. Se recomanda sa finefi seama ca efectele substantelor chimice cresc odatd
cu cresterea temperaturii. Informatii privind rezistenta chimic a fibrelor de plastic sunt prezentate mai jos.

Poliamidele sunt practic rezistente la baze, dar sunt atacate de acizil anorganici.

Poliesterul este rezistent la acizi anorganici, dar este atacat de baze.

Polipropilena este greu atacata de acizi si baze si este adecvaté pentru aplicatii unde este necesara o rezistenta chimica
ridicatd (a alte substante in afard de solventii organici). .

Solutiile inofensive de acizi sau baze se pot concentra suficient prin evaporare incat sa duca la deteriordri. Indepartati
imediat chingile contaminate, muiati-le bine in apd rece si uscati-le in mod natural.

Chingile cu clichet folosite in aceasta parte a standardului EN 12195 sunt adecvate pentru utilizare in urmétoarele domenii
de temperatura:

de la - 40 °C la +80 °C pentru polipropilena (PP);

de la - 40 °C la +100 °C pentru poliamida (PA);

de la - 40 °C la +120 °C pentru poliester (PES); )

Aceste domenii de temperaturi pot varia in functie de mediul chimic. In cazul acesta, trebuie sa solicitati sfatul producétorului
sau furnizorului. Modificarea temperaturii ambiante in timpul transportului poate afecta fortele din chinga cu clichet.
Verificati forta de tensionare la patrunderea in zone cu temperatura ridicata.

Chingile cu clichet nu trebuie acceptate sau trebuie retumate la producétor pentru reparare dacé prezintd orice semne
de deteriorare.

Urmatoarele criterii trebuie considerate ca indicii ale deterioréril:

- Doar chingile cu clichet cu etichetd de identificare pot i reparate;

-Daca o chinga cu clichet a intrat in contact accidental cu produse chimice, ea trebuie retrasa din uz; consultati producétorul
sau fumnizorul;

- Pentru chingi cu clichet (neacceptate): rupturi, taieturi, intreruperi ale fibrelor portante si de suport; deformare cauzata
de incélzire;

- In cazul elementelor de cuplare si dispozitivelor de tensionare: deformari, fisuri, semne clare de uzura, semne de
coroziune.

Se recomanda sa avei grija sa nu deteriorati o chinga cu clichet cu muchiile ascufite ale sarcinii pentru care este folosita.
Se recomanda un control vizual inainte si dupa fiecare utilizare.

Folositi doar chingi cu clichet marcate si cu eficheta.

Chingile cu clichet nu trebuie suprasolicitate: trebuie folosité doar o forta maximé aplicata manual de 500 N 50 daN pe
etichetd; 1 daN = 1kg). Nu trebuie folosite mijloace mecanice cum sunt parghiile, barele etc., ca distantiere, decét daca
ele fac parte din dispozitivul de tensionare.

Chingile cu clichet nu trebuie folosite niciodatd dacé sunt innodate.

Deteriorarea etichetelor trebuie prevenita prin ferirea lor de muchiile ascufite ale sarcinii si, daca este posibil, de sarcina in sine.
Chingile cu clichet trebuie protejate impotriva frictiunii, abraziunii si deteriorarii prin intermediul unor protectii maleabile sif
sau unghiulare in cazul sarcinilor cu muchii ascufite.

Utiizarea clichetului de tensionare a chingii

Trecefi capatul liber al chingii prin fanta din axul clichetului astfel inct capétul chingii trece cel putin cafiva centimetri
dincolo de axul clichetului, selectati o chinga liberd, verificand ca chinga tensionatd nu este rasucité. Miscati ménerul
clichetului de céteva ori in ambele sensuri pentru a tensiona chinga. Blocati clichetul strdngdnd manerul de prindere pentru
partea scurtd a chingii. Tragefi blocajul, apoi apasati manerul in jos si asigurafi-vé ca acesta este blocat. Nu este posibila
nicio miscare a manerului clichetului.

Pentru a debloca clichetul, trageti si tineti blocajul ménerului, apoi ridicati ménerul si eliberati chinga. Scoatefi chinga din
fanta axului clichetului de tensionare.

1. maner clichet
2. ax clichet

3. blocare clichet
4. curea
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