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INSTRUKCJE DLA UZYTKOWNIKA

Podczas selekcjonowania i uzytkowania paséw mocujacych nalezy rozwazy¢ wymagang zdolno$¢ mocowania, wziaé pod
uwage sposdb uzytkowania i wiadciwodci fadunku zabezpieczanego. Rozmiar, ksztatt i masa fadunku, oraz zamierzona
metoda uzytkowania, $rodowisko transportowe i wiadciwosci fadunku beda miaty wptyw na prawidtowa selekcje. Dla usta-
bilizowania, nalezy wolno stojace jednostki fadunku zabezpieczy¢ minimum jedna para paséw mocujacych dia mocowania
poprzecznym opasaniem i dwiema parami pasow mocujacych dia mocowania uko$nego.

Wybrane wigzania mocujace powinny by¢ zaréwno wystarczajaco wytrzymate, jak i mie¢ prawidiowa diugosc dla danego
sposobu uzytkowania. Podstawowe zasady mocowania:

- Planowac operacje mocowania i usuwania mocowania przed rozpoczynaniem podrozy;

- Pamietac, ze podczas podrdzy cze$¢ fadunku moze zosta wyladowana;

- Wyznaczy¢ liczbe paséw mocujacych zgodnie z EN 12195-1:2010;

- Koniecznie uzy¢ do mocowania poprzecznym opasaniem tylko tych paséw mocujacych, kiére zaprojektowano do moco-
wania poprzecznym opasaniem, z STF na etykiecie;

- Sprawdzenie okresowo sity napinajacej, szczegdlnie wkrotce po rozpoczeciu podrézy.

Z powodu réznych zachowar i powstajacego wydtuzenia w warunkach obcigzenia, rézny osprzet mocujacy (np. odciag
taricuchowy, pasy mocujace) nie powinien by¢ uzywany do mocowania tego samego fadunku. Nalezy rozwazy¢ takze,
czy pomocnicze taczniki (komponenty) i urzadzenia napinajace w zespotach mocujacych fadunku sg zgodne z pasem
mocujacym.

Podczas uzycia, haki ptaskie powinny pracowac cala szerokoécig na powierzchni nosnej.

Zwalnianie pasa mocujacego: Zaleca sig zachowanie ostroznosci przez zapewnienie, ze stabilno$¢ fadunku jest nieza-
lezna od osprzetu mocujacego i ze zwolnienie pasa mocujacego nie spowoduje spadniecia tadunku z pojazdu, w sposéb
zagrazajacy personelowi. Jezeli o konieczne, zamocowac osprzet unoszacy do tadunku, w celu dalszego transportu,
przed zwolnieniem urzadzenia napinajacego, aby zapobiec przypadkowemu przechylaniu iflub spadaniu fadunku. Stosuje
sie to réwniez podczas uzywania urzadzen napinajacych, kiére pozwalajg na kontrolowane usuniecie.

Przed roztadunkiem, pasy mocujace jednostki fadunkowej powinno by¢ zwolnione, tak aby mogta by¢

ona uniesiona z platformy fadunkowej.

Podczas zatadowywania i roztadowywania nalezy zwréci¢ uwage na bliskos$¢ jakichkolwiek niskich napowietrznych linii
energetycznych.

Materiaty, z ktérych pasy mocujace sa wyprodukowane, maja ograniczong odporno$¢ na dziatanie substancji chemicz-
nych. Szukac porady u producenta lub dostawcy, jezeli przewidziane jest oddzialywanie substancji chemicznych. Zaleca
sie zwrocenie uwagi na to, ze efekty dziatania substancji chemicznych moga zwiekszac sie wraz ze wzrostem temperatury.

-



Informacje dotyczace odpornoéci widkien z tworzyw sztucznych na substancie chemiczne podano ponizej.

Poliamidy sa praktycznie odpome na dziafanie zasad, jednakze s atakowane przez kwasy nieorganiczne.

Poliester jest odporny na kwasy nieorganiczne, ale jest atakowany przez zasady.

Polipropylen jest sfabo atakowany przez kwasy oraz zasady i jest odpowiedni do zastosowan tam gdzie jest wymagana
wysoka odpomo¢ na substancje chemiczne (inne niz pewne rozpuszczalniki organiczne).

Nieszkodliwe roztwory kwasow lub zasad, moga zosta¢ wystarczajaco skoncentrowane w wyniku parowania, prowadzac
do uszkodzen. Natychmiast usuna¢ zanieczyszczone pasy z uzycia, gruntownie wymoczy¢ w zimnej wodzie i suszy¢ w
spos6b naturalny.

Pasy mocujace, stosowane z niniejsza czescia EN 12195, s odpowiednie do uzycia w nastepujacych

zakresach temperatur:

od - 40 °C do +80 °C dla polipropylenu (PP);

od - 40 °C do +100 °C dla poliamidu (PA);

od - 40 °C do +120 °C dla poliestru (PES).

Zakresy te moga rézni¢ sie w Srodowisku chemicznym. W takim przypadku powinno sig szuka¢ porady u producenta
lub dostawcy. Zmieniajace sie temperatury otoczenia podczas transportu moga wptywac na sity wystepujace w pasie
mocujacym. Sprawdzi€ site napiecia po wjechaniu na tereny o wysokiej temperaturze.

Pasy mocujace nie powinny by¢ przyjete lub powinny by¢ zwrécone producentowi do naprawy, jezeli

wykazuja jakiekolwiek $lady uszkodzenia.

Nastepujace kryteria sg uwazane za $lady uszkodzenia:

- Tylko pasy mocujace z etykieta identyfikujaca powinny by¢ naprawiane;

- Jezeli pas mocujacy znalazt sig w jakimkolwiek przypadkowym kontakcie z produktami chemicznymi, powinien by¢
wycofany z uzycia; nalezy skonsultowac sie z producentem lub dostawca;

- W przypadku pasow mocujacych (nie przyjetych): rozdarcia, przeciecia, naciecia i ztamania widkien nosnych i utrzymu-
jacych szwow; deformacje wynikajace z ogrzania;

- W przypadku elementéw zaczepowych i urzadze napinajacych: znieksztatcenia, pekniecia, wyrazne $lady zuzycia,
$lady korozji.

Zaleca sig zachowanie ostroznosci tak aby nie uszkodzi¢ pasa mocujacego ostrymi krawedziami tadunku, do ktérego
zostalo uzyte.

Zaleca sig wzrokowe sprawdzenie przed uzyciem i po kazdym uzyciu.

Nalezy uzytkowac tylko czytelnie oznakowane i etykietowane pasy mocujace.

Pasy mocujace nie powinny by¢ przecigzane: powinna by¢ stosowana tylko maksymalna sita przykladana recznie réwna
500 N (50 daN na etykiecie; 1 daN = 1 kg). Mechaniczne $rodki pomocnicze, takie jak: dzwignie, prety itp., nie powinny
by¢ uzywane jako rozwieracze, chyba ze sg cze$cia urzadzenia napinajacego.

Pasy mocujgce nie powinny by¢ nigdy uzyte, jesli sq zwiazane.

Powinno sie zapobiega¢ uszkadzaniu etykiet, trzymajac je z dala od ostrych krawedzi fadunku i, jesli to mozliwe od
samego fadunku.

Pas nalezy chroni¢ przed tarciem, $cieraniem i uszkodzeniem tadunkami z ostrymi krawedziami, stosujac ochrony podatne
illub katowe.
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