Tres¢ instrukcji wg norm: EN 175:1997/ Dyrektywy PPE

Importer / upowazniony przedstawiciel: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw

Opisy wyrobu: Przylbica spawalnicza z filtrem spawalniczym jest $rodkiem ochrony oczu i twarzy Il kategorii, przeznaczonymi do indywidualnej ochrony oczu i twarzy przed zagrozeniami mechanicznymi i $wietinymi. Przytbica nie
chroni przed kroplami i rozbryzgami cieczy, grubymi i drobnymi czasteczkami pytu, gazem oraz tukiem powstajacym przy zwarciu elektrycznym. Przyibica zostata wykonana z polipropylenu i wyposazona w tasme pozwalajacg na
utrzymanie jej na gtowie. Filtr spawalniczy chroni wzrok przed promieniowaniem powstajacym podczas spawania za pomoca tuku elektrycznego. Filtr oraz zewnetrzng szybke ochronng wykonano ze poliweglanu. U oséb uczulonych
na ww. materiaty moze wystapi¢ reakcja alergiczna.

Okres trwatosci: Produkt nie posiada okreslonego okresu trwatosci. Nalezy zwraca¢ uwage na zuzycie eksploatacyjne i uszkodzenia elementéw ostony. Wymienia¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach uzytkowania.
Jednostka notyfikowana: ECS GmbH, HittfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Niemcy

Objasnienie oznaczen: BBS, VOREL - oznaczenie producenta i importera; B311 - nr katalogowy producenta; 74457 - nr katalogowy importera; EN 175 - nr normy europejskiej dotyczacej przytbic spawalniczych, EN 169 — numer
normy dotyczacej filtrow spawalniczych, 12 - stopien zaciemnienia filtra spawalniczego; 1 - klasa optyczna; CE - znak zgodnosci z dyrektywami nowego podejscia UE.

Instrukcje uzytkowania: Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ czy przytbica, szybka ochronna lub filtr spawalniczy nie s pekniete, zniszczone lub uszkodzone. Zabronione jest uzytkowanie przytbicy w przypadku zaobserwowania,
ze jakikolwiek element nosi $lady uszkodzen, jest zuzyty lub wymaga wymiany. Uwaga! Zarysowane lub uszkodzone szybki ochronne powinny by¢ wymienione. Uwaga! Hartowane mineralne filtry powinny by¢ uzywane tylko z
odpowiednimi wewnetrznymi szybkami ochronnymi. Nie modyfikowa¢ samodzielnie ostony.

Regulacja systemu nosnego ostony: Ostone zatozy¢ na glowe, w razie potrzeby wyregulowac ustawienie gérnej tasmy tak aby ostona znajdowata sig na odpowiedniej wysokosci. Krecac pokrettem znajdujacym sie z tytu tasmy
opasujacej glowe, wyregulowat jej dtugosc, tak aby nie uciskata podczas pracy, a jednoczesnie ostona nie przemieszczata sig podczas ruchéw gtowy. Pokrettami bocznymi wyregulowac site potrzebng do opuszczania i podnoszenia
ostony. Nad pokrettami znajduje sie trzpienie umozliwiajace ustawienie kata ostony czota przy maksymalnym opuszczeniu i podniesieniu. W celu regulacji nalezy element regulacyjny wewnatrz ostony ustawi¢ w jedng z czterech
dostepnych pozycii, tak aby trzpien przechodzit przez otwdr elementu regulacyjnego. Nalezy zadba¢ o to, zeby oba elementy regulacyjne byly ustawione jednakowo.

Wymiana filtra spawalniczego lub szybki ochronnej: Aby wymieni¢ filtr spawalniczy lub szybke ochronng nalezy wyja¢ ramke mocujaca, $ciskajac zatrzaski znajdujace sie wewnatrz maski wysuna¢ ramke mocujacg z filtrem
i szybka ochronng na zewnatrz przytbicy. Nastepnie wymienic filtr spawalniczy i/ lub szybke ochronna. Montujac ramke mocujaca upewnic sie, ze filtr spawalniczy i/ lub szybka nie beda sie przemieszczaly. Filtr spawalniczy oraz
szybka ochronna posiadajg wymiary 110 mm x 90 mm.

Instrukcje eksploatacyjne: Przytbica nie stanowi ochrony przed czasteczkami o duzej predkosci. Srodki ochrony oczu chronigce przed uderzeniem czastek o duzej predkosci, noszone wraz ze standardowymi okularami leczniczymi,
moga przenosi¢ uderzenie, wywotujac zagrozenie dla uzytkownika. Szybka ochronna stanowi ochrone przed uderzeniem czastkami o duzej predkosci o niskiej energii. Uwaga! Jesli wymagana jest ochrona przed uderzeniem czastek
o0 duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach, wybrany $rodek ochrony oczu powinien by¢ oznaczony literg T bezposrednio po literze okreslajacej symbol uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Je$li litera okre$lajaca symbol uderzenia
nie znajduje sie bezposrednio przed litera T, wtedy $rodek ochrony oczu moze by¢ uzywany jedynie do ochrony przed czastkami o duzej predkosci w temperaturze pokojowej.

Konserwacja i przechowywanie: Po skoriczonej pracy przytbice nalezy oczysci¢ za pomoca migkkiej i wilgotnej szmatki. Wigksze zabrudzenia usuwa¢ za pomoca wody z mydtem i osuszy¢ za pomocg szmatki. Nie stosowac
$rodkow czyszczacych powodujgcych zarysowania. Nie stosowaé rozpuszczalnikéw do czyszczenia. Wyréb nalezy przechowywac w dostarczonych opakowaniach jednostkowych w ciemnym, suchym, przewiewnym i zamknigtym
pomieszczeniu. Podczas przechowywania, nie przekraczac¢ zakresu temperatur od 0 st. C. do +55 st. C. Chroni¢ przed kurzem, pytem i innymi zanieczyszczeniami (worki foliowe, torebki itp.) Chroni¢ przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi. Transport - w dostarczanych opakowaniach jednostkowych, w kartonach, w zamknietych $rodkach transportu.

Tabela zalecanych stopni ochrony stosowanych przy spawaniu tukowym

‘Proces ie pradu [A]
\ 15 ] 6 [ 10 [ 15 30 40 60 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 [ 600
| Elektrody otulone \ 9 \ 10 \ 1 \ 12 \ 13 \ 14
MAG [ 9 | 10 \ 11 [ 12 [ 13 [ 14
TIG 8 \ 9 | 10 [ 11 \ 12 [ 13 ]
MIG metali cigzkich 9 \ 10 1 [ 12 \ 13 [ 14 ]
MIG dia stop6w lekkich 10 1 [ 12 [ 13 [ 1 ]
Elektrozlobienie 10 Mmoo 12 [ 13 [ 14 [ 15
Ciecie strumieniem plazmy 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘
Spawanie mikroplazmowe 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1" ‘ 12 ‘

15 | 6 | 10 ][ 15 [ 30 [ 4 [ e [ 70 [ 100 | 125 | 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 [ 600
UWAGA! Termin ,metale ciezkie” stosuje sie do stali, stopow stali, miedzi, stopéw miedzi, itp.

Contents of the instructions in accordance with the standards: EN 175:1997/ PPE Directives

Importer / authorised representative: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw

Description of the product: The welder’s helmet with a welding filter is a means of protection of eyes and face of Category I, whose purpose is individual protection of the eyes and face from mechanical dangers and light. The
welder’s helmet does not protect from drops and liquid splashes, coarse and fine dust particles, gas and short-circuit arc. The welder’s helmet is made of polypropylene and it is equipped with a holding band to be placed around the
head. The welding filter protects the eyesight from the radiation generated during electric-arc welding. The filter and the external protective screen are made of polycarbonate. Persons who suffer from allergy to the aforementioned
materials may experience an allergic reaction.

Shelf life: There is no specific shelf life for the product. Make sure the elements of the shield are not damaged and if necessary replace them in accordance with the user’s manual.

Notified body: ECS GmbH, HittfeldstraRe 50, 73430 Aalen, Germany

Explanation of the symbols: BBS, VOREL - symbol of the manufacturer and the importer; B311 - manufacturer’s catalogue number; 74457 - importer’s catalogue number; EN 175 - number of the European Standard related to
welding helmets, EN 169 — number of the standard related to welding filters, 12 - shading of the welding filter; 1 - optical class; CE - symbol of compliance with the new EU approach directives UE.

Instructions for use: Before each use make sure the welder’s helmet, safety shield and the welding filter are not damaged. It is prohibited to use the helmet if any element is damaged and requires replacement. Attention! Scratched
or damaged safety shields must be replaced. Attention! Hardened mineral filters should be used solely in combination with adequate internal safety shields. Do not modify the helmet.

Adjustment of the holding system of the helmet: Put the helmet on and if necessary adjust the upper band so that the shield is at the required height. Put the shield on the head, adjusting the upper band if necessary, so that the
shield sits at the appropriate height. Turning the knob at the back of the band girding the head, adjust its length, so that it does not constrict the head during work, and the shield is not displaced during movements of the head. Use
the side knobs to adjust the force required to lower and lift the shield. Over the knobs there are adjustment elements which permit to adjust the angle of the brow screen in case of the maximum lowering or lifting. In order to make ad-
justments place the adjustment element inside the helmet in one of the four available positions, so that the pin passes through the opening of the adjusting element. Make sure both the adjustment elements are placed identically.
Replacement of the welding filter or safety screen: In order to replace the welding filter or the safety screen, dismantle the holding frame, squeezing the snap fasteners inside the shield remove the holding frame with the filter
and safety screen from the helmet. Replace the welding filter and/or safety screen. While installing the holding frame make sure the welding filter and/or safety screen are not easily displaced. The dimensions of the welding filter
and the safety shield are 110 mm x 90 mm.

Purpose: The welder’s helmet does not protect from being hit by particles moving at a high velocity. Eye protection means protecting from being hit by particles moving at a high velocity, worn with standard
prescription glasses, may transmit a blow, implying a danger for the user. The safety screen may be used solely for protection from being hit by particles moving at a high velocity and with low impact energy. Note! If what is
required is protection from being hit by particles moving at a high velocity in extreme temperatures, then the selected means of eye protection should be marked with a T placed directly after the letter indicating the symbol of the
impact, namely FT, BT or AT. If the letter indicating the symbol of the impact is not placed directly before the T then the means of protection may be used solely for protection from being hit by particles moving at a high velocity in
the room temperature.

Maintenance and storage: Once work has been concluded, the helmet should be cleaned with a soft and wet cloth. Heavy soiling may be removed with water and soap; dry with a cloth. Do not use any abrasive cleaning agents.
Do not use solvents to clean the product. The product should be stored in the provided individual packaging in a dark, dry, ventilated and closed area. During storage do not exceed the range of temperature between 0°C and +55°C.
Protect the product from dust and dirt (using foil bags and others, etc.) Protect the product from mechanical damage. Transport - in the provided individual case, in cardboard boxes, in closed means of transport.

Table of the recommended protection grades for electric-arc welding

‘Process Current i ity [A]
\ 15 [ 6 [ 10 [ 15 30 40 60 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 [ 600
| Shielded electrodes [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 [ 14
MAG [ 9 | 10 | 11 \ 12 \ 13 [ 14
TIG [ \ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ]
MIG for heavy metals \ 10 11 [ 12 \ 13 [ 14 ]
MIG for heavy alloys 10 " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
Electrogouging 10 1] 12 [ 13 [ 14 [ 15
Plasma cutting \ 10 \ " 12 \ 13 \
Microplasma arc welding 4] 5 [ 6 [ [ 8 [ 9 | 10 1 [ 12 [

15 ] 6 [ 10 [ 15 30 40 60 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 [ 600
NOTE! The term ,heavy metals” is applied to steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc.




Inhalt der Anleitung gem. der Norm: EN 175:1997/ der Direktive PPE

Importeur / bevollméchtigter Vertreter: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw

Beschreibung des Erzeugnisses: Der SchweiRerschutzhelm mit Schweilkfilter ist ein Schutzmittel der II. Kategorie fiir Augen und Gesicht, bestimmt fiir den individuellen Schutz der Augen und des Gesichts vor mechanischen und
durch Licht hervorgerufenen Gefahrdungen. Der Schutzhelm schiitzt nicht vor Tropfen und Spritzern von Flissigkeiten, groben und feinen Staubteilchen, Gas und dem bei einem elektrischen Kurzschluss entstehenden Lichtbogen.
Der Schutzhelm wurde aus Polypropylen gefertigt und mit einem Band ausgeristet, das seinen festen Sitz auf dem Kopf ermdglicht. Der Schweiffilter schiitzt das Augenlicht vor der Strahlung, die beim Lichtbogenschweien entsteht.
Der Filter und die innere Schutzscheibe wurden aus Polykarbonat hergestellt. Bei Personen, die gegeniiber den o.a. Materialien empfindlich sind, kann eine allergische Reaktion auftreten.

Zeitraum der Haltbarkeit: Fir dieses Produkt wird kein Zeitraum der Haltbarkeit definiert. Man muss aber auf einen méglichen Verschleift durch den Funktionsbetrieb und ev. Beschadigungen der Elemente der Schutzhaube achten.
Ein Austausch sollte entsprechend den in der Betriebsanleitung enthaltenen Empfehlungen und Hinweisen erfolgen.

Notifizierte Institution: ECS GmbH, Hiittfeldstrale 50, 73430 Aalen, Deutschland

Erklarung der Bezeichnungen: BBS, VOREL - Bezeichnung fiir den Hersteller und Importeur; B311- Katalognummer des Herstellers; 74457 — Katalognummer des Importeurs; EN 175 — Nummer der européischen Norm bzgl.
der SchweiBerschutzhelme, EN 169 — Nummer der Norm betr. der Schweiffilter,12 — Verdunklungsgrad des Schweifilters, 1 — optische Klasse; CE - Zeichen der Konformitat mit den Direktiven der neuen Vorgehensweise in der
Européischen Union EU.

Betriebsanleitung: Vor jedem Gebrauch ist zu Uberpriifen, ob der Schutzhelm, die Schutzscheibe oder der Schweilfilter nicht gerissen, zerstort oder beschédigt sind. Wenn festgestellt wird, dass irgendein Element Spuren von
Beschadigungen aufweist, verschlissen ist oder ein Austausch erforderlich wird, dann ist der Einsatz eines solchen Schweilerschutzhelms verboten.

Hinweis! Zerkratzte oder beschadigte Schutzscheiben miissen ausgetauscht werden. Achtung! Die geharteten mineralischen Filter diirfen nur mit entsprechenden inneren Schutzscheiben verwendet werden. Der Schutzhelm darf
nicht selbststandig modifiziert werden.

Regelung des Tragersystems der Schutzhaube: Der Schutzhelm ist auf den Kopf zu setzen und im Bedarfsfall muss man die Einstellung des oberen Bandes so regulieren, dass der Schutzhelm sich auf der entsprechenden Hohe
befindet. Dreht man an dem Drehknopf, der sich hinten an dem Kopfband befindet, kann man seine Lénge so regulieren, damit es wéhrend der Arbeit nicht driickt und der Schutzhelm bei den Kopfbewegungen nicht verrutscht. Mit
den Drehkndpfen an der Seite kann man die Kraft einstellen, die zum Absenken und Anheben der Schutzmaske benétigt wird. Uber den Drehkndpfen befindet sich ein Stiftbolzen, der die Einstellung des Winkels der Schutzhauben-
front bei maximalem Absenken und Anheben ermdglicht. Zwecks dieser Regelung muss man das Regelelement innerhalb des Schutzhelmes auf eine der vier zuganglichen Positionen einstellen, und zwar so, dass der Stiftbolzen
durch die Offnung des Regelelementes geht. Dabei muss man darauf achten, dass beide Regelelemente einheitlich eingestellt wurden.

Wechseln des Schweiffilters oder der Schutzscheibe: Um den Schweiffilter oder die Schutzscheibe auszuwechseln, ist der Befestigungsrahmen herauszunehmen, in dem man die sich im Innern der Schutzmaske befindenden
Verschlussrasten zusammendriickt und den Rahmen mit dem daran befestigten SchweiRfilter und der Schutzscheibe aus dem SchweiRerschutzhelm herausschiebt. Danach erfolgt der Austausch des Schweiffilters und/oder der
Schutzscheibe. Bei der Montage des Befestigungsrahmens muss man sich davon Uberzeugen, dass der Schweiffilter und/oder die Schutzscheibe sich nicht verlagern konnen. Der Schweiffilter sowie auch die Schutzscheibe haben
die Abmessungen von 110 mm x 90 mm.

Betriebsanleitungen: Der Schutzhelm schiitzt nicht vor Teilchen mit hoher Geschwindigkeit. Die Augenschutzmittel, die vor dem Einschlag von Teilchen mit hoher Geschwindigkeit schitzen und zusammen mit den Standardbrillen
im Rahmen einer Heilbehandlung getragen werden, kénnen den Einschlag iibertragen und somit eine Geféhrdung des Nutzers bewirken. Die Schutzscheibe ist ein Schutz vor dem Einschlag von Teilchen mit hoher Geschwindigkeit
und niedriger Energie.

Hinweis! Wenn der Schutz vor dem Einschlag von Teilchen mit hoher Geschwindigkeit und bei extremen Temperaturen erforderlich ist, dann muss das ausgewahite Augenschutzmittel durch den Buchstaben T gekennzeichnet sein,
und zwar direkt nach dem Buchstaben, der das Symbol fiir den Einschlag definiert, d.h. FT, BT oder AT. Wenn der Buchstabe zur Bestimmung des Symbols fiir den Einschlag sich nicht direkt vor dem Buchstaben T befindet, dann
kann das Augenschutzmittel lediglich nur fiir den Schutz vor Teilchen mit hoher Geschwindigkeit bei Raumtemperatur verwendet werden.

Wartung und Lagerung: Nach beendeter Arbeit ist der SchweiBerschutzhelm mit einem weichen und feuchten Lappen zu reinigen. GréRere Verschmutzungen sind mit Seifenwasser zu entfernen und mit einem Lappen zu trocknen.
Reinigungsmittel, die Kratzer hervorrufen, dirfen nicht verwendet werden. Ebenso diirfen keine Losungsmittel zum Reinigen benutzt werden.

Das Erzeugnis ist in den angelieferten Einheitsverpackungen in einem dunklen, trockenen, luftdurchldssigen und geschlossenen Raum zu lagern. Wéhrend der Lagerung darf der Temperaturbereich von 0°C bis zu +55°C nicht
Uberschritten werden. Das Produkt ist vor Staub und anderen Verunreinigungen (Folienbeutel, Tiiten usw.) sowie vor mechanischen Beschadigungen zu schiitzen. Transport — in den angelieferten Einheitsverpackungen, in Kartons
und in geschlossenen Transportmitteln.

Tabelle der empfohlenen Schutzgrade, die beim Lichtbogenschweilen verwendet werden.

Verfahren Stromstarke [A]

15 ] 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 4 [ e [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 [ 600
Mantelelekiroden 8 \ 9 \ 10 \ 1 \ 12 \ 13 \ 14
MAG 8 [ 9 | 10 \ 11 [ 12 [ 13 [ 14
TIG 8 \ 9 | 10 [ 1 \ 12 [ 13 ]
MIG fir Schwermetalle 9 \ 10 1 [ 12 \ 13 [ 14 ]
MIG fir leichte Legierungen 10 11 [ 12 [ 13 [ 1 ]
Elektrohobeln 10 1] 12 [ 13 [ 14 [ 15
Plasmastromschweillen 9 ‘ 10 ‘ i 12 ‘ 13 ‘
Mikroplasmaschweifien 4 5 \ 6 [ 7 ] 8 [ 9 | 10 1 \ 12 \

15 ] 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 4 [ e [ 70 [ 100 | 125 | 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 [ 600
HINWEIS: Den Begriff ,Schwermetalle” verwendet man fiir Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen, usw..

Onucanne, MHCTPYKUMA cornacHo ctaHpapToB: EN 175:1997/ Aupektusbl PPE

Umnoptep / YnonHoMoueHHbIit npeacTasuTens urotosutens: TOYAS.A,, (AO TOWSA), yn. Contncosuuxa 13/15, 51-168 Bpounas

Onucanve uapenus: CBapOYHbIi LLNEM CO CBAPOYHbIM (DUMLTPOM SBASETCA CPEACTBOM 3aWuThl Ma3 1 nuua |l kaTeropun, NpeaHasHaveH Ans MHANBMAYANbHON 3aLLMTHI FM1a3 M MLA OT MEXaH4ECKX ONacHoCTel 1 BpeaHbIX
n3nyyernii. LLinem He 3atmiiaeT ot kanenb 1 GpbI3r XUAKOCTU, KPYMHBIX M MENKIX YacTuL| MbINK, rasa, a Takke Ayrn BO BPEMS dMeKTpUieckoi ceapky. LLnem BbinonHeH 13 nonunponuneHa u OCHaLLeH PEMHEM Kpennerns ero
Ha ronose. CBapOYHbIA (HMNLTP 3aLLMLLAET rMa3a OT M3My4eHWs, KOTOPOE BO3HWKAET BO BpeMst CBApKW OT BMeKTpUYeckor ayru. GunbTp 1 BHELLHee 3alLMTHOE CTEKNO M3roTOBMEH W3 nonukapboHata. Y niofeil-annepreTukos
BbILUIEOMNCAHHbIA MaTepran MOXET BbI3bIBaTb aNnnepruyeckyto peakLmio.

Cpok rogHocTy: Cpok roaHOCTM NPOAYKLMKM HeorparnyeH. Heobxonmmo obpaluatb BRUMaHMe Ha U3HOC M MOBPEXAEHNS ANeMEHTOB Lunema. [lenaTb 3aMeHy COrnacHo ykasaHHbIX B MHCTPYKLMSIX NOMb30BaTeNs pekoMeraaLui.
YnonHomoueHHbiit opral: ECS GmbH, Xiottdenpwrpacce 50, 73430 AaneH, lepmanms

0603HayeHue 3HakoB: BBS, VOREL - 0603HaueHne nponssoautens v uMnoptepa; B311 - Homep B katanore npoussoautens; 74457 - Homep B katanore umnoptepa; EN 175 - Homep eBponeiickoro cTaHfapTa Ans CBapOYHbIX
wnemos, EN 169 — Homep eBponeiickoro cTarfapTa Ans CBapouHbIX pUnLTPOB, 12 - cTeneHb 3aTeMHEHUs CBapo4HOro nnbTpa; 1 - onTudeckuit knacc; CE - 3Hak COOTBETCTBUS C AMpeKTUBaMM HOBOro noaxoaa EC.

WHCTpyKumMs ncnonb3oBaHus: Mepen KaxabiM MCMONb30BaHNEM NPOBEPUTH LLMTOK, 3alLMTHOE CTEKNO U CBAapOuHbI (PULTP Ha Hanmuune TPELLWH, MONOMOK UM NOBPEXAEHUA. 3anpeLLaeTcs NCronb3oBaTb LMTOK B Cyyae
0bHapyXeHNs Ha kakux-nubo anemeHTax crnedoB MOMOMOK, U3HOCA Wnu TpebyioT 3ameHbl. BHMaHKe! 3almTHoe CTeKkno ¢ LapanuHammy unn MoBpeXAeHNsAMU JOMKHO BbiTb 3aMeHeHo. BHumarie! 3akaneHHblil MUHepanbHbIi
(bunLTP [AOMKEH MCMIONb30BATLCS TOMBKO C COOTBETCTBYHLLMMM BHELLIHMMIA 3ALLMTHBIMI CTEKNami. He MoAntMLMpOBaTb LMTOK CaMOCTOSITENBHO.

PerynupoBka cucTembl Ans HolweHus Wwnema: LLinem ofeth Ha ronosy, npu HEOBXOANMOCTM OTPETYNNPOBATL ANMHY BEPXHEN NEHTbI Tak, 4ToBbl Macka HaxoAunacs Ha HeobXoaMMO BbicoTe. Bpaliias perynupyioLLyIo pyyKy, kotopas
HaxoauTCs C3aau NeHTbl 06XBaTa ronoBbl, OTPErynMpoBaTh ANMHY TaK, YToDbl He OkasbiBana AaBMeHne Ha rofoBy M BMECTE C 3TUM He Mepemelanacs BO BpeMs ABVKEHWI ronoBoi. BOKoBbIMM perynaTopamu OTperynupoBatb
cuny, HeobxoaMMYI0 AN OMyCKaHMS M NOAHMMAHNS Mackv. Hag perynatopamin HaxoasTCa CTEPXKHM, C MOMOLLbI KOTOPbIX YCTaHABMMBAETCS YrON ONpaBbl MACkV MPW MAKCUMATbHOM OMyCKaHM 1 MOAHMMAHUN. [INs perynmpoBkm,
HeoOXOANMO PErynMpYHOLLIA 3MEMEHT BHYTPU MACK YCTAHOBIUTb B OAHY 113 TPEX BO3MOXHbIX NO3ULMIA Tak, YTOBbI CTepXeHb NPOLLEN Yepes 0TBepCTHe perynupytoLLero anemenTa. Oba perynmpyoLmx anemMeHTa Hy)XHO YCTaHOBUTL
0AMHAKOBO.

3ameHa CBapOYHOro hvnbTpa MNK 3aLMTHOTO cTekna: 4YTo6bl BLIMONHUTL 3aMeHy CBAPO4HOrO (HUNLTPa MK 3aLLMTHOTO CTekNa, HeoDXOANMO JOCTaTb KPEMEXHYI0 PaMKy, CKIMAs 3aLLEmnKy, KOTOPbIe HAXOAATCS BHYTPM Lnema,
BbITAHYTb KPEMEXHYI0 PaMKy C (OUNETPOM ¢ 3aLLUTHBIM CTEKTOM C BHELLHEN CTOPOHBI LineMa. 3aTeM 3aMeH!Tb CBapOuHbIii (PUMLTP 1/unk 3aLumuTHOE cTekno. MoHTUpYs KpenexHyto pamky, yOeamnTses, 4To CBApOYHbIA OUNLTP nimnn
3alLMTHOE CTeKMO He ByayT nepemelLaTbesi. CBApOUHbI UNBTP U 3aLUUTHOE CTeKNo uMetoT pasmepbl 110 MM x 90 Mm.

WHcTpykumsa no akcnnyataumu: LLinem He 3awwmiiaet ot YacTuL BbICOKoi ckopocTi. CpeAcTBa 3aluyThl I11as, KOTOpble 3aLLMLLAIT OT YAapOB YaCTHL, BbICOKOI CKOPOCTH, UCMONb30BaHHbIE BMECTE C 00bI4HBIMM IE4EBHBIMM O4Kami,
MOrYT NepeHecTy yaap, Mpu 3TOM MoABeprast OnacHoCTH NoMb3oBaTens. 3aluUTHOE CTEKIO 3aLLMLLAET OT yAApOB YacTMLaMK BLICOKOI CKOPOCTI M HU3KOI SHepriei. Brimarue! Ecrin TpebyeTcs 3atuuTa OT yapoB YacTuL, BbICOKO
CKOPOCTM B 3KCTPEManbHbIX TeMnepaTypax, BolbpaHHOe CPeACcTBO 3aLLmThl a3 AOMKHO ObiTb NOMeyeHo OykBoii T, kOTOpas [OMKHA CTOSITb HENOCPEACTBEHHO nocne Oykbl, 0003Havatowas yaapsl, T.e. FT, BT unn AT. Ecnmn byksa,
0b03HavatoLLast yaapbl He CTOUT HENOCPEACTBEHHO nepep bykBoi T, CPEACTBO 3aLLMTI rM1a3 MOXET UCTIONb30BATLCS TOMBKO Kak 3aLuuTa OT YaCTL| BLICOKOM CKOPOCTY MPW KOMHATHOI TemMnepaType.

TexHuueckoe o6CnyxuBaHMe ¥ XpaHeHue: 10 OkOHYaHUN PabOTbI LUMEM OYUCTUTL C MOMOLLIO BR@XHOI MATKO TkaHu. bombLume 3arpsisHeHIst O4MCTUTL C MOMOLLbIO BOALI M MbINa, NPOTEPETh CyX0il TkaHblo. He 1cnonb3oeats
YNCTALLNX CPEACTB, KOTOPbIE OCTABNSOT NOCNe cebst LiapanuHbl. He ncnons3osaTs pacTBOpUTENN Ans YACTKM. 3nenue cneayeT XpaHuTb B 3aBOACKON yNaKkoBKe B TEMHOM, CyXOM, MPOBETPUBAEMOM 3aKPLITOM MOMELLEHIM. XpaHnTb
npu Temnepartype ot 0° C fo +55° C. Bepeyb 0T rpsiau, Nbin 1 ApYrux 3arpssHSoLIMX BELLECTB (MONMUITUNEHOBbIE MELLKU, CyMKW 1 T. 11.). Bepeyb oT MexaHuueckux noBpexaeHuit. Nepesoska — NepeBo3nTb B yNakoBaHHbIX KAPTOHHbIX
kopobkax B 3aKpbITbIX TPAHCTOPTHbIX CPEACTBAX.

Tabnvua pekoMeHAyeMbIX YPOBHEN 3aLLmMThbl, UCMONb3yeMble MpU AYroBoi cBapke
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