Tres¢ instrukcji wg norm: EN 175:1997/ Dyrektywy PPE

Importer / upowazniony przedstawiciel: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw

Opisy wyrobu: Ostona spawalnicza z filtrem spawalniczym jest $rodkiem ochrony oczu i twarzy Il kategorii, przeznaczonymi do indywidualnej ochrony oczu i twarzy przed zagrozeniami mechanicznymi
i Swietinymi. Ostona nie chroni przed kroplami i rozbryzgami cieczy, grubymi i drobnymi czasteczkami pytu, gazem oraz fukiem powstajacym przy zwarciu elektrycznym. Ostona zostata wykonana z po-
lipropylenu i wyposazona w uchwyt pozwalajacy na trzymanie jej w trakcie pracy. Filtr spawalniczy chroni wzrok przed promieniowaniem powstajacym podczas spawania za pomoca fuku elektrycznego.
Filtr oraz zewnetrzng szybke ochronng wykonano ze poliweglanu. U oséb uczulonych na ww. materiaty moze wystapic reakcja alergiczna.

Okres trwatosci: Produkt nie posiada okreslonego okresu trwatosci. Nalezy zwraca¢ uwage na zuzycie eksploatacyjne i uszkodzenia elementow ostony. Wymienia¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w
instrukcjach uzytkowania.

Jednostka notyfikowana: ECS GmbH, HittfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Niemcy

Objasnienie oznaczen: BBS, VOREL - oznaczenie producenta i importera; B308 - nr katalogowy producenta; 74441 - nr katalogowy importera; EN 175 - nr normy europejskiej dotyczacej oston spawal-
niczych, EN 169 — numer normy dotyczacej filtréw spawalniczych, 12 - stopien zaciemnienia filtra spawalniczego; 1 - klasa optyczna; CE - znak zgodnosci z dyrektywami nowego podejscia UE.
Instrukcje uzytkowania: Przed kazdym uzyciem sprawdzic czy ostona, szybka ochronna lub filtr spawalniczy nie sa pekniete, zniszczone lub uszkodzone. Zabronione jest uzytkowanie ostony w przypad-
ku zaobserwowania, ze jakikolwiek element nosi $lady uszkodzen, jest zuzyty lub wymaga wymiany. Uwaga! Zarysowane lub uszkodzone szybki ochronne powinny by¢ wymienione. Uwaga! Hartowane
mineralne filtry powinny by¢ uzywane tylko z odpowiednimi wewnetrznymi szybkami ochronnymi. Nie modyfikowa¢ samodzielnie ostony.

Wymiana filtra spawalniczego lub szybki ochronnej: Aby wymieni¢ filtr spawalniczy lub szybke ochronng nalezy wyja¢ ramke mocujaca, $ciskajac zatrzaski znajdujace sie wewnatrz maski wysunaé
ramke mocujaca z filtrem i szybka ochronng na zewnatrz przytbicy. Nastepnie wymienic filtr spawalniczy il lub szybke ochronng. Montujac ramke mocujaca upewnic sie, ze filtr spawalniczy il lub szybka
nie beda sie przemieszczaty. Filtr spawalniczy oraz szybka ochronna posiadajg wymiary 110 mm x 90 mm.

Instrukcje eksploatacyjne: Ostona nie stanowi ochrony przed czasteczkami o duzej predkosci. Srodki ochrony oczu chronigce przed uderzeniem czastek o duzej predkosci, noszone wraz ze standar-
dowymi okularami leczniczymi, moga przenosi¢ uderzenie, wywotujac zagrozenie dla uzytkownika. Szybka ochronna stanowi ochrone przed uderzeniem czastkami o duzej predkosci o niskiej energii.
Uwagal Je$li wymagana jest ochrona przed uderzeniem czastek o duzej predko$ci w ekstremalnych temperaturach, wybrany $rodek ochrony oczu powinien by¢ oznaczony literg T bezpo$rednio po literze
okreslajacej symbol uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Jesli litera okreslajaca symbol uderzenia nie znajduje sie bezposrednio przed literg T, wtedy $rodek ochrony oczu moze by¢ uzywany jedynie do ochrony
przed czastkami o duzej predkosci w temperaturze pokojowej.

Konserwacja i przechowywanie: Po skorczonej pracy ostong nalezy oczysci¢ za pomoca migkkiej i wilgotnej szmatki. Wigksze zabrudzenia usuwac za pomoca wody z mydtem i osuszy¢ za pomocg
szmatki. Nie stosowa¢ $rodkéw czyszczacych powodujacych zarysowania. Nie stosowac rozpuszczalnikéw do czyszczenia. Wyréb nalezy przechowywaé w dostarczonych opakowaniach jednostkowych
w ciemnym, suchym, przewiewnym i zamknigtym pomieszczeniu. Podczas przechowywania, nie przekracza¢ zakresu temperatur od 0 st. C. do +55 st. C. Chroni¢ przed kurzem, pytem i innymi zanie-
czyszczeniami (worki foliowe, torebki itp.) Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Transport - w dostarczanych opakowaniach jednostkowych, w kartonach, w zamknietych $rodkach transportu.

Tabela zalecanych stopni ochrony stosowanych przy spawaniu tukowym

‘Proces ezenie pradu [A]
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‘Elektrodyotulone 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 [ 9 | 10 \ 11 [ 12 [ 13 [ 14
TIG 8 \ 9 | 10 [ 11 \ 12 [ 13 ]
MIG metali cigzkich 9 \ 10 1 [ 12 \ 13 [ 14 ]
MIG dla stop6w lekkich 10 1 [ 12 [ 13 [ 1 ]
Elektrozlobienie 10 Mmoo 12 [ 13 [ 14 [ 15
Ciecie strumieniem plazmy 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘
Spawanie mikroplazmowe 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 " ‘ 12 ‘

15 ] 6 | 10 ][ 15 [ 30 [ 4 [ 6o [ 70 [ 100 | 125 | 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 [ 600
UWAGA! Termin ,metale ciezkie” stosuje sie do stali, stopow stali, miedzi, stopéw miedzi, itp.

Onucanue, MHCTpYKLUMA cornacHo ctaHpapToB: EN 175:1997/ fiupektubl PPE

WmnopTep / YnonHoMoueHHbI# npeacTasuTens usrotosutens: TOYAS.A., (AO TOWA), yn. Contucosmuka 13/15,

51-168 Bpounas

Onucanue nsaenus: CBapOYHbIN LMTOK CO CBAPOYHBIM (HUMBTPOM SIBMSIETCS CPEACTBOM 3aLUMThI a3 1 nuua |l kateropum, npefHasHayeH Ans MHAMBIUAYaNbHOI 3aLLUTbI a3 v NnLa OT MeXaHNYeCKUX
0OnacHoCTel 1 BpedHbIX M3nyyeHui. LLMTok He 3almaeT oT kanenb v 6pbI3r XUAKOCTY, KPYMHBIX M MEMKUX YaCTWL, MbiNK, rasa, a Takke Ayri BO BPEMS NeKTPUIEcKoli cBapki. LLIUToK BbINONHEH 13
MONUMPONWIEHa 1 OCHALLEH PEMHEM KpenmneHWst ero Ha ronose. CBapoYHbIil NbTP 3aLLMLLAET rMasa oT U3MnyyeHisl, KOTOpoe BO3HUKAET BO BPeMsi CBapKy OT AMeKTpU4Yecko Ayri. PusTp 1 BHeLLHee
3alLMTHOE CTEKMO WU3rOTOBNEH W3 nonukapboHarta. Y niofeit-annepreT ko BbILIEONMCAHHBI MaTepuan MOXET Bbl3blBaTb anmepriyeckyto peakuyio.

Cpok rogHocTu: Cpok roAHOCTY NPOAyKUMK HeorpaHieH. Heobxoanmo obpallath BHUMaHIWE Ha M3HOC W MOBPEXAEHNS ANEMEHTOB LUNTKA. [lenaTb 3ameHy COrnacHo ykasaHHbIX B MHCTPYKLMSIX NOMb-
30BaTenst peKoMeHaLuiA.

YnonHomoueHHbIi oprad: ECS GmbH, Xiotdhenawtpacce 50, 73430 AaneH, lepmanus

0O603HayeHme 3HakoB: BBS, VOREL - o603HaueHne nponssogutens 1 umnoptepa; B308 - Homep B katanore npoussogutens; 74441 - Homep B katanore umnoptepa; EN 175 - Homep eBponeiickoro
CTaHAapTa s CBapoUHbIX WUTKoB, EN 169 — HoMep eBponelickoro ctaHaapTa fist CBapOUHbIX (PUNbTPOB, 12 — cTeneHb 3aTeMHEHUs CBapoyHoro dunbtpa; 1 — ontudeckuit knace; CE - 3Hak cooT-
BETCTBYSI C AMpeKTMBaMu HoBoro noaxofa EC.

WHcTpyKumMs ucnonb3oBaHus: Mepen KaxabiM UCMONb30BaHMEM NPOBEPUTH LUMTOK, 3aLLMTHOE CTEKIO W CBApOYHbIA (PUALTP Ha Hanmu4mMe TPELLMH, NONOMOK UiV MOBPEXAeHUiA. 3anpeLuaetcs uc-
nonb30BaTh LMTOK B Cy4ae 0BHapyXeHWs Ha Kakux-nubo anemeHTax crefoB MOMOMOK, M3Hoca Uiu TpedytoT 3ameHbl. BHuMaHWe! 3aluuTHoe CTEKMO ¢ LapaniHami Ui NOBPEXAeHNSIMI JOMKHO ObiTb
3ameHeHo. BHuMaHue! 3akaneHHbIit MuHepanbHblii UNbTP AOMKEH MCTIONb30BATLCS TOMBKO C COOTBETCTBYHOLLMMI BHELLHAMY 3aLLUTHBIMK CTeknami. He MogmdnLmMpoBaTh LMTOK CaMOCTOSITENBHO.
3ameHa cBapoYHOro (unbTpa UNM 3aLWMUTHOrO cTeKna: Ytobbl BbIMOMHUTL 3aMeHy CBapOYHOTO (hnMbTpa UiV 3aLLUTHOTO CTekna, He0BX0ANMO AOCTaTb KPENEXHYI0 PaMKy, CxUMast 3aLLenky, KoTopble
HaXoAAITCA BHYTPW LUMTKA, BbITAHYTb KPENEXHYI0 paMKy C oUNBTPOM 1 3aLLMTHBIM CTEKIOM C BHELLUHEN CTOPOHbI LMTKA. 3aTeM 3aMeHUTb CBapOYHbIi UNbTP /unu 3awmTHoe crekno. MoHTMpys kpe-
NEXHYI pamKy, y6eanTbCs, YTO CBAPOUHBIIA (UNBTP M/UNK 3aLMTHOE CTEKNo He ByayT nepemeluatbest. CBapOuHbIA (UALTP W 3aLLMTHOE CTEKNO UmetoT paamepsl 110 MM x 90 MM.

WHcTpykums no akcnnyataumu: LLinTok He 3alumiaeT ot YacTuL BbICOKOIA ckopocTu. CpescTBa 3aluuThl a3, KOTopble 3alluLLaoT OT YAApOB YacTuL, BbICOKOWM CKOPOCTH, UCMOMNb30BaHHbIE BMECTE C
06bI4HbIMI Ne4ebHBIMI 04KaMK, MOTYT NepeHecTH yaap, Ny 3TOM NofBeprast onacHoCTY MoMb3oBaTeNs. 3allUTHOE CTEKNO 3alyyMLaeT OT YAapoB YacTULaMm BbICOKOI CKOPOCTH 1 HU3KOW JHEpruel.
Bhumanme! Ecnn Tpebyetcs 3awymTa oT yAapoB YacTuL BbICOKOI CKOPOCTM B 3KCTPeManbHbIX TeMnepaTtypax, BblopaHHOe CPeACTBO 3alUnTbI a3 AOMKHO ObiTb nomedeHo Byksoii T, koTopasi oMmKHa
CTOSTb HEMOCPEACTBEHHO nocne Bykebl, 0603Havatowas yaapsl, T.e. FT, BT unn AT. Ecnu Gykea, ob6o3HavatoLLas yaapbl He CTOUT HemocpeAcTBeHHO nepef GykBoil T, CPEACTBO 3aLyyThl rMa3 MOXeT Uc-
Nonb30BaThCS TOMBKO Kak 3aLLyTa OT YaCTUL, BbICOKOH CKOPOCTM MpY KOMHATHOI TeMneparype.

TexHuyeckoe oGenyxuBaHue 1 xpaHeHue: 1o okoHYaHUM paboTbl LMTOK OYUCTUTL C MOMOLLbIO BIIAXHO! MATKOV TKaHW. bombLuve 3arps3HeHns 04UCTUTL C MOMOLLBI0 BOABI 1 Mbina, MPOTEPETh CyXOi
TKaHbt0. He 1cnonb3oBaTh YNCTALLMX CPEACTB, KOTOpbIe OCTaBMsioT nocne cebs LapanvHbl. He 1cnonb3oBath pacTBOpUTENM AN YUCTKW. V3nenue cnemyeT XpaHUTb B 3aBOfICKO YNaKOBKE B TEMHOM,
CyXOM, NPOBETPVBAEMOM 3aKPbITOM MoMelLeHn1. XpaHuTb npu Temnepatype ot 0° C o +55° C. bepeyb OT rpsiau, Mbinv 1 [pyriAX 3arpsi3HSIOLLMX BELLECTB (MONMATUNEHOBbIE MELLKW, CYMKU U T. .).
Bepeub 0T MexaHM4eckux noBpexaeHuit. Mepesoska — NepeBo3nTb B ynakoBaHHbIX KAPTOHHbIX KOPOOKaXx B 3aKpbITbIX TPAHCTOPTHBIX CPELCTBAX.

Tabnuua pekoMeHayeMbIX ypOBHeVI 3aLuTbl, UCNonb3yemble npu ,D,yI'OBOVI CBapke

‘ Mpouecc Wn ToKa [A]
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BHVMAHWE! TepMuH , TKenble MeTanmbl” OTHOCUTCS K CTanu, NEerupoBaHHOM CTanu, Mean, MeaHbIX CniaBos, 1 Ap.




Contents of the instructions in accordance with the standards: EN 175:1997/ PPE Directives

Importer / authorised representative: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw

Description of the product: The welder’s shield with a welding filter is a means of protection of eyes and face of Category Il, whose purpose is individual protection of the eyes and face from mechani-
cal dangers and light. The welder’s shield does not protect from drops and liquid splashes, coarse and fine dust particles, gas and short-circuit arc. The welder’s shield is made of polypropylene and it is
equipped with a handle that permits to hold it during work. The welding filter protects the eyesight from the radiation generated during electric-arc welding. The filter and the external protective screen are
made of polycarbonate. Persons who suffer from allergy to the aforementioned materials may experience an allergic reaction.

Shelf life: There is no specific shelf life for the product. Make sure the elements of the shield are not damaged and if necessary replace them in accordance with the user's manual.

Notified body: ECS GmbH, HittfeldstraRe 50, 73430 Aalen, Germany

Explanation of the symbols: BBS, VOREL - symbol of the manufacturer and the importer; B308 - manufacturer’s catalogue number; 74441 - importer's catalogue number; EN 175 - number of the
European Standard related to welding shields, EN 169 — number of the standard related to welding filters, 12 - shading of the welding filter; 1 - optical class; CE - symbol of compliance with the new EU
approach directives UE.

Use: Before each use make sure the welder’s shield, the safety screen and the welding filter are not damaged. It is prohibited to use the shield if any element is damaged and requires replacement. At-
tention! Scratched or damaged safety screens must be replaced. Attention! Hardened mineral filters should be used solely in combination with adequate internal safety shields. Do not modify the shield.
Replacement of the welding filter or safety screen: In order to replace the welding filter or the safety screen, dismantle the holding frame, squeezing the snap fasteners inside the shield remove the
holding frame with the filter and safety screen from the shield. Replace the welding filter and/or safety screen. While installing the holding frame make sure the welding filter and/or safety screen are not
easily displaced. The dimensions of the welding filter and the safety shield are 110 mm x 90 mm.

Restrictions: The shield does not protect from being hit by particles moving at a high velocity. Eye protection means protecting from being hit by particles moving at a high velocity, worn with standard
prescription glasses, may transmit the impact, implying a danger for the user. The safety screen may be used solely for protection from being hit by particles moving at a high velocity and with low impact
energy. Note! If what is required is protection from being hit by particles moving at a high velocity in extreme temperatures, then the selected means of eye protection should be marked with a T placed
directly after the letter indicating the symbol of the impact, namely FT, BT or AT. If the letter indicating the symbol of the impact is not placed directly before the T then the means of protection may be used
solely for protection from being hit by particles moving at a high velocity in the room temperature.

Maintenance and storage: Once work has been concluded, the shield should be cleaned with a soft and wet cloth. Heavy soiling may be removed with water and soap; dry with a cloth. Do not use any
abrasive cleaning agents. Do not use solvents to clean the product. The product should be stored in the provided individual packaging in a dark, dry, ventilated and closed area. During storage do not
exceed the range of temperature between 0°C and +55°C. Protect the product from dust and dirt (using foil bags and others, etc.) Protect the product from mechanical damage. Transport - in the provided
individual case, in cardboard boxes, in closed means of transport.

Table of the recommended protection grades for electric-arc welding

‘Process Current intensity [A]
\ 15 ] 6 | 10 ][ 15 [ 30 [ 4 [ e [ 70 [ 100 | 125 | 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 [ 600
‘ Shielded electrodes 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 [ 9 | 10 \ 11 [ 12 [ 13 [ 14
TIG 8 \ 9 | 10 [ 11 \ 12 [ 13 ]
MIG for heavy metals 9 \ 10 1 [ 12 \ 13 [ 14 ]
MIG for heavy alloys 10 1 [ 12 [ 13 [ 1 ]
Electrogouging 10 Mmoo 12 [ 13 [ 14 [ 15
Plasma cutting 9 [ 10 [ 1 12 \ 13 [
Microplasma arc welding 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 " ‘ 12 ‘

15 ] 6 | 10 ] 15 [ 30 [ 4 [ e [ 70 [ 100 | 125 | 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 [ 600
NOTE! The term ,heavy metals” is applied to steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc.

Inhalt der Anleitung gemaR der Norm EN 175:1997 / Direktive PPE

Importeur / bevollméchtigter Vertreter: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw

Beschreibung des Erzeugnisses: Die Schweiischutzmaske mit Schweilfilter ist ein Schutzmittel der II. Kategorie fiir Augen und Gesicht, bestimmt fiir den individuellen Schutz der Augen und des
Gesichts vor mechanischen und durch Licht hervorgerufenen Geféhrdungen. Die Schutzmaske schiitzt nicht vor Tropfen und Spritzern von Flissigkeiten, groben und feinen Staubteilchen, Gas und dem
bei einem elektrischen Kurzschluss entstehenden Lichtbogen. Die Schutzmaske wurde aus Polypropylen gefertigt und mit einem Griff ausgeristet, wodurch man ihn wéahrend der Arbeit halten kann.
Der Schweifilter schiitzt das Augenlicht vor der Strahlung, die beim Lichtbogenschweillen entsteht. Der Filter und die innere Schutzscheibe wurden aus Polykarbonat hergestellt. Bei Personen, die
gegenliber den o.a. Materialien empfindlich sind, kann eine allergische Reaktion auftreten.

Zeitraum der Haltbarkeit: Fiir dieses Produkt wird kein Zeitraum der Haltbarkeit definiert. Man muss aber auf einen méglichen Verschleift durch den Funktionsbetrieb und ev. Beschéadigungen der
Elemente der Schutzmaske achten. Ein Austausch sollte entsprechend den in der Betriebsanleitung enthaltenen Empfehlungen und Hinweisen erfolgen.

Notifizierte Einheit: ECS GmbH, HiittfeldstraRe 50, 73430 Aalen, Deutschland

Erklarung der Bezeichnungen: BBS, VOREL - Bezeichnung des Herstellers und Importeurs; B308 — Katalognummer des Herstellers; 74441 — Katalognummer des Importeurs; EN 175 — Nummer der
européischen Norm bzgl. Schweilerschutzhelme, EN 169 — Nummer der européischen Norm bzgl. der Schweifilter, 12 — Verdunklungsgrad des Schweiffilters; 1 — optische Klasse; CE - Zeichen der
Konformitat mit den Direktiven der neuen Vorgehensweise der EU.

Nutzungshinweise: Vor jedem Gebrauch ist zu tiberprifen, ob die Schweierschutzmaske, die Schutzscheibe oder der Schweilfilter nicht gerissen, zerstort oder beschadigt sind. Der Einsatz des
Schweilschutzes ist verboten, wenn festgestellt wird, dass irgendein Element Spuren von Beschadigungen aufweist, verschlissen ist oder der Austausch erforderlich wird. Hinweis! Die zerkratzten oder
beschadigten Schutzscheiben missen ausgewechselt werden. Achtung! Die geharteten mineralischen Filter diirfen nur mit den entsprechenden inneren Schutzscheiben verwendet werden. Die Schwei-
Rerschutzhelme sind nicht selbsttétig zu verandern.

Wechseln des Schweiffilters oder der Schutzscheibe: Um den Schwei¥filter oder die Schutzscheibe auszuwechseln, ist der Befestigungsrahmen herauszunehmen, in dem man die sich im Innern
der Schutzmaske befindenden Verschlussrasten zusammendriickt und den Rahmen mit dem daran befestigten Schweiffilter und der Schutzscheibe aus dem Schweilerschutzhelm herausschiebt.
Danach erfolgt der Austausch des Schweilfilters und/oder der Schutzscheibe. Bei der Montage des Befestigungsrahmens muss man sich davon iberzeugen, dass sich der Schweiffilter und/oder die
Schutzscheibe nicht verlagern kdnnen. Der Schweilfilter sowie auch die Schutzscheibe haben die Abmessungen von 110 mm x 90 mm.

Betriebsanleitungen: Die Schutzmaske schiitzt nicht vor Teilchen mit hoher Geschwindigkeit. Die Augenschutzmittel, die vor dem Einschlag von Teilchen mit hoher Geschwindigkeit schiitzen und
zusammen mit den Standardbrillen im Rahmen einer Heilbehandlung getragen werden, kénnen den Einschlag tibertragen und somit eine Gefahrdung des Nutzers bewirken. Die Schutzscheibe ist ein
Schutz vor dem Einschlag von Teilchen mit hoher Geschwindigkeit und niedriger Energie.

Hinweis! Wenn der Schutz vor dem Einschlag von Teilchen mit hoher Geschwindigkeit und bei extremen Temperaturen erforderlich ist, dann muss das ausgewahlte Augenschutzmittel durch den Buchsta-
ben T gekennzeichnet sein, und zwar direkt nach dem Buchstaben, der das Symbol fiir den Einschlag definiert, d.h. FT, BT oder AT. Wenn der Buchstabe zur Bestimmung des Symbols firr den Einschlag
sich nicht direkt vor dem Buchstaben T befindet, dann kann das Augenschutzmittel lediglich nur fir den Schutz vor Teilchen mit hoher Geschwindigkeit bei Raumtemperatur verwendet werden.
Wartung und Lagerung: Nach beendeter Arbeit ist die Schutzmaske mit einem weichen und feuchten Lappen zu reinigen. GroRere Verschmutzungen sind mit Seifenwasser zu entfernen und mit einem
Lappen zu trocknen. Reinigungsmittel, die Kratzer hervorrufen, dirfen nicht verwendet werden. Ebenso diirfen keine Lésungsmittel zum Reinigen benutzt werden.

Das Erzeugnis ist in den angelieferten Einheitsverpackungen in einem dunklen, trockenen, luftdurchl&ssigen und geschlossenen Raum zu lagern. Wahrend der Lagerung darf der Temperaturbereich von
0°C bis zu +55°C nicht tiberschritten werden. Das Produkt ist vor Staub und anderen Verunreinigungen (Foliensécke, Beutel usw.) sowie vor mechanischen Beschéadigungen zu schiitzen. Transport - in
den angelieferten Einheitsverpackungen, in Kartons und in geschlossenen Transportmitteln.

Tabelle der empfohlenen Schutzgrade, die beim Lichtbogenschweiflen verwendet werden.

Verfahren Stromstérke [A]

15 [ 6 | 10 [ 15 | 30 [ 4 | e | 70 [ 100 | 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 [ 500 | 600
Mantelelektroden 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [ 9 | 10 \ 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 [ 11 [ 12 [ 13 ]
MIG fiir Schwermetalle 9 | 10 1 [ 12 | 13 [ 14 ]
MIG fiir leichte Legierungen 10 1 [ 12 [ 13 [ 14 ]
Elekirohobeln 10 Mmoo 12 [ 13 \ 14 [ 15
Plasmastromschweifen 9 [ 10 [ 1 12 \ 13 [
Mikroplasmaschweifien 4] 5 [ 6 [ 7 ] 8 [ o | 10 1 [ 12 [

15 [ 6 | 10 [ 15 | 30 [ 40 | 0 | 70 [ 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 [ 500 | 600

HINWEIS: Den Begriff ,Schwermetalle” verwendet man fiir Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen, usw..




