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MASKA SPAWALNICZA SAMOSCIEMNIAJACA

SCHWEIRMASKE, SELBSTVERDUNKELND

®%) MACKA [i/151 CBAPKW, CAMOCTOSITE/IbHO 3ATEMHSIIOLLASICS

MACKA [/151 3BAPIOBAHHS, LJO CAMOCTINHO 3ATEMHIOETLCS

G SUVIRINTOJO KAUKE SU AUTOMATINIU FILTRO TAMSUMO NUSTATYMU
> METINASANAS MASKA AR AUTOMATISKU TUMSUMA PAKAPES REGULESANU
(@ SVARECGSKA KUKLA SAMOSTMIVACH

GO ZVARACGSKA KUKLA SAMOSTMIEVACIA

@ ONMAGATOL SOTETEDO HEGESZTOPAJZS

MASCA DE SUDURA AUTO-INTUNECARE

(&) CASCO AUTO-OBSCURECEDOR PARA SOLDADURA
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TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska
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1. szybka ochronna

2. ostona spawalnicza

3. tasma systemu no$nego

4. pokretto regulacyjne tasmy

5. pokretto regulacji stopnia ochrony

6. automatyczny filtr spawalniczy

7. wizjer filtra

8. czujnik filtra

9. ogniwa stoneczne

10. zatrzask komory baterii (tylko w 74436)
11. pokretto regulacji opdznienia filtra

12. pokretto czutosci filtra

13. przefacznik trybu pracy

14. wskaznik stanu baterii (tylko w 74436)
15. ramka filtra

1. 3aXuCHe OrnsA0Be CKIO

2. 3BaploBanbHui LMTOK

3. peMiHb CUCTEMM KpiNEHHS!

4. pyyKa perynatopa pemeHs

5. pyyKa perynstopa CTyneHto 3axucty

6. 3BaploBanbHMiA aBTOMATNYHMIA (INbTP

7. BapoLLykad dinstpa

8. natuuk dinbTpa

9. coHsyHi batapei

10. Tpumavi B komipkax ans 6atapeit (Tinbku B 74436)
11. pyyka perynstopa 3aTpumku dinbtpa

12. pyyka perynsitopa YyTnuBocTi dinsTpa

13. nepemmkay pexumy pobotu

14. nokasHuk 3apszikv b6atapei (Tinbku B 74436)
15. pamka inbTpa

@

1. rychla ochrana

2. svarecsky Stit

3. pasek nosného systému

4. regulaéni knoflik pasku

5. regulacni knoflik stupné ochrany

6. automaticky svarecsky filtr

7. prizor filtru

8. snimac filtru

9. solarni ¢lanky

10. zapadka bateriové komory (Pouze v 74436)
11. regulaéni knoflik prodlevy filtru

12. knoflik citlivosti filtru

13. prepina¢ pracovniho rezimu

14. indikator stavu baterie (Pouze v 74436)
15. ramecek filtru

1. geam protectie

2. protectie sudurd

3. banda sistem prindere

4. buton regulator banda

5. buton regulator nivel protectie

6. filtru automat de sudura

7. viziier filtru

8. snezor filtru

9. celule solare

10. blocadd compartiment baterii (Numai in 74436)
11. buton ajustare intérziere filtru

12. buton sensibilitate filtru

13. comutator mod de lucru

14. indicator stare baterie (Numai in 74436)
15. ramé filtru

1. Schutzscheibe

2. Gesichtsschutz beim Schweilen

3. Band des Tragersystems

4. Stellrad fiir die Einstellung des Bandes

5. Stellrad fiir die Einstellung des Schutzgrades

6. Automatischer Schweiffilter

7. Visier des Filters

8. Sensor des Filters

9. Solarzelle

10. Rasthaken des Batteriefaches (Nur in 74436)
11. Stellrad fiir die Regelung der Filterverzogerung
12. Stellrad fiir die Empfindlichkeit des Filters

13. Schalter fiir die Betriebsart

14. Anzeige fiir den Batteriezustand (Nur in 74436)
15. Filterrahmen

@

1. apsauginis stiklas

2. apsauginis suvirinimo skydas

3. galvos apjuosimo sistemos juosta

4. juostos reguliavimo rankenélé

5. apsaugos laipsnio reguliavimo rankenélé
6. automatiskas filtras

7. filtro ieSkiklis

8. filtro jutiklis

9. saulés baterijos

10. baterijos ertmés uzdarymo spragtukas (Tik 74436)
11. filtro uzdelsimo reguliavimo rankenélé
12. filtro jautrumo reguliavimo rankenélé
13. darbo rezimo perjungiklis

14. baterijos bukles indikatorius (Tik 74436)
15. filtro rémelis

o

1. rychla ochrana

2. zvaracsky Stit

3. pasik nosného systému

4. regulacny gombik pasika

5. regulacny gombik stupfia ochrany

6. automaticky zvaragsky filter

7. priezor filtra

8. snimac filtra

9. solarne clanky

10. zapadka batériovej komory (Iba v 74436)
11. regulacny gombik oneskorenia filtra
12. gombik citlivosti filtra

13. prepina¢ pracovného rezimu

14. indikator stavu batérii (Iba v 74436)
15. ramik filtra

®

1. pantalla de proteccion

2. proteccion para soldadura

3. cinta del sistema de ajuste

4. perilla de ajustes de la cinta

5. perilla de ajustes del grado de proteccion

6. filtro automético para soldadura

7. visor del filtro

8. sensor del filtro

9. pilas solares

10. pestillo del compartimiento de las pilas (Sélo en 74436)
11. perilla de ajustes del retardo del filtro

12. perilla de la sensibilidad del filtro

13. conmutador del modo de trabajo

14. indicador del nivel de las pilas (S6lo en 74436)
15. marco del filtro

R_.U K C J A O B S

1. 3alLMTHOE CMOTPOBOE CTEKNO

2. CBapOYHbIN LMTOK

3. peMeHb CUCTEMbI KpeneHus

4. pyyKa perynsiropa pemHst

5. pyyKa perynstopa CTerneHi 3aLuTel

6. cBapOYHbIA aBTOMATUYECKIM (UNLTP

7. BUfovckaTens (unsTpa

8. patumk cunetpa

9. conHeuHble Gatapev

10. pepxatenu B suelikax ans Garapeit (Tonbko B 74436)
11. pyyKa perynatopa 3aaepxku hunstpa

12. pyyka perynsitopa YyBCTBATENLHOCTY (UNLTPa
13. nepexntoyatens pexuma paotsl

14. ykasatenb 3apsiakv 6atapev (Torbko B 74436)
15. pamka dunstpa

@

1. aizsardzibas stikls

2. metinaanas aizsegs

3. nesosas sistémas lente

4. lentes regulacijas klokis

5. aizsardzibas limena regulacijas klokis
6. automatisks metinasanas filtrs

7. filtra skatlodzin$

8. filtra devéjs

9. saules elements

10. baterijas tvertnes sprosts (Tikai 74436)
11. filtra kavé$anas regulacijas klokis

12. filtra jitiguma regulacijas klokis

13. darba rezima parslédzéjs

14. bateriju stavok|a radttajs (Tikai 74436)
15. filtra ramis

2 hegeszt6 fejpajzs

3. tartopant

4. a pantot szabdlyozd forgatégomb

5. a védelem fokat szabalyoz6 forgatégomb
6. automata hegeszt6 sz(ird

7. a szir6 ablaka

8. a sz(ir érzékelSje

9. napelem

10. elemtart6 pattent zrja (Csak 74436)
11. szirdkésleltetd forgatogombja

12. szlir6érzékeld forgatogombja

13. izemmoéd kapcsold

14. elemallapot kijelzése (Csak 74436)
15. sz(ir6 kerete
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OCHRONA SRODOWISKA

Symbol wskazujacy na selektywne zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Zuzyte urzadzenia elektryczne sa surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac
ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym go-
spodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych urzadzen elektrycznych.
Aby ograniczyc¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.

UMWELTSCHUTZ

Das Symbol verweist auf ein getrenntes Sammeln von verschlissenen elektrischen und elektronischen Ausristungen. Die verbrauchten elektrischen Geréte sind Sekundar-
rohstoffe - sie diirfen nicht in die Abfallbehélter fiir Haushalte geworfen werden, da sie gesundheits- und umweltschadigende Substanzen enthalten! Wir bitten um aktive
Hilfe beim sparsamen Umgang mit Naturressourcen und dem Umweltschutz, in dem die verbrauchten Gerate zu einer Annahmestelle fiir solche elektrischen Geréte gebracht
werden. Um die Menge der zu beseitigenden Abfélle zu begrenzen, ist ihr erneuter Gebrauch, Recycling oder Wiedergewinnung in anderer Form notwendig.

OXPAHA OKPYXAIOLLIEA CPELbI

[laHHbii cumBon 0603Ha4YaeT CenekTUBHbIA CHOP U3HOLLEHHOW 3MEKTPUYECKOA 1 ANEKTPOHHON annapaTypbl. V3HOLIEHHbIE 3NEKTPOYCTPOCTBA — BTOPUYHOE Chbipbe, B
CBAA3W C YeM 3anpelLaeTcs BbibpachiBaTb 1X B KOP3UHbI C BbITOBLIMU OTXOAAMM, NOCKONbKY OHYN COAEpXaT BeLLECTBa, OnacHble Ans 30poBbA U okpyxatoLuelt cpeabl! Ml
obpalyaemcs k Bam ¢ npocbGoit 06 akTUBHOM NOMOLUM B OTPACMM 3KOHOMHOTO MCMONb30BaHUS MPUPOAHBIX PECYPCOB 11 OXPaHbl OKpYXatoLLel cpedpl nyTem nepeaaiun
M3HOLUEHHOTO YCTPOIACTBA B COOTBETCTBYIOLMIA NMYHKT XpaHEHWs annapaTypbl Takoro Tina. YTobl OrpaHuuUTL KOMUYECTBO YHUUTOXAEMbIX OTXOO0B, HEOBXOAVMO
obiecneunTb Ux BTOPU4HOE ynoTpebneHne, PeLIMKNNHT Uik apyrie (opMbl BO3BpaTa.

OXOPOHA HABKOJULLHLOMO CEPEAIOBULLIA

BkasaHuii cuMBon o3Havae cenekTuBHM 36ip crpaLboBaHOI enekTPUYHOI Ta enekTPOHHOI anapatypy. CnpavboBaHi enekTpPONpUCTPOi € BTOPUHHOIO CUPOBMHOIO, Y 3BSA3KY
3 4nm 3a60pOHEHO BUKWAATY X Y CMITHUKM 3 MOBYTOBUMMA BiAXOZAMM, OCKINbKA BOHW MICTSTb PEYOBMHM, LLO 3arpoXyIOTb 3[OPOBIO Ta HABKOMMLIHEOMY CepefoBuLLy!
3Bepraemocs 40 Bac 3 npocb60ot0 CTOCOBHO aKTUBHOI JOMOMOT  rany3i OXOPOHI HABKOMMLLHBOTO CeperoBHLLA Ta €KOHOMHOTO BUKOPUCTAHHS NPUPOAHIX PECYPCIB LNSXOM
nepezavi CnpaLboBaHUX eNneKTPONPUCTPOIB Y BIAMOBIAHMI MYHKT, WO 3aliMAETLCS iX NepexoByBaHHAM. 3 METO 0BMEXeHHS 06EMY BIAXOAIB, LLO HULLYIOTLCS, HEOBXIAHO
CTBOPUTU MOXNMBICTb ANS iX BTOPUHHOTO BUKOPUCTAHHS, PELMKIIHTY @60 iHLLOT hopMY MOBEPHEHHS! 10 NPOMMCTIOBOTO 0Giry.

APLINKOS APSAUGA

Simbolis nurodo, kad suvartoti elektroniniai ir elektriniai jrenginiai turi biti selektyviai surenkami. Suvartoti elektriniai jrankiai, — tai antrinés Zaliavos - jy negalima iSmesti |
namy akio atlieky konteinerj, kadangi savo sudétyje turi medZiagy pavojingy Zmgaus sveikatai ir aplinkai! Kvieciame aktyviai bendradarbiauti ekonomiskame nataraliy iStekliy
tvarkyme perduodant netinkamg vartoti jrank | suvartoty elektros jrenginiy surinkimo punkta. Salinamy atlieky kiekiui apriboti yra bdtinas ju pakartotinis panaudojimas,
reciklingas arba medziagy atgavimas kitoje perdirbtoje formoje.

VIDES AIZSARDZIBA

Simbols rada izlietoto elektrisko un elektronisko iekartu selektivu savak$anu, Izlietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bat izmestas ar majsaimniecibas
atkritumiem, jo satur substances, bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg$ot izlietoto iekartu izlietotas
elektriskas ierices savakSanas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabitiem atpakal cita forma.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Symbol poukazuje na nutnost separovaného sbéru opotfebovanych elektrickych a elektronickych zafizeni. Opotfebovana elektrickd zafizeni jsou zdrojem druhotnych
surovin — je zakdzéano vyhazovat je do nadob na komunaini odpad, jelikoZ obsahuiji latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi
Usporném hospodareni s pfirodnimi zdroji a ochrané Zivotniho prostredi tim, Ze odevzdate pouZité zafizeni do shémého stfediska pouZitych elektrickych zafizeni. Aby se
omezilo mnoZstvi odpadd, je nevyhnutné jejich opétovné vyuziti, recyklace nebo jina forma regenerace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Symbol poukazuje na nutnost separovaného zberu opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni. Opotrebované elektrické zariadenia st zdrojom druhotnych
surovin — je zakdzané vyhadzovat ich do kontejnerov na komunalny odpad, nakorko obsahuju latky nebezpecné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o
aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenia odovzdate do zbemného strediska opotrebovanych
elektrickych zariadeni. Aby sa obmedzilo mnoZstvo odpadov, je nutné ich opatovné vyuZitie, recyklacia alebo iné formy regeneracie.

KORNYEZETVEDELEM

Ahasznalt elektromos és elektronikus eszkdzok szelektiv gytijtésére vonatkozo jelzés: A hasznalt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhaté nyersanyagok — nem szabad
Gket a haztartasi hulladékokkal kidobni, mivel az emberi egészségre és a komyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasok-
kal vald aktiv gazdalkodast az elhasznalt berendezéseknek a tonkrement elektromos berendezéseket gy(jté pontra torténd beszallitdsaval. Ahhoz, hogy a megsemmisiten-
d6 hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében szilkséges a berendezések ismételt vagy Ujra felhasznalasa, illetve azoknak mas formaban torténd visszanyerése.

PROTEJAREA MEDIULUI

Simbolul adunérii selective a utilajelor electrice si electronice. Utilajele electrice uzate sunt materie prima repetata - este interzisa aruncarea lor la gunoi, deoarece contin
substante daunatoare sanatatii omenesti cat daunatoare mediului! Va rugam deci sd aveti o atitudine activé in ceace priveste gospodérirea economica a resurselor naturale
si protejarea mediului natural prin predarea utilajului uzat la punctul care se ocupa de asemenea utilaje electrice uzate. Pentru a limita cantitétile deseurilor eliminate este
necesara intrebuintatrea lor din nou , prin recyklind sau recuperarea in alta forma.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

El simbolo que indica la recoleccion selectiva de los aparatos eléctricos y electronicos usados. jAparatos eléctricos y electronicos usados son reciclados - se prohibe tirarlos
en contenedores de desechos domésticos, ya que contienen sustancias peligrosas para la salud humana y para el medio ambiente! Les pedimos su participacion en la tarea
de la proteccion y de los recursos naturales y del medio ambiente, llevando los aparatos usados a los puntos de almacenamiento de aparatos eléctricos usados. Con el fin
de reducir la cantidad de los desechos, es menester utilizarlos de nuevo, reciclarlos o recuperarlos de otra manera.
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Tres¢ instrukcji wg norm: EN 175:1997; EN 379:2003 / Dyrektywy PPE

Wytwdrca: Jisheng Electric Machinery Co. Ltd., Beitianmen Str., High and New Technology Development Zone, 271000 Taian City, Shan-
dong, Chiny

Importer / upowazniony przedstawiciel: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw

Opisy wyrobu: Spawalnicza ostona twarzy z automatycznym filtrem spawalniczym z dostrojeniem recznym jest $rodkiem ochrony oczu
i twarzy |l kategorii, przeznaczonymi do indywidualnej ochrony oczu i twarzy przed zagrozeniami mechanicznymi i $wietlnymi. Osfona
posiada podwyzszong odporno$¢ mechaniczng. Ostona nie chroni przed kroplami i rozbryzgami cieczy, grubymi i drobnymi czasteczkami
pyltu, gazem oraz tukiem powstajacym przy zwarciu elektrycznym. Ostona zostata wykonana z polipropionatu i wyposazona w tasme po-
zwalajaca na utrzymanie jej na gtowie. Filtr spawalniczy chroni wzrok przed promieniowaniem powstajacym podczas spawania za pomocg
tuku elektrycznego i posiada regulacje stopnia zaciemnienia w zakresie 9 - 13. Filtr jest chroniony przez szybke wykonana z poliweglanu. U
0sdb uczulonych na ww. materiaty moze wystapic reakcja alergiczna.

Okres trwatosci: Produkt nie posiada okreslonego okresu trwatosci. Nalezy zwracaé uwage na zuzycie eksploatacyjne i uszkodzenia
elementéw ostony. Wymienia¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach uzytkowania.

Jednostka notyfikowana: DIN CERTCO GmbH, Prif- und Zertifizierungszentrum Aalen, Gartenstrasse 133, 73430 Aalen, Niemcy
Objasnienie oznaczen: JS, AT, VOREL - oznaczenie producenta i importera; H1190ST, G1060S - nr katalogowy producenta; 74435, 74436
- nr katalogowy importera; EN 379 - nr normy europejskiej dotyczacej automatycznych filtréw spawalniczych, EN 175 - nr normy europejskiej
dotyczacej $rodkéw ochrony oczu i twarzy stosowanych podczas spawania; 4/9-13 JS 1/3/1/3 379 S; 4/9-13 JS 1/3/3/2 379 - oznakowanie
filtra spawalniczego z recznym ustawianiem stopnia ochrony: 4 - nr stanu jasnego; 9 - nr najjasniejszego stanu ciemnego; 13 - nr stanu
najciemniejszego; 1 (1) - klasa optyczna; 3 (3) - klasa rozproszenia $wiatta; 1 (3) - klasa odchylenia wspotczynnika przepuszczania $wiatta;
3 (2) - klasa zaleznosci wspétczynnika przepuszczania $wiatta od kata; S - podwyzszona odporno$¢ mechaniczna, JS 1 CE - znakowanie
szybki ochronnej: 1 (1) - klasa optyczna., CE - znak zgodnosci z dyrektywami nowego podejscia WE; 0196; ANSI Z87; COLTS; CSA 294.3;
DIN - dodatkowe oznakowanie wytwércy

Instrukcje uzytkowania: Przed pierwszym uzyciem ostony nalezy usunag folig ochronng z szybki ochronnej. Pozostawienie folii na szybce
ochronnej zmniejsza przejrzystos¢ oraz zaburza dziatanie filtra spawalniczego. Zuzyte lub uszkodzone elementy wymienia¢ tylko na ory-
ginalne czesci. Nie modyfikowa¢ samodzielnie ostony. Zabronione jest uzytkowanie ostony w przypadku zaobserwowania, ze jakikolwiek
element nosi $lady uszkodzen, jest zuzyty lub wymaga wymiany.

Regulacja systemu nosnego ostony: Ostone zalozy¢ na glowe, w razie potrzeby wyregulowa¢ ustawienie gornej tasmy tak aby ostona
znajdowata si¢ na odpowiedniej wysokosci. Wcisnac pokretto znajdujace sie z tylu tasmy opasujacej glowe, nastepnie krecac, wyregulowaé
jej dlugos¢, tak aby nie uciskata podczas pracy, a jednocze$nie ostona nie przemieszczata sig podczas ruchéw gtowy. Pokrettami bocznymi
wyregulowac site potrzebna do opuszczania i podnoszenia ostony. Luzujac pokretta mozliwa jest regulacja odlegtosci ostony od twarzy w
trzech pozycjach. Nalezy zadbac aby obie strony byly ustawione na te sama pozycje. Nad pokrettami znajduje sie trzpienie umozliwiajace
ustawienie kata ostony czota przy maksymalnym opuszczeniu i podniesieniu. W celu regulaciji nalezy wyciagna¢ trzpienie ustawi¢ element
regulacyjny wewnatrz ostony, w jedng z trzech dostepnych pozycji, a nastepnie przetozy¢ trzpienie przez otwory ostony i elementu regula-
cyjnego. Nalezy zadbaé o to, zeby oba elementy regulacyjne byty ustawione jednakowo.

Obstuga automatycznego filtra spawalniczego: Ustawi¢ przelacznikiem oznaczonym ,Weld/Grind” okreslony rodzaj pracy. Pozycja
,Weld” oznacza spawanie i w tym trybie filtr bedzie dziatat zgodnie z ustawieniami pozostatych elementéw regulacyjnych. W pozycja ,Grind”
filtr pozostanie w stanie jasnym i nie bedzie automatycznie zmieniat jasnosci.

Pokrettem z boku ostony ustawic nr stanu ciemnego z zakresu 9 - 13, w zalezno$ci od rodzaju wykonywanego spawania. W tym celu mozna
sie kierowa¢ tabelg zawartg w instrukcji pokazujaca zalecane stopnie ochrony przy spawaniu fukowym. Pokrettem oznaczonym ,DELAY”
okresli¢ czas opdznienia filtra. Czyli czas w jakim filtr zareaguje na zmiane natezenia $wiatta. Regulacja jest mozliwa w zakresie 0,2 - 1
sekundy. Pokretto oznaczone ,SENSIVITY” umozliwia regulacje czutosci, czyli progu zadziatania filtra. Zaleca si¢ ustawienie w przedziale
30% - 50% zakresu do wigkszosci prac spawalniczych. W przypadku jesli zajdzie potrzeba regulacji czutosci filtra, na przyktad w celu dosto-
sowania do natezenia o$wietlenia w miejscu pracy, nalezy postepowac¢ wg opisanej ponizej metody. Ustawi¢ pokretto na minimum ,LOW”,
skierowa¢ ostone w miejsce pracy wystawiajac jg na dziatanie oswietlenia otoczenia. Obraca¢ pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek
zegarowych do momentu zadziatania ($ciemnienia) filtra. Nastepnie obréci¢ pokretto w przeciwnym kierunku, ustawiajac je wyraznie za
pozycja, w ktorej filtr wrdcit do stanu jasnego. Czuto$¢ filtra zostata ustawiona. Jezeli zajdzie potrzeba ponownej regulacji, nalezy powtdrzy¢
procedure.

Wymiana szybek ochronnych: W przypadku zaobserwowania rys, peknie¢, zmatowien lub innych uszkodzen szybek ochronnych nalezy
je wymieni¢ na nowe. W celu wymiany szybki zewnetrznej, celu podwazy¢ szybke w $rodku dolnej krawedzi przy wycieciu w ostonie, a
nastepnie wyciagnag ja z uchwytow ostony. Nowa szybke lekko zgig¢, a nastepnie boczne krawedzie wsuna¢ w uchwyty ostony. Podobnie
postepowac w przypadku wymiany wewnetrznej szybki ochronnej. Uwaga! Zabronione jest stosowanie ostony bez szybek ochronnych.
Wymiana filtra spawalniczego: Pokretto stanu ciemnego filtra ustawi¢ w jedng ze skrajnych pozycji. Poluzowaé $rube znajdujaca sie na
obwodzie pokretta i zdemontowac je. Odkreci¢ nakretke mocujaca i zdemontowac potencjometr pokretta regulacii. Odkreci¢ dwa pokretta
umieszczone po bokach filtra i zdemontowac filtr razem z ramka mocujaca. Podwazy¢ zaczepy znajdujace sie na krétszych krawedziach
ramki i wysunac filtr z ramki. Montaz filtra przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci, zwracajac uwage na wiaciwe zamocowanie pokretta na
potencjometrze regulacji stanu ciemnego filtra.

Wymiana baterii zasilajacych filtr (tylko w 74436): Filtr jest zasilany przez dwie baterie litowe typu CR2032 o napieciu 3 V kazda. Jesli
zadwieci si¢ dioda oznaczona ,LOW BATTERY” nalezy wymie¢ baterie na nowe. W celu wymiany baterii nalezy zdemontowac filtr. Baterie
umieszczone sg w dwach niezaleznych komorach. Zatrzaski komér znajduja sie na krétszej krawedzi filtra, na wysokosci pokretet regula-
cyjnych. Nalezy je lekko nacisna¢ i wysunac z filtra. Baterie wyja¢ z koszyka i zastapi¢ ja nowa. Koszyk z nowa baterig wsuna¢ w krawedz
filtra. Operacje powtorzy¢ po drugiej stronie. Uwagal! Baterie wymieniac tylko parami. Nie miesza¢ baterii zuzytej ze $wieza.

Praca z ostong spawalnicza: Filtr zamontowany w osfonie zadziata automatycznie w przypadku o$wietlenia go tukiem elektrycznym
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powstajacym podczas spawania. Czas reakcji to 1/25 000 sekundy. Filtr nie posiada wigcznika, w zwigzku z czym podczas przerw w pracy
zaleca sig¢ odktadaé ostone filtrem skierowanym do dotu, pozwoli to zmniejszy¢ zuzycie baterii.

Przed rozpoczeciem spawania nalezy sie upewni¢, ze przetacznik trybu pracy jest w pozycji ,Weld”. Jezeli w trakcie pracy zostanie zauwa-
zone, ze filtr nie $ciemnia sie automatycznie, nalezy natychmiast przerwa¢ prace i wyregulowag filtr. Jezeli mimo regulacji filtr nie dziata
prawidtowo, nalezy skontaktowa¢ sig z uprawnionym serwisem. Zabroniona jest praca z niedziatajacym filtrem spawalniczym, moze to
prowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia wzroku. Zakres temperatur otoczenia pracy od -5 st. C do +55 st. C. Filtr nie jest przeznaczony
do ochrony wzroku podczas spawania laserowego.

Instrukcje eksploatacyjne: Czujniki filtra nalezy utrzymywac w czysto$ci oraz nie przestania¢ ich. W automatycznym filtrze spawalniczym
z recznym dostrajaniem - maksymalny i minimainy stopier ochrony jest wtedy, gdy dostrojenie jest ustawione na zero. Ostona nie stanowi
ochrony przed czasteczkami o duzej predkosci. Srodki ochrony oczu chronigce przed uderzeniem czastek o duzej predkosci, noszone wraz
ze standardowymi okularami leczniczymi, moga przenosi¢ uderzenie, wywotujac zagrozenie dla uzytkownika.

Uwagal Jesli wymagana jest ochrona przed uderzeniem czastek o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach, wybrany $rodek ochro-
ny oczu powinien by¢ oznaczony litera T bezpo$rednio po literze okreslajacej symbol uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Je$li litera okre$lajaca
symbol uderzenia nie znajduje sie bezposrednio przed literg T, wtedy $rodek ochrony oczu moze by¢ uzywany jedynie do ochrony przed
czastkami o duzej predkosci w temperaturze pokojowe;.

Konserwacja i przechowywanie: Po skoriczonej pracy ostone nalezy oczysci¢ za pomoca migkkiej i wilgotnej szmatki. Wieksze zabrudze-
nia usuwac za pomocg wody z mydiem i osuszy¢ za pomocg szmatki. Nie stosowa¢ $rodkdéw czyszczacych powodujacych zarysowania.
Nie stosowa¢ rozpuszczalnikéw do czyszczenia filtra i ostony. Filtra spawalniczego nie zanurza¢ w wodzie. Wyrdb nalezy przechowywaé¢ w
dostarczonych opakowaniach jednostkowych w ciemnym, suchym, przewiewnym i zamknigtym pomieszczeniu. Podczas przechowywania,
nie przekracza¢ zakresu temperatur od -20 st. C. do +70 st. C. Chroni¢ przed kurzem, pytem i innymi zanieczyszczeniami (worki foliowe,
torebki itp.) Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Transport - w dostarczanych opakowaniach jednostkowych, w kartonach, w
zamknietych $rodkach transportu.

Tabela zalecanych stopni ochrony stosowanych przy spawaniu fukowym

Proces Natezenie pradu [A]

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 6o [ 70 [ 100 ] 125 ] 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
Elekirody otulone 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9 [ 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 0 ] 1 [ 12 [ 13]
MIG metali ciezkich 9 | 10 11 [ 12 | 13 1]
MIG dla stopdw lekkich 10 n[ 12 ] 13 [ 14 ]
Elekirozlobienie 10 m ] 12 [ 13 [ 1] 15
Cigcie strumieniem plazmy 9 ‘ 10 ‘ " 12 ‘ 13 ‘
Spawaniemikioplazmowe | 4 | 5 [ 6 [ 7 [ 8 [9 [ 10 Mmoo 12 [

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
UWAGA! Termin ,metale cigzkie” stosuje si¢ do stali, stopow stali, miedzi, stopéw miedzi, itp.
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Inhalt der Anleitung gem. den Normen: EN 175:1997; EN 379:2003 / Direktiven des PPE
Hersteller: Jisheng Electric Machinery Co. Ltd., Beitianmen Str., High and New Technology Development Zone, 271000 Taian City, Shan-
dong, Chiny
Importeur / bevoliméchtigter Vertreter: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw
Beschreibung des Erzeugnisses: Der Gesichtsschutz beim Schweillen mit automatischem Schweiffilter und mit manueller Abstimmung
ist ein Schutzmittel der II. Kategorie fiir die Augen und das Gesicht, das fiir den individuellen Schutz von Augen und Gesicht vor mecha-
nischen Gefahren und Lichteinwirkungen bestimmt ist. Der Gesichtsschutz hat eine erhdhte mechanische Festigkeit. Diese Abdeckung
schitzt nicht vor Tropfen und Spritzern von Fliissigkeiten, groben und feinen Staubteilchen, Gas sowie dem Lichtbogen, der bei einem
elektrischen Kurzschluss entsteht. Der Gesichtsschutz wurde aus Polypropionat gefertigt und mit einem Band zum besseren Halt auf dem
Kopf ausgerustet. Der Schweil¥filter schiitzt das Augenlicht vor der Strahlung, die beim Lichtbogenschweilen entsteht und besitzt eine
Regelung des Verdunklungsgrades im Bereich von 9-13. Der Filter ist durch eine Scheibe aus Polykarbonat geschiitzt. Bei Personen, die
auf 0.a. Materialien empfindlich sind, kann eine allergische Reaktion auftreten.
Haltbarkeitszeitraum: Das Produkt hat keine konkret definierte Haltbarkeit. Man muss auf den Verschlei® bei der Nutzung und die Be-
schadigungen an den Elementen des Gesichtsschutzes achten. Entsprechend den Empfehlungen in den Anleitungen zur Nutzung ist ein
Austausch vorzunehmen.
Notifizierungseinheit: DIN CERTCO GmbH, Priif- und Zertifizierungszentrum Aalen, Gartenstrasse 133, 73430 Aalen, Deutschland
Erklarung der Bezeichnungen: JS, AT, VOREL - Bezeichnung des Produzenten und Importeurs; H1190ST, G1060S - Katalognr. des
Produzenten; 74435, 74436 — Katalognr. des Importeurs; EN 379 — Nr. der européischen Norm bzgl. automatischer Schweiffilter, EN 175
— Nr. der européischen Norm bzgl. Schutzmittel fir Augen und Gesicht, die beim Schweiflen verwendet werden; 4/9-13 JS 1/3/1/3 379 S;
4/9-13 JS 1/3/3/2 379 — Kennzeichnung fiir einen Schweiffilter mit manuell einstellbarem Schutzgrad: 4 — Nr. fiir den hellen Zustand; 9 - Nr.
des hellsten dunklen Zustands; 13 — Nr. des dunkelsten Zustands; 1 (1) — optische Klasse; 3 (3) - Klasse der Lichtstreuung; 1 (3) - Klasse
der Abweichung des Lichtdurchlassigkeitsfaktors; 3 (2) — Klasse der Abhangigkeit des Lichtdurchlassigkeitsfaktors vom Winkel; S — erhohte
mechnische Festigkeit, JS 1 CE - Schnellschutzkennzeichnung: 1 — optische Klasse. CE — Zeichen der Konformitat mit den Direktiven der
neuen Betrachtungsweise der Europdischen Staatengemeinschaft.
Anleitung zur Anwendung: Vor dem ersten Gebrauch des Gesichtsschutzes ist die Schutzfolie von der Schutzscheibe zu entfernen.
Ein Verbleiben der Folie auf der Schutzscheibe mindert die Durchsicht und stort die Funktion des Schweiffilters. Verschlissene oder be-
schadigte Elemente sind nur durch Originalteile zu ersetzen. Die Gesichtsabdeckungen diirfen nicht selbststandig verandert werden. Der
Einsatz des Gesichtsschutzes ist auch dann verboten, wenn irgendein Element Spuren von Beschadigungen tragt, verschlissen oder sein
Austausch erforderlich ist.
Einstellung des Tragersystems fiir den Gesichtsschutz: Der Gesichtsschutz ist auf den Kopf zu setzen und im Bedarfsfall ist das obere
Band so einzustellen, damit der Gesichtsschutz sich auf der entsprechenden Hohe befindet. Danach ist das Stellrad einzudriicken, dass
sich hinter dem Band, das den Kopf umgibt, befindet und dann zu drehen bzw. die Lange des Bandes so zu regeln, damit es wahrend des
Funktionsbetriebes nicht driickt und gleichzeitig der Gesichtsschutz sich wahrend der Kopfbewegungen nicht verlagert. Mit den seitlichen
Stellradern stellt man die Kraft ein, die zum Absenken und Anheben des Gesichtsschutzes bendtigt wird. Lost man die Stellrader, dann wird
eine Regelung des Abstandes des Gesichtsschutzes vom Gesicht in drei Positionen méglich. Man muss aber dafiir sorgen, dass beide
Seiten auf die gleiche Position eingestellt sind. Uber den Stellradern befindet sich ein Bolzen, der die Einstellung des Winkels des Ge-
sichtsschutzes von der Stim bei maximalen Absenken und Anheben ermdglicht. Zwecks Regelung ist der Bolzen herauszuziehen und das
Regelelement innerhalb des Gesichtsschutzes in eine der drei Positionen zu stellen. AnschlieBend muss der Bolzen durch die Offnungen
des Gesichtsschutzes und des Regelelementes verlegt werden. Dabei muss man darauf achten, dass beide Regelelemente einheitlich
eingestellt sind.
Bedienung des automatischen Schweiffilters: Eine bestimmte Betriebsart ist mit dem durch ,Weld/Grind” gekennzeicneten Schalter
einzustellen. Die Position ,Weld” bezeichnet das Schweilen und in dieser Betriebsart erfolgt die Funktion des Filters entsprechend den
Einstellungen der iibrigen Regelelemente. In der Position ,Grind” verbleibt der Filter im hellen Zustand und wird nicht automatisch die
Helligkeit verandern.
Mit dem Stellrad an der Seite des Gesichtsschutzes stellt man die Nr. des dunklen Zustands im Bereich von 9 — 13 ein, und zwar in Ab-
héngigkeit von der Art der auszufiihrenden Schweilung. Zu diesem Zweck kann man sich nach der in der Anleitung vorhandenen Tabelle
richten, welche die empfohlenen Schutzgrade beim Lichtbogenschweillen aufzeigt. Das mit ,DELAY” gekennzeichnete Stellrad legt die
Verzdgerungszeit des Filters fest, d.h. die Zeit, in welcher der Filter auf eine Anderung der Lichtintensitat reagiert, wobei eine Regelung im
Bereich von 0,2 - 1 Sekunde méglich ist. Das mit ,SENSIVITY” gekennzeichnete Stellrad ermdglicht die Regelung der Empfindlichkeit, d.h.
der Ansprechschwelle des Filters. Dabei wird die Einstellung im Intervall von 30% - 50% des Bereiches fiir die meisten SchweiRarbeiten
empfohlen. Wenn der Bedarf firr eine Regelung der Empfindlichkeit des Filters besteht, zum Beispiel zwecks Anpassung an die Beleuch-
tungsstérke am Arbeitsort, muss man nach der nachfolgend beschriebenen Methode verfahren: Das Stellrad auf das Minimum ,LOW”
einstellen, den Gesichtsschutz auf den Arbeitsort richten, wobei er der Wirkung der Beleuchtung im Umfeld ausgesetzt wird. Danach ist
das Stellrad im Uhrzeigersinn bis zum Ansprechmoment (des Verdunkelns) des Filters zu drehen. AnschlieBend dreht man das Stellrad in
der Gegenrichtung, wobei es deutlich hinter die Position eingestellt wird, in welcher der Filter zum hellen Zustand zuriickkehrte. Die Emp-
findlichkeit des Filters wurde somit eingestellt. Wenn die Notwendigkeit einer erneuten Regelung besteht, dann ist die gesamte Prozedur
zu wiederholen.
Austauschen der Schutzscheiben: Wenn Risse, Briiche, Mattierungen oder andere Beschadigungen der Schutzscheiben beobachtet
werden, dann sind sie gegen neue auszuwechseln. Zwecks Austausch der AuBenscheibe muss man die Scheibe in der Mitte des unteren
Randes beim Herausnehmen im Gesichtsschutz abheben, um sie anschlieBend aus den Halterungen des Gesichtsschutzes herauszuzie-
hen. Ahnlich ist beim Wechseln der inneren Schutzscheibe zu verfahren. Achtung! Der Einsatz des Gesichtsschutzes ohne Schutzscheiben

ist verboten.
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SchweiRfilterwechsel: Das Stellrad fiir den dunklen Zustand des Filters ist auf eine der &uBersten Positionen zu stellen. Danach 18st man
die Schraube, die sich auf dem Umfang des Stellrades befindet und demontiert sie. Die Befestigungsmutter ist ebenso abzuschrauben und
auch das Potentiometer des Stellrades fiir die Regelung zu demontieren. Die zwei Stellrader, die sich an der Seite des Filters befinden,
miissen dann abgeschraubt werden und es erfolgt die Demontage des Filters zusammen mit dem Befestigungsrahmen. Jetzt hebt man
die Rasthaken, die sich an den kiirzeren Réndern des Rahmens befinden, an und der Filter wird aus dem Rahmen gezogen. Die Montage
des Filters ist in der umgekehrten Reihenfolge durchzufiihren, wobei darauf zu achten ist, dass das Stellrad auf dem Potentiometer fir die
Regelung des dunklen Zustands des Filters richtig befestigt ist.

Austausch der Batterien fiir die Stromversorgung des Filters (Nur in 74436): Die Stromversorgung des Filters besteht aus zwei Lithium-
batterien vom Typ CR2032 mit einer Spannung von jeweils 3V. Wenn die mit ,LOW BATTERY” gekennzeichnete Diode aufleuchtet, dann
muss ein Batteriewechesel erfolgen. Fiir den Batteriewechsel muss der Filter demontiert werden. Die Batterien sind in zwei unabhangigen
Batteriefachern angeordnet. Die Schnappverschliisse der Facher befinden sich am kiirzesten Rand des Filters, und zwar auf der Hohe der
Stellrader fir die Regelung. Man muss sie leicht andriicken und aus dem Filter herausschieben. Die Batterien sind dann aus dem Fach zu
nehmen und durch eine neue zu ersetzen. Das Batteriefach mit der neuen Batterie ist danach in den Rand des Filters zu schieben. Dieser
Vorgang muss auf der anderen Seite wiederholt werden. Achtung! Die Batterien sind nur paarweise auszuwecheseln. Eine verbrauchte
Batterie darf nicht mit einer neuen vermischt werden.

Arbeiten mit dem Schweischutz: Der im Gesichtsschutz montierte Filter spricht automatisch an, wenn er mit dem beim Schweilen
entstehenden elektrischen Lichtbogen beleuchtet wird. Die Reaktionszeit betragt 1/25 000 Sekunden. Der Filter hat keinen Schalter und
im Zusammenhang dessen empfiehlt man wéhrend der Betriebsunterbrechungen den Gesichtsschutz so abzulegen, dass der Filter nach
unten gerichtet ist und somit der Batterieverbrauch verringert wird.

Vor Beginn des Schweiflens muss man sich davon tberzeugen, dass der Schalter fiir die Betriebsart auf der Position ,Weld” steht. Wenn
im Verlaufe des Funktionsbetriebes beobachtet wird, dass der Filter sich nicht automatisch verdunkelt, muss man sofort die Arbeit unter-
brechen und den Filter nachjustieren. Sollte trotz dieser Regelung der Filter nicht richtig funktionieren, muss man sich mit einem dazu
berechtigten Servicedienst in Verbindung setzen. Das Arbeiten mit einem nicht funktionsfahigen SchweiRfilter ist verboten, weil dies zu einer
irreversiblen Schadigung des Augenlichts fiihren kann. Der Bereich der Umgebungstemperatur wahrend des Betriebes betragt von -5 °C bis
zu +55 °C. Der Filter ist nicht als Schutz fir das Augenlicht beim Laserschweien bestimmt.

Nutzungshinweise: Die Sensoren des Filters missen in einem sauberen Zustand gehalten werden und man darf sie auch nicht verhdillen.
Bei einem automatischen Schweil¥filter mit manueller Abstimmung gibt es dann den maximalen und minimalen Schutzgrad, wenn die
Abstimmung auf Null eingestellt ist. Dieser Gesichtsschutz ist kein Schutz vor Teilchen mit hoher Geschwindigkeit. Augenschutzmittel, die
vor dem Einschlag von Teilchen mit hoher Geschwindigkeit schiitzen und zusammen mit den standardmaRigen Brillen zur Heilung getragen
werden, kénnen den Einschlag Ubertragen und dadurch eine Gefahrdung fiir den Nutzer hervorrufen.

Achtung! Wenn der Schutz vor dem Einschlag von Teilchen mit hoher Geschwindigkeit bei extremen Temperaturen erforderlich ist, muss
das ausgewahlte Augenschutzmittel durch den Buchstaben T gekennzeichnet sein, und zwar direkt nach dem Buchstaben, der das Symbol
des Einschlags bestimmt, d.h. FT, BT oder AT. Sollte der Buchstabe, der das Symbol fiir den Einschlag bestimmt, sich nicht direkt vor dem
Buchstaben T befinden, dann darf das Augenschutzmittel fiir den Schutz vor Teilchen mit hoher Geschwindigkeit nur bei Zimmertemperatur
verwendet werden.

Wartung und Lagerung: Nach beendeter Arbeit ist der Gesichtsschutz mit einem weichen und feuchten Lappen zu reinigen. GroRere
Verschmutzungen sind mit Hilfe von Seifenwasser zu entfernen und mit einem Lappen abzutrocknen. Es diirfen keine Reinigungsmittel ver-
wendet werden, die Anrisse in der Oberflache verursachen kénnen. Zum Reinigen des Filters und des Gesichtsschutzes diirfen auch keine
L6sungsmittel zum Einsatz kommen. Der Schweif¥filter darf nicht in Wasser getaucht werden. Das Erzeugnis muss in den angelieferten
Einheitsverpackungen und in einem dunklen, trockenen, beliiftetem und geschlossenem Raum gelagert werden. Wahrend der Lagerung
darf ein Temperaturbereich von -20 °C bis zu +70 °C nicht Uberschritten werden. AuBerdem ist er vor Staubeinwirkung und anderen Ver-
unreinigungen (Folienbeutel, Tiiten usw.) sowie vor mechanischen Beschéadigungen zu schiitzen. Der Transport sollte in den angelieferten
Einheitsverpackungen, in Kartons sowie in geschlossenen Transportmitteln erfolgen.

Tabelle der Schutzgrade, die beim Lichtbogenschweilen zur Anwendung empfohlen werden

Verfahren Stromstarke [A]

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Mantelelektroden 8 [ o [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14

MAG 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 I 1 [ 12 [ 13]

MIG fiir Schwermetalle 9 | 10 11 [ 12 [ 13 [u
MIG fiir leichte
Legierungen
Elektrohobeln 10 nl 12 | 13 [ 4] 15
PlasmastromschweiRen 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘
Mikroplasmaschweifien 4 | 5 [ & 1] 8 Jeo| 10 n ] 12 [

15[ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 [ 450 | 500 | 600
HINWEIS: Den Begriff ,Schwermetalle” verwendet man fiir Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen, usw.
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CopepxaHue MHCTPYKUMK cornacHo Hopmam: EN 175:1997; EN 379:2003 / CU3 iupekTuBbI

Mpoussoputens: 000 Komnanus YniwaH dnektpuyeckie MawmHbl, yn. beit TaHb MaH, Beicokue 1 Hoble TexHonorim 3oHbl Passutis,
271000, r. TaitaHb, WaHbayH, Kuait }

Wmnoprep / ynonHoMoyeHHbIi npeactaButens: AO TOWA, yn. Contbicouuka 13/15, 51-168 Bpounas

Onucatue npoaykTa: CBapOYHbIN 3aLLMTHBIA LUNTOK CO CBAPOYHBIM aBTOMATUYECKUM (DULTPOM PYYHOI HACTPOIIKI SBNSETCS CPEACTBOM
3aWmThl Mas v nuua |l kateropuu, NpefHasHayeH Ans VHANBMAYaNbHON 3aLLMTbI IN1a3 1 NkLa OT MeXaHWYECKUX ONacHOCTe 1 BpeaHbIX
nanyyeHnit. LLINTOK nMeeT BbICOKYI0 MexaHu4eckyto NpodHocTb. LLMTOK He 3awuiaeT ot kanenb 1 6pbI3r KMAKOCTY, KPYMHBIX N MEMKuX
yacTuL Mbinu, rasa, a Takke Ayrv BO BpEMS aNeKTPUYECKoii cBapku. LLTOK BbINOMHEH 13 monunponuneHa u OCHaLLEH PEMHEM KpenneHus
ero Ha ronose. CBapoYHbIi (hNbTp 3aLLMLLAET rnasa oT U3ny4eHus, KOTOPOe BO3HIKAET BO BPEMsi CBapky OT ANEKTPUYECKOIA Ayry, 1 UMeeT
PErynsiTop WU3MEHeHWst CTENEHN 3aTeMHeHNs (unbtpa ¢ AnanasoHom 9-13. Gunbtp 3aluileH nonukapOoHaTOBLIM CTEKIOM, YTO MOXET
BbI3BaTb aNMepPruyeckyo peakLmio y Niofed, KoTopble CTPaAaloT annepruen.

Cpok rogHocTi: Cpok rogHOCTM NPOAYKLMM HeorpaHnieH. Heobxoanmo obpallatb BHUMaHWE Ha U3HOC W MOBPEXAEHUS ANEMEHTOB LUT-
ka. [lenaTb 3amMeHy COrMacHO yKasaHHbIX B MHCTPYKLMSX NOMb30BaTENs pekoMeHAaLmiA.

YnonHomoueHHbI# oprad: 000 HUC CERTCO, Ucnbitanus n Ceptucukauns AaneH, MapreHiwrpacce 133, 73430 AaneH, Mepmanus
O6o3HayeHmne 3HakoB: JS, AT, VOREL - o6osHaueHre npoussoantens u umnoprepa; H1190ST, G1060S - Homep B kaTtanore npous-
BoauTens; 74435, 74436 — Homep B kaTanore umnoptepa; EN 379 — Homep eBponeickoro craHgapTa Ans CBapoYHbIX aBTOMATUYECKNX
cunbrpos, EN 175 - Homep eBponeiickoro cTaHaapTa Ans CPEACTB 3aLLMTbI F1as v nnua, KOTopble CMonb3yKTes BO Bpems cBapky; 4/9-13
JS 1/3/1/3 379 S; 4/9-13 JS 1/3/3/2 379 — 0603Ha4E€HMe CBAPOYHOTO (DUMLTPA C PY4HOII HACTPONKON CTENEHN 3aLUNTHI: 4 — HOMEP COCTOSIHUS
SIpKoro cBeTa; 9 - HoMep COCTOsHUS Haubonee CBETION APKOCTU TEMHOTHI; 13 - HOMep cocTosHUS Haubonee TemHol sipkocTu; 1 (1) — onTu-
yeckuit knacc; 3 (3) - knacc paccesHus ceeTa; 1 (3) - knacc u3meHeHnst koapuumeHTa NponyckaHns CBeTa; 3 (2) - Knace 3aBUCHMOCTH
koadpuumeHTa nponyckaxus ceema OT yrna; S - BbiCOKas MexaHuyeckas npoyHocTb, JS 1 CE — MapkvpoBKa 3alLUTHOTO CMOTPOBOTO
crekna: 1 — ontudyeckuii knacc. CE — 3Hak COOTBETCTBMS C AMpekTMBamMm HoBOro noaxoaa WE.

WHeTpykums nonb3osatens: Mepen nepsbIM UCMOML30BAHWEM LUMTKA, HEOOXOAMMO CHATL 3aLUMTHYIO MNEHKY C 3aLUMUTHOTO CMOTPOBOTO
cTekna. OCTaBuB NNEHKY Ha CMOTPOBOM CTEKITE, TEM CaMbIM YMEHbLIAETE BUAMMOCTb W MPENSTCTBYETE HOPMANbHOMY (YHKLIMOHMPOBAHHIO
CBapOYHOro nnbTpa. 3HOLEHHbIE N NOBPEXAEHHbIE AMEeMEHTbI 3aMeHsTb TOMBKO Ha OpUrMHambHble YacTu. He mogudmumposaTh
CaMOCTOSITENbHO LUMTOK. 3anpeLLaeTcs UCnomnb3oBaTh LMTOK B Cryyae, ecnv 0bHapyeHo noBpexaeHue kakoro-nubo anemeHTa, U3HoC
UMM HYXXAAETCS B 3aMeHe.

PerynupoBka kpennenns u dmkcauum wutka: HageTs LWUTOK Ha ronoBy, Npit HEOBXOAUMOCTH OTPErynMpoBaTh BEPXHUI PEMeHb kpene-
HUA Ha ronoBe Tak, YTODbI LWTOK HAXOAMNCS Ha COOTBETCTBYIOLIEM YPOBHE. HaxaTb Ha perynatop, KOTOpbIit PAacONOXeH C3aan PeMHS
KpenneHus ronoskl, MOTOM, NOAKPY4NBas, OTPEryn1poBaTh ero ANuHY Tak, YTobbl He Nepexumano ronosy Bo Bpems paboTel, 1 BMECTe C
3TUM, YTOBbI LUMTOK He LLaTancs Bo BPEMS [ABUKEHWS ronoBoit. BokoBbIMM pyykamu perynstopa OTperynmupoBaTh Ciy OnyckaHWs-MoAHN-
MaHus WwuTka. Ocnabnss pyyky perynatopa, MOXHO YCTaHOBUTb OAHY W3 TPEX NO3NLMIA PACCTOSHNS LWKUTKa OT LA, Ta Un Hast nosuums
AOMKHa bbITb BbICTABMEHA ¢ 00eNX CTOPOH OAMHAKOBO. Haj pyykamy perynstopa Haxo[sTcs MAyHKepbl, KOTOpble AaloT BO3MOXHOCTb
YCTAHOBWTb YTON HAKMOHA LWMTKA MPY MaKCUMambHOM €ro MOAHATUN-OMyCKaHuW. [Ins perynupoBku yrna HaknoHa HeobXOAMMO BbIHYTH
NNyHXepbl, YCTaHOBUTb C BHYTPEHHEN CTOPOHbI LNTKA PEryNNPYIOLUMiA 3MIEMEHT B OfHY W3 TPEX MO3WLMA, NOTOM BCTaBUTb MAYHXEPbI
B OTBEPCTUS LUMTKA W perynupytollero anemeHTa. ObsaarensHo 0bpaTiTb BHUMaHWE Ha To, 4Tobbl 06a perynupytoLmx anemeHTa obinu
0AVMHAKOBO YCTAHOBEHI.

O6cnyxuBaHMe CBapOYHOTo aBToMaTuyeckoro dmnbTpa: YctaHosuTh nepekntovarens ,Weld/Grind”(cBapka/lunundoska), Ha HYXHbIiA
Bam pexwm paborbl. Monoxenne ,Weld” o6o3HauaeT cBapka, 1 B 3TOM pexime unbtp byneT pabotatb COrMAcHo ¢ HACTPONKaMM ApYruX
PerynupyloLLmx anemeHToB. B nonoxenun ,Grind” dunsTp ocTaHeTcs kM, 1 He ByAeT aBTOMATUYECK MEHSATb APKOCTb CBETA.

BoKkoBOI pyyKoil perynatopa Ha LUUTKe YCTaHOBUTbL HOMEp TEMHOTO COCTOSHUS C AnanasoHoM 9 - 13, B 3aBMCMMOCTM OT BUAA MCMOMHSe-
MOVt CBapKy. [lns 3TOr0 MOXHO MCMONb30BaTL TabNuLY B MHCTPYKLNM, [3€ NpUBEAEHb! PEKOMEHAOBAHHbIE CTENEHM 3aLUTHI 1S AYroBOi
cBapky. YctaHoska B nonoxeHue ,DELAY”(Bpems oxupaHus) 0603HauaeT Bpemsi 3aepku BbICBETNIEHNUS CBETOUNLTPA. To eCTb Npo-
MEXYTOK BPEMEHM, Mp KOTOpoM (unbTp ByAET pear1poBaTh Ha N3MEHEHIE MIHTEHCUBHOCTY CBETa. Perynuposatb MoxHo B AvanasoHe 0,2
- 1 cekyHabl. YctaHoBka B nonoxeHue ,SENSIVITY”(4yBCTBUTENBHOCTb) MO3BONSIET PErynupoBaTh YyBCTBUTENBHOCTb, TO ECTb CKOPOCTH
cpabarbiBaHus ceeTodunbTpa. PekomeHayetcs Ans 6onbLUMHCTBA CBApOYHbIX paboT ycTaHaBnMBaTh AnanasoH B npeaenax 30% - 50%.
B cnyyae HeobXoanMoCTH perynupoBky HyBCTBUTENBHOCTY (DULTPA, HanpuMep ANs NPUCTOCOBNEHNs K OKpyXatoLLeil 0CBELLEHHOCTY Ha
paboyem MecTe, CTOMT CMeaoBaTb HUXE ONUCAHHBIM pekoMeHZauusM. YCTaHoBKa B MonoxeHune Ha MuHumym ,LOW’(Hu3kuit ypoBeHb)
3HAYNT HanpaBWTb LLMTOK Ha paboyee MeCTO, BBICTABMAS €ro Ha BO3AENCTBUE OKPYXatoLero ocBeLyenms. KpyTutb pyuky perynsitopa
1o YacOBOI CTPenke A0 MOMeHTa cpabaTbiBaHus (3aTeMHeHns) dunbTpa. 3aTem KpyTUTb PyyKy perynsitopa B 0GpaTHOM HanpaBneHun u
YCTaHOBWTb B TO MONOXEHWE, B KOTOPOM (PULTP BEPHETCS B SPKOE COCTOsHME. YyBCTBUTENBHOCTL (UnbTpa yeTaHoBNeHa. ECnn BO3HUKHET
HeobXxoMMOCTb eLlie pa3 OTperynnpoBaTb, He06X0AMMO NOBTOPUTL NPOLIEAYPY.

3ameHa 3alMTHBIX CMOTPOBbIX CTeKON: [pn 06HAPYXKEHNN LiapanyH, TPELLWH, MaTOBOCTI NN [APYTIAX NOBPEXAEHWI 3aLUNTHBIX CMOTPO-
BbIX CTEKON HE0bX0ANMO 3aMeH!Tb HOBLIM. [INS 3aMeHbl HapYXXHOTO CTekNa NPUNOAHATL HIKHIIA €ro Kpaii B CPEMHE BbIPe3a LWKTka, a
3aTeM BbITSHYTb €ro U3 AepxaTens WuTka. HoBoe CTEKNO NeroHbKo CorHyTb, GOKOBLIMI €10 KpasmMi BCTaBUTb B AepXaTenb WuTka. Takke
AenaTb 3aMeHy BHYTPEHHETO 3aLMTHOrO cTekna. Brmanne! 3anpetuaetcs Mcnonb3oBaTh WUTOK 63 3aLMTHBIX CMOTPOBbIX CTEKON.
3ameHa cBapoyHOro unbTpa: Pyyky perynsitopa 3aTeMHEHHOTO COCTOSHUSA (PUNBTPa YCTaHOBUTL B OHO W3 KpaitHux noauumi. Ocna-
BuTb BUHT Ha ofofiKe pyyky perynsiTopa v JeMOHTUpoBaTh ee. OTBUHTUTL (PUKCUPYIOLLYHO raiiky U AEMOHTUPOBATb MOTEHLMOMETP PYYKiA
perynsTopa. OTkpyTUTb [Be BOKOBbIE Pyuky (hunbTpa M JEMOHTUPOBATL PUMLTP BMECTE C (PUKCUPYIOLLE paMKOIA. TPUOTKPBIT aLLenky,
KOTOpbIE pacnonoxeHs! Ha KOPOTKUX KPAsiX PaMKM 1 BBITHYTb (ULTP M3 pamki. MoHTax (unbTpa BbINONHUTL B 0BpaTHOM nopsiake, 06-
paLLas BHUMaHWe Ha NpaBumbHYH (UKCaLMIo PyYKU PErynsTopa Ha MoTeHLMOMETPE PErynsTopa 3aTEMHEHHOTO COCTOSHISA (unbTpa.
3ameHa Garapeii 3apsikatowux dunetp (Tonbko B 74436): GunbTp pabotaet ot AByx NuTueBbix batapeit CR2032 no 3B kaxgas. Ecrm
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Bkntountcs avop ,LOW BATTERY” (Huskuii 3apsig) Heobxogumo 3ameHuTb Batapen HoBbIMM. [Ins 3ameHbl GaTapeil AeMOHTMPOBaTH
uneTp. batapen Haxo[sTCs B ABYX OTAEMbHbIX uelikax. [lepxaTteny sueek pacronoxeHsl Ha KOPOTKIX kpasix UmLTPa, Ha ypoBHe pyyek
perynstopa. Heobxoaumo nerko HaxaTb Ha HUX U JoCTaTb U3 unbTpa. batapeto fOCTaTh U3 fiepxaTens v BCTaBUTb HOBYHO. [lepxaternb
C HOBOIA BaTapeeil BCTaBUTb B kpaw counbta. To ke caenathb ¢ Apyroit CTopoHbl. BHumanue! 3ameny batapeit aenatb Tonbko nonapHo. He
1ncnonb3oBaTh HoBblE batapem co cTapbiMu 6aTapesmu.

Pa6ota co cBapouHbIM WMTKOM: PUNLTP, BMOHTUPOBAHHBIN B LUMTOK, CpabaTbIBAeT aBTOMATUYECKM NPY OCBETIIEHWN €r0 3NEKTPUYECKON
[Jyroil Bo Bpems cBapku. Bpems pearuposanus 1/25 000 cekyHabl. PuUnbTp He OCHaLLEH BKIOYaTENeM, B CBA3N C YeM, B NepepbiBax Mexay
paboToil pEKOMEHAYETCS KNaCTb LLMTOK (PUILTPOM BHM3, YTO NO3BOMNT CHU3NTb 3HEPronoTpedneHue.

Mepen Havyanom ceapku ybeanTbCs, YTO Nepekmiovatens pexmoB paboTkl ycTaHoBneH B nonoxerue ,Weld”. Ecrin Bo Bpems paoTbl
OyneT 3ameyeHo, YTo UNLTP aBTOMATUYECKN He TEMHEET, HEMEANEeHHO NpekpaTuTb paboTty u oTperynuposath cunbtp. W ecnn nocne
PerynupoBku unsTp He paboTaeT COOTBETCTBEHHO, 0OPATUTLCS B YNIONHOMOYEHHbIN CEPBUCHBIA LIEHTP. 3anpelleHo pabotats ¢ Hepabo-
TaloLMM CBAPOYHBIM (DUMETPOM, YTO MOXET NPUBECTY K HEOBpaTMMOMY NOBpeXAeHMto rMa3. Mpenensl Temneparyp okpyxatoLve paboyee
MecTo ot -5° C o +55° C. ®unbTp He NpeaHasHayeH Ans 3alLuThl 3peHUs BO BPEMS Na3epHON CBapK.

WHcTpykums no akcnnyartaumu: [laTumku mnbTpa NoAAepXKVBaTh B YACTOTE, He Neperopaxmeath UX. Mpu cBapoOYHOM aBTOMATUYECKOM
(UrbTPe Py4HOIN HACTPOMKM — MaKCUManbHast U MUHAMAanbHas CTemeHb 3aluuThl eCTb TOTAA, KOTfa PErynsaTop YCTaHOBMEH B MONOXEHIE
Homb. LLTOK He 3aluLiaeT OT CKOPOCTHBIX YacTuL. Monb3oBaTeni, UCNONb3ys 3alUMTHBIE CPEACTBA M3, KOTOpbIE 3aLMLLAKT OT yaapa
CKOPOCTHBIX 4aCTuLi, BMECTE C O4KaMy, KOPPEKTUPYIOLLME 3peHue, Npu yAape NOABEpraloTCs ONacHoCTy.

Brumanue! Ecnn TpebyeTcs 3alumMTta OT yAapoB CKOPOCTHBIX 4YacTuLl B aKCTpeManbHbIX TeMnepatypax, BeibpaHHoe Bamu cpencTeo 3a-
LUMTHI FMa3s JOMmKHO BbiTb NomeyeHo Byksoii T cpady nocne Bykebl, 03Havatowas yaap, T.e. FT, BT unu AT. Ecnv nepep 6yksoii T He cTout
OykBa, 03HavaroLLas yaap, Toraa CPeACTBO 3alLMThI a3 OT yAapa CKOPOCTHbIX YaCTML, MOXET BbiTb MCMONB30BAHO TOMBKO NPU KOMHATHOM
Temneparype.

Hagnexawmit yxon n ob6cnyxuBanue: 10 OKOHYaHWIO paboTbl LMTOK OYMCTUTL C MOMOLLBIO BAXHON MAKOW TkaHW. bonee cumnbHble
3arpsA3HEHNs O4NLLATh C NOMOLLbIO BOALI 1 Mbifna, MPOTEPETb TKaHbI0. He MCnonb3oBaThb YNCTALLKMX CPEACTB, KOTOPLIE OCTABAT nocne cebs
LapanuHbl. He ncnonb3oBaTb pacTBOPUTENM s YUCTKW GunbTpa U WnTka. He norpyxatb B BOAY CBapOUHbl (unbtp. MpogykT cneayet
XpaHuTb B 3aBOACKOI YNaKoBKke B TEMHOM, CyXOM, MPOBETPUBAEMOM, 3aKpbITOM NoMelLLeHnu. XpahuTb npu Temnepatype -20° C +70° C.
Bepeyb OT rpsiau, Nbink 1 Jpyrux 3arpasHAIOLLMX BELLECTB (MONUITUNEHOBbIE MELLKU, CYMKW U T. N1.). Bepeyb OT MexaHn4eckux nospexae-
Hui. TpaHCMOpT — AOCTaBKa B YNaKoBaHHbIX KAPTOHHbIX KOPOBKaX B 3aKPbITbIX TPAHCMOPTHBIX CPEACTBAX.

Tabnuua pekomeHfyemblX CTeneHel 3aLyyThl, UCNoNb3yeMble BO BPEMS [yroBOI CBapkM

Mpouecc 4 b Toka [A]

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
IoKpbITbIE 3MEKTPObI 8 [ o [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9 ] 10 | 1 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 11 [ 12 [ 13 ]
MIG Tsbxenbix METano8 9 \ 10 " \ 12 \ 13 \ 14 \
MIG anq nerkvx cnnasos 10 " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
SnexTpogyl 10 n ] 12 [ 1 [ 1] 15
TnasMeHHas peska 9 ‘ 10 ‘ " 12 ‘ 13 ‘
Makporsaswenasceapka | 4 | 5 | 6 [ 7] 8 [9 | 10 1] 12 [

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 6o [ 70 [ 100 ] 125 ] 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
BHUMAHWE! TepmuH , Tsixenble MeTanmbl” OTHOCUTCS K CTanu, NErupoBaHHON CTanu, MeAy, MeHbIX Cagos, W Ap.
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3micT iHcTpykuii 3rigHo Hopm: EN 175:1997; EN 379:2003 / 313 [upekTtneu

Bupo6Huk: T30B Komnanis Yiwe Enextpuuni Mawwunu, Byn. beit TaHb MeH, Bucoki Ta Hosi TexHonorii 3oHu PossuTky, 271000, . TaliaHs,
LllaHbayH, Kutait ;

Imnoptep / ynoBHoBaxeHui npeacTaBHuk: AT TOUA, Byn. Conmucosiuka 13/15, 51-168 Bpounas

Onuc npoaykTy: 3BaploBanbHIA 3aXMCHMIA LLMTOK 3i 3BAPIOBANbHAM aBTOMATUYHUM (DINETPOM PYYHOrO HanalTyBaHHS SBNSETLCA 3a-
cobom 3axucty oveit Ta 0bnuaus | kateropii, NpusHadeHui Ans iHAMBIAyansHOTO 3axuUCTy o4vei Ta 0brnyys Big MexaHiyHnx Hebesnek Ta
LIKIANMBOTO BUNPOMIHIoBaHHS!. LLIuTok BUCOKOT MexaHiuHoi crilikocTi. LLiuTok He 3axuLuae Big kpanenb Ta 6pusis piguHK, KpYNHUX Ta ApibHUX
4acToK NIy, rasy, a TakoX Ayrvi Mig Yac enexTPUYHOrO 3BaptoBaHHst. LLMTOK BUrOTOBMEHMIA 3 MoMiNponineHy i OCHALLEHNI A peMEHEM KpinneH-
Hsl 10ro Ha ronoBi. 3BaptoBarnbHuil NbTp 3axuLLaE ovi Bif BUNPOMIHIOBAHHS, sIKe BUHWUKAE NiJ Yac 3BaproBaHHs Bif eNEKTPUYHOI Ayru, | Mae
perynsTop 3miHu CTyneHio 3aTeMHeHHs dinbTpa 3 AianasoHom 9-13. OinbTp 3axuLLeHmii nonikapboHATOBUM CKITOM, LU0 MOXe BUKMMKATH
anepriyHy peakLiito y niofen, ki CTpaxaatTb aneprieto.

Tepmin npupatHocTi: TepMmiH NpuaaTHOCTI NPoAyKTy HeobmexeHui. HeobxigHo 3BepTaTh yBary Ha 3HOC Ta MOLIKOMKEHHS! €NEeMEHTIB
LuTka. BUKOHyBaTH 3aMiHy 3rigHO BKa3aHWX B iHCTPYKLISX KOPUCTYBaYa pekomMeHaaLlii.

YnoBHoBaxeHuit opraH: T30B HBC CERTCO, Bunpo6ysaHHsi Ta CeptudikaLlisi Aane, MapreHwtpacce 133, 73430 AaneH, HimewunHa
3HaueHHs 3HakiB: JS, AT, VOREL - nosHayeHHsi BupobHuka Ta imnoptepa; H1190ST, G1060S - Homep y kaTanosi BupobHuka; 74435,
74436 - Homep y kaTanosi imnoptepa; EN 379 — HoMep €BponeicLKoro CTaHAapTy ANs 3BaptoBanbHUX aBToMaTuuHKX inbtpis, EN 175
- HOMep EBPONECLKOO CTaHAAPTY ANs 3acobiB 3axXuUCTy 04elt Ta 06NNy, SKi BUKOPUCTOBYIOTLCA Mif Yac 3BaproBanHs; 4/9-13 JS 1/3/1/3
379'S; 4/9-13 JS 1/3/3/2 379 — no3HayeHHs 3BapIOBANLHOTO (INLTPY 3 PyYHUM HaNaLUTYBaHHSIM CTYMEHS 3aXUCTy: 4 — HOMep CTaHy sickpa-
BOrO CBITNa; 9 - HOMEP CTaHy HaitbinbLL CBITNOT ickpaBoCTi TeMPsIBY; 13 - HOMep CTaHy HanbinbLL TEMHOT ickpaBocTi; 1 (1) — ONTUYHMIA knac;
3 (3) - knac poacitoBaHHs cBiTna; 1 (3) - Knac 3MiHM koediLlieHTy MponyckaHHs CBiTna; 3 (2) - Knac 3aneXHoCTi koediLlieHTy NPOMyCKaHHs
cBiTNa Bif kyTa; S — BUCOKa MexaHiuHa CTilikicTb, JS 1 CE — MapKyBaHHsi 3aXMCHOT0 0rnsaoBoro ckna: 1 — ontuynmi knac. CE — 3Hak Big-
MOBIAHOCTI 3 AMpeKTMBaMM HOBOro nigxomy WE.

IHCcTpyKuif KopucTyBaya: MNepen nepLIMM BUKOPUCTAHHAM LUMTKA, HEOBXIAHO 3HATW 3aXMCHY NNIBKY 3 3aXMCHOrO OFNSAOBOTO cka. 3anu-
LUMBLLW NAIBKY Ha OFNSLOBOMY CKIi, TUM CaMUM 3MEHLLYETbCS BUANMICTb Ta NEPELLKOMXaETe HOpManbHiit poboTi 3BaptoBanbHOMO QinbTpy.
3HOLLEHI Ta MOLLKOZKEHi €NeMeHTH 3MIHIOBATY TiNbkv OpuriHanbHUMKM YacTHaMu. He MogudikyBaT CamMOCTiHO LnTOK. 3a60pOHSETHCS
BMKOPWCTOBYBATM LUMTOK Y BUNAAKY, SIKLLO BUSIBNIEHO NOLUKOMKEHHS By/ib-sKOro enemeHTy, 3Hoc abo notpebye 3amiHu.

PeryntoBaHHs KpinneHHs Ta ¢ikcauis wmTka: Hagiti WwWToK Ha ronosy, Npy HEODXiAHOCTI BiAperynioBaTh BEPXHili PEMiHb KpiNneHHs
Ha romnoBi Tak, Lob LMTOK 3HaXOAMBCS Ha BIANOBIAHOMY piBHI. HaTUCHYTW Ha perynsiTop, KOTpuiA PO3MILLEHWI 3i 3afly PEMEHS KpiNNneHHs
ronoBu, NoTiM, MiAKPY4YO4Y, BifPerymnioBaTin MOro AOBXMHY Tak, LWob He nepeTuckano ronosy nia Yac poboty, i pasom 3 LuM, LWoB LnToK
He XWUTaBCS Mif Yac pyXis ronosoto. bokoBMMK pydkamy perynaTopa BiAperyniosati Cuiy OnyckaHHs - NigHIMaHHS WuTka. Mocnabniooun
PYuKy perynsitopa, MoXHa yCTaHOBUTM OAHY 3 TPbOX NO3WLM BifCTaH WuTKa Bifg 06nMyysi. Ta u iHLa No3uLis NoBMHHa OyTH BCTaHOBMNEHa
0AHaKoBO 3 060X CTOpiH. Hap pyykamu perynsitopa 3HaxofsTbCa MAyHXepa, sKi [Aal0Tb MOXIMBICTb BUCTABUTM KYT Haxumy LnTKa npu
MakcumMarnbHOMY 140ro NiAHATTi-onyckaHHi. [Ins perynioBaHHs KyTa Haxumy HeoOXIAHO 3HATU NNYHXEePa, YCTaHOBUTH 3 BHYTPILLHBOI CTOPOHM
LUMTKa PETymIolo4MiA eNEMEHT B OfHY 3 TPOX MO3WLl, NOTiM BCTABUTY NITYHXepK B OTBOPYU LLMTKA Ta perynior4oro enemeHTy. O60B'sa3koBo
3BEpHYTM yBary Ha Te, o6 06uaBa perynioto4ix enemenTi byni ofHakoBo BUCTaBMEHI.

06cnyroByBaHHs 3BaploBaNnbHOrO aBTOMaTU4HOro ¢inbTpy: YctaHoBuTi nepemukay ,Weld/Grind’(38aptoBaHHs/LLniyBaHHs), Ha no-
TpibHMit Bam pexum poboti. MonoxeHHs ,Weld” o3Hayae 3BapioBaHHs, i y LbOMY pexumi cinbTp Byae npaLtoBaTh 3rigHO 3 HaNaLUTyBaHHs-
MM iHLLKX peryniordnx enemenTiB. Y nosuuii ,Grind” inbTp 3anuwunTsCs sickpasum, | He Byzie aBTOMATUYHO 3MiHKOBATY SicKpaBiCTb CBiTNa.
BoKoBOIO pyuKOK perynsTopa Ha LMTKY YCTaHOBUTM HOMEP TEMHOTO CTaHy 3 Aiana3oHom 9 - 13, B 3anexHOCTi Bif BUAY BUKOHAHHS 3Ba-
proBaHHS. [Ins LibOro MOXHa BUKOPUCTOBYBATY TabnuLio B IHCTPYKLi, Ae NpUBEAEH PEKOMEH0BaHI CTYNEHi 3aXMCTy NS JYroBOro 3sapto-
BaHHs1. YcTaHoBka B nonoxeHHs ,DELAY”(4ac o4ikyBaHHS) 03Ha4ae Yac 3aTpuMKI BUCBITNIEHHS CBITNOinkTpy. TobTO NpoMixok vacy, npu
sikomy dhinbTp Oyae pearyBati Ha 3MiHy iHTEHCUBHOCTI CBiTNa. PerynioBati MoxHa y Aianadoni 0,2 - 1 cekyHau. YCTaHOBKa Y NONOXEHHS
L,SENSIVITY"(4yTnuBicTb) fL03BOMNSIE PErynioBaTh YyTIMBICTb, TOGTO LWBMAKICTL CMpaLoBaHHS CBITIOMINLTpyY. PekomerayeTbes ans Ginb-
LoCTi 3BaptoBanbHuX pobiT BCTaHOBMIOBATY AianadoH y Mexax 30% - 50%.

Mpu HeoBXiBHOCTI perymnioBaHHs YyTNMBOCTI iNbTpa, Hanpuknag Anst NPUCTOCYBaHHS 0 HABKONMMLLHBOTO OCBITNIEHHS HA poBoYoMy MicLj,
BapTO CriAyBaTH, HIDKYe OMMCaHUM, PEKOMEHAALiAM. YCTaHOBMBLUM B NONOXeHHS MiHiMym ,LOW’(HU3bKMiA piBeHb) 3HAUMTb HanpasuTy
LMTOK Ha poboye MicLie, BUCTaBSKYM OT0 Ha BNNMB HABKOMMLLHBOTO OCBITNEHHS. KpyTUTY py4Ky perynatopa 3a roaHHIKOBO CTPINKOI0
[0 MOMEHTY CripaLlioBaHHs (3aTeMHeHHs1) hinbtpa. [lani KpyTuUTI py4Ky perynsitopa y 380pOTHOMY HAMpPsIMKY | YCTAHOBUTY B Te NONOXKEHHSI,
y SIKOMY (inbTp NOBEPHETLCA Y SCKpaBUil CTaH. YyTrmBiCTb hinbTpa BCTaHOBMNeHa. AKLO BUHMKHE HEODXIAHICTb Le pas3 Bigperyniosary,
MOBTOPUTM NPOLIEC.

3amiHa 3axucHux ornsfoBux cTekon: Mpu BUSBREHHI NOAPANWH, TPILLMH, MaTOBOCTi abo iHLLMX YLIKOAXEHb 3aXMCHUX OrMSOBUX CTEKON
HeoOXigHO 3aMiHUTI Ha HOBI. [INs 3aMiHV 30BHILLHBOTO CKMa MABAXUTY HIXKHIN AOTO Kpa y CepeauHi BUPI3y LMTKa, a NoTiM AicTaTy 1ioro 3
TpuMaYa LWKTka. Hose CkNno NereHbKo 3irHyTi, 6OKOBIMM 11010 KpasiMu BCTABUTY B TPUMAY LUMTKA. Tak CamMo BUKOHATY 3aMiHY BHYTPILLIHBOTO
3axuCcHoro ckna. Ysara! 3ab0pOHSETLCA BUKOPUCTOBYBATH LUMTOK B€3 3aXMCHIX OrMSA0BIX CTEKON.

3amiHa 3BaproBanbHoro ¢inkTpy: Pyuky perynsitopa 3aTeMHEHOro CTaHy chinbTpa YCTaHOBUTM B OAHE 3 KpaiiHix noauuiit. MocnabuTm
TBUHT Ha 0604Ky pydkv perynsitopa i JeMoHTyBaTH ii. BigkpyTuTy dhikcytody raiiky i AEMOHTYBATW MOTEHLIOMETP pydku perynstopa. Bia-
KpyTuTYW ABi GOKOBI pyuKy (hinbTpa i LEMOHTYBATH (iNbTP pa3oM 3 dhikcyto4oto pamkoto. Mpu BigkpuTy 3aLyitku, siki po3miLLeHi Ha KopoTkuX
Kpasix pamkm i gictaTy cinbTp 3 pamku. MoHTax dinbTpy BUKOHATV Y 3BOPOTHOMY NMOPSAKY, 3BEPTA0YN YBary Ha NpaBumbHY dikcaLlito py4ku
perynatopa Ha noTeHLiOMETPI perynsatopa 3aTeMHEHOro cTaHy inkTpa.

3amiHa 6arapen 3apagxatounx dinstp (Tinbkv B 74436): ®inbTp npalytoe Big ABOX NiTieBux batapeit CR2032 no 3B koxHa. FAKWo yBi-
MKHeTbes Aiof ,LOW BATTERY” (Hu3bkuii 3apsig) HeobxifHo 3amiHuTy 6aTapei Ha Hoi. [ins 3amiHv batapei semoHTyBath cinkTp. batapei
3HaXoOsSThCS B ABOX OKPEMUX KOMipkax. Tpumayi KoMipok pomilieHi Ha KOpOTKUX kpasix inbTpa, Ha piBHi pyyok perynsitopa. HeobxigHo

IHCTPYKUIA NO OBCAYTFTOBYBAHHI



NErko HaTUCHYTU Ha HUX i fiicTaTit 3 inbTpy. batapeto Aictath 3 TpUmava i BCTaBuTH HOBY. TpuMad 3 HOBOK GaTapeeto BCTaBUTH B Kpail
hinbTpa. Te x came 3pobuTy 3 gpyroi cTopoHu. Ysara! 3amiHy Gatapeit 3aiiicHiOBaTY Tinbkv nonapHo. He BukopucToByBaTH HOBI GaTapei
3i cTapumm Batapesmu.

PoGora 3i 3BaptoBanbHNM WKUTKOM: PinbTp, BMOHTOBAHMIA B LLMTOK, CIPaLibOBYE aBTOMATU4HO NPW OCBITNEHHI 1010 €NEKTPUYHOK AYroio
nig yac 3saptoBaHHs. Yac pearyBanHs 1/25 000 cekyHau. PinbTp He OCHALLEHUA BUMMKAYEM, Y 3B'SI3KY 3 YMM, y NepepBax Mix poboToro
PEKOMEH/I0BAHO KNacTy LWUTOK (inbTPOM [0 HU3Y, L0 AO3BONUTbL 3HU3UTA EHEPrOCTIOKMBAHHS.

Mepen novaTkoM 3BaproBaHHS NEPEKOHATMCh, LU0 NEPEMMKaY PeXMMiB poboTI BCTaHOBMEHMIA B nonoxenHs ,Weld”. Akwo nig yac pobotu
Oyne BUSBNEHO, L0 (INETP aBTOMATUYHO He TEMHie, HeranHo MpunMHUTK poboTy i BigperyntoBath (inbTp. | AKWO Nicns perynioBaHHs
(inbTP He NpaLioe BiANOBIAHO, 3BEPHYTUCH A0 YNOBHOBAXEHOTO CEPBICHONO LIEHTPY. 3aBOPOHEHO NpaLioBaTK 3 HenpaLitokuMM (inLTPOM,
60 Lie MOXe NpUBECTV [0 HE3BOPOTHOTO MOLLKOXEHHS 30py. Mexi Temnepatyp, Lo oTo4ytoTb poboye Micue Bif -5° C fo +55° C. dinktp
He NpU3HaYeHnit ANg 3axXuUCTy 30py Nif Yac NasepHoro 3saproBaHHs.

IHcTpyKUia no ekcnnyatauii: [atunku GinbTpy yTpUMYBaTK B YUCTOTI, HE neperopodxysatu ix. [pu 3BaptoBanbHOMY aBTOMATUYHOMY
iNbTPi pyYHe HanawTyBaHHsS — MakcuMarbHa i MiHiMarnbHa CTYMiHb 3aXUCTy € TOfi, KoM PErynsTop BCTAHOBMEHWIA Y MOMOXEHHI HYMb.
LLnTok He 3axuLae Bif BUCOKOLBUAKICHUX YaCTUHOK. KopuCTyBaui, BUKOPUCTOBYHOUM 3aXMUCHI 3aC06M 04ell, L0 3axXMLLakTb Big yaapy Bu-
COKOLLIBMKICHMX YaCTMHOK, Pa3oM 3 OKyNispamu, LU0 KOPEKTYHOTb 3ip, Mpy yAapi nifsepratoTbes Hebesnedyi.

YBara! fkwo noTpibeH 3axucT Big yaapiB BUCOKOLUBUAKICHMX YaCTUHOK B eKCTpeManbHIUX TeMnepaTypax, To obpaHuii Bamu 3acif saxucty
Oyelt noBuHeH byTv nomidermit nitepoto T Bigpasy nicnsa nitepw, Wo o3Havae yaap, To6to FT, BT abo AT. Akwo nepep nitepoto T He cToiTh
niTepa, Lo 03Ha4ae yaap, ToAi 3acib 3axvcTy oyeil Bif yaapy BUCOKOLIBUAKICHUX YaCTUHOK MOXe ByTi BUKOPUCTaHWIA TinbKv NpW KiIMHATHIi
Temneparypi.

HanexHuit gornsg Ta 06¢nyroByBaHHs: 10 3aKiHYEHHIO POBOTY LMTOK OYNCTUTM 33 AONOMOTOI0 BOMOTOi M'SIKOT TKAHUHU. Binblu cumnbHe
3aOpyAHEHHS O4MLLATI 3a AONOMOTOK0 BOAW Ta MiMa, NPOTEPTM TKaHMHO. He BUKOPUCTOBYBATM MUiouNX 3acobiB, fiki 3anuwwatoTb nicns
cebe noppsanuHu. He BUKOPUCTOBYBATI PO3HMHHIKM ANS O4MLLEHHS (inbTPy Ta LnTKa. He 3aHyproBaTy y Bofy 38aptoBarnbHui dinbtp. Mpo-
BYKT cnig 3bepiraTvt y 3aBOACHKIl ynakoBLyi B TEMHOMY, CyXOMY, POBITPEHOMY, 3aMKHEHOMY NpuMiLLieHHi. 36epiraTv npu Temnepatypi -20° C
+70° C. beperTv Big 3abpyaHEHHS, Ny Ta iHWMX 3abpyaHioouMX peden (nonieTUneHoBI MilLku, Cymkv i T. n.). bepertu Big mexaHiuHux
yLUKOZeHb. TpaHCMopT — A0CTaBKa B yNakoBaHUX KApTOHHUX kopobkax B 3aMKHYTUX TPaHCMOPTHUX 3acobax.

Tabnumus PekomeHO0BaHUX CTyI'IeHiB 3aXUCTY, WO BUKOPUCTOBYHOTLCA nig vac [OyroBoro 3BaproBaHHA

Mpouec IHTeHcMBHiCTb cTPyMy [A]

15[ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
ToKpwT enekTpoaM 8 9 \ 10 \ " \ 12 \ 13 \ 14
MAG 8 [ [ 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 11 [ 12 [ 13 ]
MIG BaxKux MeTanis 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
MIG Ans nerkux cnnasis 10 n [ 12 ] 13 [ 14 |
Enextpogn 10 n] 12 | 13 [ 14 ] 15
[na3mose pizaHHs 9 10 ‘ 1" 12 ‘ 13 ‘
Mik
35630,02;:320“ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 10 1 12 ‘

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 ] 100 | 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600
YBATA! TepMiH ,BaxKi MeTanu” BIHOCUTBLCS [0 CTani, nerosaHoi cTani, Migi, MiAHUX Crnasis Ta iH.
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Instrukcijos turinys pagal normas: EN 175:1997; EN 379:2003 / Dyrektyvos PPE (Personal Protective Equipment)

Gamintojas: Jisheng Electric Machinery Co. Ltd., Beitianmen Str., High and New Technology Development Zone, 271000 Taian City,
Shandong, Kinija

Importuotojas / jgalintas atstovas: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Vroclavas

Gaminio apraSymai: Apsauginis suvirintojo skydas su rankiniu bdu derinamu automatiniu filtru - tai Il kategorijos priemoné akims ir veidui
apsaugoti, kurios paskirtis — akiy ir veido apsauga nuo mechaniniy pazeidimy ir nuo Zalingo $viesos poveikio pavojaus. Skydas turi padidintg
mechaninj patvaruma. Skydas apsaugo nuo skyscio lasy ir pursly, stambiomis ir smulkiomis dulkiy, dalelémis, dujomis arba nuo elektros
lanko kylancio elektrinio suvirinimo metu. Skydas yra pagamintas i$ polipropionato ir turi juosta, kuri leidzia ji patikimai pritvirtinti prie galvos.
Sviesos slopinimo filtras apsaugo akis nuo spinduliavimo kylangio suvirinant elektros lanku ir turi uztamsinimo laipsnio reguliavima diapazo-
ne 9-13. Filtra apsaugo polikarbonato stiklas. Asmenys kuriy atzvilgiu Sios medziagos sukelia alergijg turéty vengti kontakto su jomis.
Patvarumo laikotarpis: Gaminio atzvilgiu néra nustatytas patvarumo laikotarpis. Reikia atkreipti démesj | eksploatacinj skydo susidévéjimg
bei | jo apsauginiy elementy pazeidimus. Keisti juos sutinkamai su vartojimo instrukcijos rekomendacijomis.

Notifikacijos jstaiga: DIN CERTCO GmbH, Priif- und Zertifizierungszentrum Aalen, Gartenstrasse 133, 73430 Aalen, Vokietija
Zenklinimy paaiskinimas: JS, AT, VOREL - gamintojo Ir importuotojo paZenklinimai; H1190ST, G1060S - gamintojo katalogo numeris;
74435, 74436 — importuotojo katalogo numeris; EN 379 - Europos automatiniy suvirinimo filtry norma; EN 175 — Europos akiy ir veido ap-
saugos priemoniy taikomy suvirinimo metu norma; 4/9-13 JS 1/3/1/3 379 S; 4/9-13 JS 1/3/3/2 379 - suvirinimo filtro su rankiniu apsaugos
laipsnio nustatymu pazenklinimai. 4 — Sviesaus laipsnio numeris; 9 — Sviesiausias i$ tamsiujy laipsniy numeris; 13 — tamsiausio laipsnio
numeris; 1 (1) — optiné klasé; 3 (3) — $viesos iSsklaidymo klasé; 1 (3) — Sviesos pralaidumo nuokrypos koeficiento klasé; 3 (2) - Sviesos pra-
laidumo koeficiento priklausomybés nuo kampo klasé; S — padidintas mechaninis patvarumas, JS 1 CE - apsauginio stiklo pazenklinimai:
1 - optiné klasé. CE - Zenklas nurodantis, kad gaminys atitinka aktualias EB direktyvas.

Vartojimo instrukcija: Prie$ pirma skydo panaudojima, nuo apsauginio stiklo reikia paSalinti apsaugine plévele. Plévelés nuo apsauginio
stiklo nenuémimas sumazina jo skaidruma ir sutrikdo suvirinimo filtro funkcionavima. Sudévétus arba paZzeistus elementus keisti tik origina-
liomis kei¢iamosiomis dalimis. Skydo savarankiSkai nemodifikuoti. Pastebéjus, kad koks nors skydo elementas turi pazeidimo poZymius,
yra sudévétas arba dél kity priezas€iy turéty bati pakeistas, tolesnis skydo naudojimas yra draudziamas.

Galvos apjuosimo sistemos reguliavimas Skyda uzdéti ant galvos ir jeigu reikia — pareguliuoti virutinés juostos nustatyma, kad skydas
atsirasty atinkamame aukstyje. |spausti rankenéle esancia uzpakalingje galva apjuosiancioje juostoje ir po to, sukant, sureguliuoti juostos
ilgj taip, kad nespausty galvos darbo metu ir kad galvos judesiy metu skydas nekeisty savo padéties. Soninémis rankenélémis sureguliuoti
jéga reikiamg skydui nuleisti arba pakelti. Palaisvinus rankenéles galima sureguliuoti skydo atstumg nuo veido trijose pozicijose. Reikia
ziuréti, kad abi pusés bty nustatytos tokioje pacioje pozicijoje. VirS rankenéliy yra strypai, kurie leidZia nustatyti kaktos apsaugos kampg
maksimaliai skyda nuleidus bei jj pakélus . Reguliavimo tikslu reikia strypus iStraukti, jsprausti reguliavimo elementa skydo viduje | vieng
i8 trijy galimy pozicijy, o po to perkisti strypus per skydo ir reguliavimo elemento angas. Reikia Zidréti, kad abu reguliavimo elementai baty
nustatyti tokiu pat badu.

Suvirintojo automatinio filtro nustatymas: Perjungikliu pazenklintu uzraSu ,Weld/Grind” nustatyti apibréZta darbo reZima. Pozicija ,Weld”
reiSkia suvirinima ir Siame rezime filtras funkcionuos sutinkamai su likusiujy reguliavimo elementy nustatymais. Pozicijoje ,Grind" filtras liks
Sviesioje bikléje ir automatiskai skaidrumo nekeis.

Skydo Sone esancios rankenélés pagalba nustatyti tamsios baklés numerj diapazone nuo 9 iki 13, priklausomai nuo ketinamo taikyti su-
virinimo reZimo. Tuo tikslu galima vadovautis instrukcijoje esancia lentele, kuri parodo rekomenduojamus apsauginio $viesos slopinimo
laipsnius atliekant suvirinimus elektriniu lanku. ,DELAY” uzrau paZenklintos rankenélés pagalba apibréZti filtro uzdelsimo laika. Tai yra
laikas po kurio filtras sureaguos pasikeitus Sviesos intensyvumui. Reguliavimas galimas 0,2 - 1 sekundés diapazone. Rankenélé su uzradu
LSENSITIVITY* leidzia reguliuoti jautruma, t.y. filtro suveikimo riba. Daugumai suvirinimo darby yra rekomenduojamas 30% - 50% dydzio
filtro jautrumo nustatymy diapazonas. Tuo atveju jeigu filtro jautruma reikia sureguliuoti pvz. atsizvelgiant | darbo vietos apSviestuma, reikia
pasinaudoti Zemiau apraytu metodu. Reikia rankenéle nustatyti Zemiausiame taske ,LOW", nukreipti skyda | darbo vieta, statant jj { aplinkos
apSviestumo poveikj. PamaZzu sukti rankenéle pagal laikrodZio rodyklés judéjimo kryptj iki filtro suveikimo (patamséjimo) momento. Po to
sukti rankenéle prieSinga kryptim, nustatant jg tiksliai vietoje, kurioje filtras sugri$ | jo pradine Sviesiaja bikle. Tuo bidu filtro jautrumas liko
nistatytas. Jeigu reikéty atlikti pakartoting reguliavima, nurodyta procedira reikia pakartoti.

Apsauginiy stikly keitimas. Pastebéjus apsauginiuose stikluose jbréZimus, jtrikimus, permatomumo sumazéjima arba kitus jy pazeidimus,
reikia juos pakeisti naujais.. I5oriniam langelio stiklui pakeisti, reikia kilsteléti stiklg jo apatinés briaunos viduryje prie skydo iSpjovos ir po
to iStrauki stiklg i jo laikikliy skyde. Nauja stikla truputj iSlenkti ir jo Sonines briaunas jsprausti | stiklo laikiklius skyde. Panasiu bidu elgtis
keiciant vidinius apsauginius stiklus Démesio! Skydo naudojimas be apsauginiy stikly yra draudziamas.

Filtro keitimas skyde: Tamsaus filtro rankenéle nustatyti j vieng i jo kraStutiniy, pozicijy. Palaisvinti rankenélés apvade esantj varztg ir
rankenéle nuimti. Atsukti reguliavimo potenciometro verzlg ir potenciometra iStraukti. Atsukti dvi rankenéles esancias filtro Sonuose ir is-
montuoti filtrg kartu su jtvirtinimo rémeliu. Taikant svirties principg kilsteléti uzkabas trumpesniy rémelio briauny vietose ir iStraukdi filtrg
i§ rémelio. Filtro jmontavima atlikti atvirkSCia tvarka, atkreipiant démesj | taisyklinga rankenélés sumontavima ant tamsios filtro biklés
reguliavimo potenciometro asies.

Filtra maitinancios baterijos keitimas (Tik 74436): Filtras yra maitinamas dviem CR2032 tipo li¢io baterijomis, kuriy kiekvienos jtampa 3 V.
Diodo ,LOW BATTERY* uZsiZiebimo atveju baterijas reikia pakeisti naujomis. Baterijy keitimo atveju reikia pirmiau iSmontuoti filtra, Baterijos
yra patalpintos dviejose atskirose ertmése. Ertmiy uzdarymo spragtukai yra trumpesnéje filtro briaunos vietoje, reguliavimo rankenéliy lygy-
Operacijg pakartoti kitoje puséje. Démesio! Baterijas keisti tik poromis. Nemaisyti seny baterijy su naujomis.

Darbas su suvirintojo skydu: |montuotas skyde filtras suveiks automatiskai jeigu bus apSviestas kylanciu suvirinimo metu elektrinio lanko
blyksniu. Suveikimo reakcijos laikas 1/25 000 sekundés. Filtras neturi ijungiklio, todél darbo pertrauky metu rekomenduojama padéti skyda,
su filtru nukreiptu apacion, tai leis sumaZinti nereikalinga baterijy eikvojima.

APTARNAVIMO INSTRUKCIJA
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Prie§ pradedant suvirinimo darbus reikia patikrinti ar darbo rezimo perjungiklis yra ,Weld" pozicijoje. Jeigu darbo metu pasirodys, kad filtras
automatiSkai netamséja, reikia tuojau pat nutraukti darba ir filtra sureguliuoti. Jeigu nezitrrint sureguliavimo filtras neveikia taisyklingai, reikia
susikontaktuoti su jteisintu servisu. Darbas su neveikian¢iu suvirinimo skydo filtru yra draudziamas, tai gali sukelti negriztamus regos pa-
Zeidimus. Darbo aplinkos temperatiiros diapazonas yra nuo -5°C iki +55°. Filtras néra skirtas regai apsaugoti suvirinimo darbus atliekant
lazerio pagalba.

Eksploatacijos instrukcijos: Filtro jutiklius reikia laikyti Svarioje bukléje ir jy neuzdengti. Rankiniu bidu derinamo automatinio filtro suvirin-
tojo skyde atveju, maksimalus ir minimalus apsaugos laipsnis yra tada, kai priderinimas rodo nulj. Skydas neuztikrina apsaugos nuo didelio
grei¢io molekuliy. Akiy apsaugos priemonés apsaugancios nuo didelio greicio daleliy bombardavimo, nesiojamos kartu su standartiniais
gydomaisiais akiniais, gali pernesti smigj sukeldamos pavojy vartotojui.

Démesio! Jeigu yra reikalaujama apsauga nuo didelio greicio daleliy krastutinése temperatirose, akiy apsaugos priemoné turi bati pa-
Zenklinta T raide betarpiSkai po raidés apibréZiancios smagio simbolj, t.y. FT, BT arba AT. Jeigu raidé apibréZianti smagio simbolj nestovi
betarpiskai pries T raide, tai akiy apsaugos priemoné gali biti naudojama tik apsaugai nuo didelio greicio daleliy kambario temperatdroje.
Konservavimas ir sandéliavimas: Uzbaigus darba skyda reikia nuvalyti minkstos drégnos $luostés pagalba. Didesnius suterSimus Salinti
vandeniu su muilu ir nusausinti sausa $luoste. Nenaudoti valymo priemoniy galin€iy sukelti suraizymus. Filtro ir skydo valymui nevartoti
tirpikliy. Apsauginio filtro nenardinti | vandenj. Gaminius laikyti pristatytose su jais vienetinése pakuotése, tamsioje sausoje, ventiliuojamoje
ir uzdaroje patalpoje. Sandéliavimo metu nevirSyti temperattros diapazono nuo -20°C. do +70°C. Saugoti nuo purvo, dulkiy ir kity terSaly
(pakuogiy atlieky, maidy ir pan.) Saugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Transportas - pristatytose vienetinése pakuotése, kartonuose, uz-
darose transporto priemonése.

Rekomenduojamy apsaugos laipsniy lentelé elektrinio lanko suvirinimo atveju.

Procesas Srové [A]

15 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
Glaistu dengti elektrodai 8 9 [ 10 [ n ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [o ] 10 | 1 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 0 ] 11 [ 12 [ 13 ]
MIG sunkiesiems metalams 9 ‘ 10 " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
MIG lengviesiems lydiniams 10 n[ 12 ] 13 [ 14 |
Elektrinis vagos raizymas 10 " \ 12 \ 13 \ 14 \ 15
Pjovimas plazma 9 [10 ] 1 12 13 [
Suvirinimas mikroplazma 4 \ 5 \ 6 \ 7 8 \ 9 \ 10 1" \ 12 \

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
DEMESIO! Terminas ,sunkieji metalai* yra taikomas plienui, plieno lydiniams, variui, vario lydiniams ir pan.
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Instrukcijas saturs péc normam: EN 175:1997; EN 379:2003 / PPE direktiva
Razotajs: Jisheng Electric Machinery Co. Ltd., Beitianmen Str., High and New Technology Development Zone, 271000 Taian City, Shan-
dong, Kina
Importétajs / pilnvarots parstavis: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polija
Produkta apraksts: MetinaSanas sejas aizsardziba ar automatisku metina$anas filtru ar rokas reguléSanu ir acu un sejas Il. kategorijas
aizsardzibas Iidzeklis, paredzéts individualai acu un sejas aizsardzibai no mehaniskiem un gaisa riskiem. Aizsardzibai ir augstaka meha-
niska izturiba. Aizsardziba nesarga no Skidruma pilieniem un $lakstiem, rupjam un smalkam puteklu dalindm, gdzém un elektrisku loku.
Aizsardziba tika izveidota no polipropiana un ir apgadata ar lentu vieglakai turéSanai uz galvas. Metina$anas filtrs sarga redzi no izstarojuma
metinaSanas laika ar elektrisku loku, un var bat reguléts diapazona no 9 lidz 13. Filtru sarga polikarbonata stikls. Ja personas ir jatigas pret
i.m. materialiem, var rasties alergiska reakcija.
Deriguma termins: Produktam nav noteikta deriguma termina. NepiecieSami ievérot ekspluatécijas izlietoSanu un aizsega elementu boja-
jumus. Mainit bojatus elementus saskana ar rekomendacijam, noraditam lietoSanas instrukcijas.
Registréta vieniba: DIN CERTCO GmbH, Priif- und Zertifizierungszentrum Aalen, Gartenstrasse 133, 73430 Aalen, Vacija
Apziméjumu paskaidrojums: JS, AT, VOREL - raZotaja un importétaja apziméjums; H1190ST, G1060S - raZotaja kataloga numurs; 74435,
74436 - importétaja kataloga numurs; EN 379 - eiropieSu specifikacija metinaSanas filtriem ar parsledzamu gaismas vadiSanu, EN 175
- eiropiedu specifikacija acu un sejas aizsarglidzekliem metind$anas un ar to saistito procesu laika; 4/9-13 JS 1/3/1/3 379 S ; 4/9-13 JS
1/3/3/2 379 - metinasanas filtra apzZimé3ana ar aizsardzibas limena rokas uzstadianu: 4 - gaiSa limena numurs; 9 - visgai$aka tumsa
[imena numurs; 13 - vistum$aka limena numurs; 1 (1) - optiska klase; 3 (3) - gaismas izkliedésanas klase; 1 (3) - gaismas caurlaidspéjas
koeficienta atkapes klase; 3 (2) - gaismas caurlaidspéjas koeficienta atkaribas no lenka klase; S - paaugstinata mehaniska izturiba, JS 1 CE
- aizsardzibas stikla apzimésana: 1 - optiska klase. CE - jaunas pieejas ES direktivu atbilstiba.
Lietosanas instrukcijas: Pirms aizsega pirmas lietoSanas nonemt aizsardzibas plévi no stikla. Pléve samazina stikla caurredzamibu un
traucé metina$anas filtra funkcioné$anu. Izlietotus vai bojatus elementus mainit tikai uz originaliem. Nedrikst patstavigi modificét aizsardzi-
bu. Nedrikst lietot aizsardzibu, ja tiek konstatéti kaut kadu elementu bojajumi, izlietojumi vai mainiSanas nepiecieSamiba.
Aizsardzibas nesosas sistémas reguléSana: Novietot aizsardzibu uz galvas, ja nepiecieSami, noregulét augséjo lenti, lai aizsardziba
biitu uzstadita uz attieciga augstuma. Piespiest regulétaju galvas lentes aizmuguré, péc tam rotéSot, noregulét garumu, lai nebdtu parak
Saura darba laika, un lai vienlaicigi aizsardziba nevarétu parvietoties galvas kustibas laika. Ar sanu regulétajiem noregulét speku, nepie-
cieSamu aizsega nolai$anai un pacel$anai. P&c regulétaju atslabinasanas ir iespéjama aizsega attaluma no sejas regulésana tris pozicijas.
levérot, lai abas puses bdtu attalinatas ar vienadu attalumu. Virs regulétajiem atrodas tapas, kuras at|auj noregulét pieres aizsardzibas
lenku maksimalas nolaiSanas un pacelSanas laika. Lai noregulét - izstiept tapas, uzstadit reguléSanas elementu aizsega iek3a viena no
trim pieejamam pozicijam, péc tam novietot tapas aizsega un regulé$anas elementa caurumos. Kontrolét, lai abi regulé$anas elementi bitu
vienadi uzstaditi.
Automatiska metinasanas filtra apkalposana: Ar parslédzéju, apzimétu ar ,Weld/Grind” noteikt attiecigu darba reZimu. ,Weld” pozicija
nozimé metina$anu, un taja rezima filtrs funkcionés saskana ar paréju reguléSanas elementu uzstadisanu. ,Grind” pozicija filtrs bis gaiss
un automatiski nemainis savu gaiSumu.
Ar regulétaju aizsardzibas iesanus noteikt tum3a stavokla numuru (no 9 Iidz 13), atkarigi no metinaSanas veida. Jis varat bazéties uz tabu-
las instrukcija, kura norada rekomendétu aizsardzibas limenu loka metina3anas laika. Ar ,DELAY” regulétaju noteikt filtra kavéSanas laiku.
T.i. laiku, péc kura filtrs reagés uz gaismas stipruma maini$anu. Regulé$ana ir iespéjama no 0,2 Iidz 1 sekundei. ,SENSIVITY” regulétajs
atlauj regulét jatigumu, t.i. filtra iedarbindSanas limeni. Vairakiem darbiem rekomendéjam uzstadrt diapazonu 30% - 50%. Gadfjuma, ja bis
nepiecieSami noregulét filtra jatigumu, piem. darba vietas gaismas stiprumam, lietojiet sekojoSo metodi. Uzstadit regulétaju uz ,LOW” pozi-
ciju, novirzit aizsardzibu darba vietas virziena, lai uz to varétu ietekmét apkartnes apgaismojums. Rotét regulétaju pulkstenraditéja kustibas
virziena [idz filtra iedarbinaSanas (satumS$anas) momentam. P&c tam rotét regulétaju pretéja virziena, uzstadrt aiz pozicijas, kad filtrs tika
parslégts gaisa rezima. Filtra jatigums tika uzstadits. Ja bis nepiecieSami atkartoti to noregulét, procedru atkartot.
Aizsardzibas stikla mainiSana: Ja bis konstatétas skrambas, plaisas, nespodrumi vai citi aizsardzibas stikla bojajumi, mainit stiklu uz jaunu.
Lai mainit aréju stiklu Jums ir nepiecieSami pacelt stiklu no apakséjas malas vidus puses pie aizsega izgriezuma, péc tam izstiept no aizsega
turétajiem. Jaunu stiklu delikati noloctt, péc tam sanu malas novietot aizsega turétajos. Rikot [fdzigi, mainiSot iek$&ju aizsardzibas stiklu.
Uzmanibu! Nedrikst lietot aizsegu bez aizsardzibas stikliem.
Metinasanas filtra mainiSana: Tumsa filtra regulétaju uzstadit viena no galigam pozicijam. Atslabinat skrdvi regulétaja aptveré un demon-
tet. Atskrivét stiprinaSanas uzgrieznu un demontét regulétaja potenciometru. Atskravét regulétajus filtra iesanus un demontét filtru kopa ar
stiprino$u ramju. Pacelt akus uz ramja Tsakajam malam un nonemt filtru no ramja. Filtra montazu veikt pretéja seciba, ievérot filtra tumsa
stavok|a reguléSanas potenciometra pareizu stiprinasanu.
Filtra baterijas mainiSana (Tikai 74436): Filtrs ir barots no divam litija baterijam CR2032 ar spriegumu 3V katra. Ja uzliesmos diode ap-
Ziméta ,LOW BATTERY”, mainit baterijas uz jaunam. Lai mainTt baterijas, demontét filtru. Baterijas ir novietotas divas neatkarigas kameras.
Kameru sprosti atrodas uz filtra Tsakas malas, pie regulétajiem. Delikati piespiest un nonemt no filtra. Nonemt baterijas no groza un uzstadit
jaunas. Novietot grozu ar jaunu bateriju filtra mala. Atkartot operaciju uz otras puses. Uzmantbu! Baterijas mainit paros. Nedrikst sajaukt
izlietotas baterijas ar jaunam.
Darbs ar metinasanas aizsardzibu: Filtrs uzstadits aizsardziba funkcionés automatiski péc apgaismosanas ar elektrisku loku metinasanas
laika. Reakcijas laiks ir 1/25 000 sekundes. Filtrs nav apgadats ar ieslédzéju, tapéc darba pauzes laika rekomendgjam glabat aizsardzibu
ar filtru novirzitu uz apaksu, lai samazinat baterijas izlieto$anu.
Pirms metinaSanas uzsakSanas parbaudit, vai darba reZima parslédzéjs ir uzstadits ,Weld” pozicija. Ja darba laika filtrs neparslédzas auto-
matiski uz tumsaku, nekavéjoties partraukt darbu un noregulét filtru. Ja péc regulacijas filtrs nefunkcioné pareizi, kontaktéties ar pilnvarotu
servisu. Nedrikst stradat ar bojatu metinasanas filtru, jo tas var nopietni sabojat redzi. Darba temperatiras diapazons no -5°C Iidz +55°C.
Filtrs nav paredzéts redzes aizsardzibai lazera metindanai.
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Ekspluatacijas instrukcijas: Filtra devéjus turét tiruma. Neapsegt devéjus. Automatiska metinasanas filtra ar rokas noregulé$anu - mak-
simals un miniméls aizsardzibas limenis ir tad, kad noreguléSana ir uzstadita uz nulli. Aizsegs nesarga no dalinam ar lielu atrumu. Acu aiz-
sardzibas Iidzekli, kuri sarga no dalinam ar lielu atrumu, lietoti kopa ar standarta brillém, var parnest triecienu, ierosinasot risku lietotajam.
Uzmantbu! Ja ir nepiecieSama aizsardziba no dalinas triecieniem ar lielu atrumu ekstremalas temperataras, izvéléts acu aizsardzibas
[[dzeklis jabdt apziméts ar T burtu, tieSi péc burta, kurs noteic trieciena simbolu, t.i. FT, BT vai AT. Ja burts ar trieciena simbolu neatrodas
tieSi pirms T burta, tad acu aizsardzibas lidzeklis var bt lietots tikai aizsardzibai no dalinam ar lielu atrumu istabas temperatdra.

Konservacija un glabasana: Péc darba pabeig3anas notirit aizsegu ar valgu un mikstu lupatu. Lielakus piesarnojumus novakt ar Gdens

Metinasanas filtru nedrikst nogremdét GdenT. Produktu uzglabat piegadatos iepakojumos tumsa, sausa, ventiléta un slégta telpa. Uzglaba-
Sanas laika neparsniedz temperatiras diapazonu no -20°C Iidz +70°C. Sargat no putekliem un citiem piesarnojumiem (pléves maisi utt.).
Sargat no mehaniskiem bojajumiem. Transports - piegadatos iepakojumos, kartonos, slégtos transportlidzek|os.

Tabula ar rekomendétiem aizsardzibas [imeniem, piemérotiem loku metindSana.

Process Strava [A]

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Segti elektrodi 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [o ] 10 | 1 \ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 1 \ 12 [ 13]
MIG smagiem metaliem 9 | 10 1 [ 12 | 13 [
MG vieglem 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elektrokalsana 10 n] 12 | 13 [ 4] 15
GrieSana ar plazmas striiklu 9 ‘ 10 ‘ " 12 13 ‘
Metindanaarmikroplazmu| 4 [ 5 [ 6 [ 7] 8 [9 | 10 1] 12 [

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
UZMANIBU ,Smagi metali” terming ir lietots téraudam, térauda sakausgj varam, vara sakauséjumiem utt.
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Text navodu podle norem: EN 175:1997; EN 379:2003 / smérnice PPE
Vyrobce: Jisheng Electric Machinery Co. Ltd., Beitianmen Str., High and New Technology Development Zone, 271000 Taian City, Shan-
dong, Cina.
Dovozce/autorizovany obchodni zastupce: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Vratislav.
Popis vyrobku: Svarecsky Stit s automatickym svafecskym filtrem s moZnosti ruéniho doladéni je prostfedek na ochranu oci a obliceje Il.
kategorie. Je ur€eny na individuaini ochranu oci a tvafe proti mechanickému a svételnému ohroZeni. Stit ma zvySenou mechanickou pev-
nost. Stit nechréni proti kapalindm (kapkam a stfikancim), hrubym a drobnym €asticim prachu, proti plynu a elektrickému oblouku vznikaji-
cimu pfi elektrickém zkratu. Stit je vyrobeny z polypropionatu a je vybaveny hlavovym nosi¢em umozriujicim fixaci Stitu na hlavé. Svare¢sky
filtr chrani zrak pfed zafenim vznikajicim pfi elektrickém obloukovém svafovani a je vybaven regulaci stupné zatemnéni v rozsahu 9-13. Filtr
je chranén sklickem vyrobenym z polykarbonatu. U osob citlivych na vySe uvedené materidly se miize vyskytnout alergicka reakce.
Doba pouzitelnosti: Vyrobek nema stanovenou dobu pouzitelnosti. Je tfeba vénovat pozornost provoznimu opotfebeni a poskozeni prvki
Stitu. Tyto prvky je tfeba ménit podle pokynl uvedenych v navodech na pouziti.
Notifikovana jednotka: DIN CERTCO GmbH, Priif- und Zertifizierungszentrum Aalen, Gartenstrasse 133, 73430 Aalen, Némecko.
Vysvétleni oznaceni: JS, AT, VOREL - oznaceni vyrobce a dovozce; H1190ST, G1060S - katalogové €. vyrobce; 74435, 74436 - kata-
logové ¢islo dovozce; EN 379 — €. evropské normy tykajici se automatickych svarecskych filtrl; EN 175 — €. evropské normy tykajici se
prostfedkl na ochranu oi a tvare béhem svafovani; 4/9-13 JS 1/3/1/3 379 S; 4/9-13 JS 1/3/3/2 379 - oznadeni svare¢ského filtru s ru¢nim
nastavovanim stupné ochrany: 4 — €. svétlého stavu; 9 — €. nejsvétlejSiho tmavého stavu; 13 - €. nejtmavsiho stavu; 1 (1) — opticka tfida;
3 (3) - tfida rozptylu svétla; 1 (3) - tfida odchylky soucinitele prenosu svétla; 3 (2) - tfida Uhlové zavislosti soucinitele pfenosu svétla; S
- zvySena mechanicka pevnost; JS 1 CE - oznaeni ochranného skli¢ka: 1 — opticka tfida, CE — znacka shody se smérnicemi nového
pfistupu ES.
Navod na pouziti: Pfed prvnim pouZitim 8titu je tfeba odstranit ochrannou folii z ochranného sklicka. Ponechéni folie na ochranném sklicku
snizuje prihlednost a naruSuje funkEnost svare¢ského filtru. Opotfebené nebo poskozené prvky Ize vyménit pouze za originalni dily. Stit se
nesmi svépomocné upravovat. V pfipadé zjisténi, Ze kterykoli prvek Stitu jevi zndmky po3kozeni, je opotfebeny nebo vyZaduje vyménu, je
dalsi pouZivani $titu zakazano.
Sefizeni nosného systému Stitu: Stit nasadte na hlavu, v pfipadé potfeby upravte nastaveni horniho pasku tak, aby stit byl v odpovidajici
vySce. Stisknéte knoflik nachazejici se na zadni ¢asti hlavového pasku, jeho otacenim potom upravte délku pasku tak, aby béhem prace
netlacil a soucasné aby $tit pfi pohybech hlavy neménil polohu. Boénimi knofliky nastavte silu potfebnou na spousténi a zvedani Stitu. Po
povoleni knoflikti Ize nastavit vzdalenost &titu od obliceje ve tfech polohach. Dbejte na to, aby obé strany byly nastaveny ve stejné poloze.
Nad knofliky se nachazeji koliky, umoZiujici nastaveni dhlu ¢ela titu pfi maximaini spusténé a zdvihnuté poloze. K sefizeni je tfeba koliky
vytahnout, nastavit regulacni prvky uvnit Stitu do jedné ze tfi nastavitelnych poloh a poté prostréit koliky pfes otvory ve $titu a regulaénim
prvku. Dbejte na to, aby oba regulacni prvky byly nastaveny stejné.
Obsluha automatického svareciho filtru: Pfepinacem oznacenym ,Weld/Grind” nastavte pozadovany druh prace. Poloha ,Weld” zname-
na svafovani a v tomto rezimu bude filtr fungovat podle nastaveni ostatnich regulaénich prvk. V poloze ,Grind” zlistane filtr v rozjasnéném
stavu a nebude automaticky ménit jasnost.
Knoflikem na boku $titu nastavte islo tmavého stavu z rozsahu 9 - 13 v zavislosti na druhu provadéného svafovani. Pro tento Ucel je
mozné se fidit tabulkou uvedenou v ndvodu, ktera uvadi doporucované stupné ochrany pfi obloukovém svafovani. Knoflikem oznacenym
,DELAY” nastavte ¢as prodlevy filtru, Cili ¢as, za ktery filtr zareaguje na zménu intenzity svétla. Regulace je mozna v rozsahu 0,2 — 1 se-
kunda. Knoflik oznaceny ,SENSIVITY” umoZiiuje nastavovat citlivost, €ili prah aktivace filtru. Pro vétSinu svare€skych praci se doporucuje
nastavit hodnotu v intervalu 30 % - 50 %. V pfipadé, Ze bude tfeba sefidit citlivost filtru, napfiklad pro ucely pfizpasobeni intenzité osvétleni
na pracovisti, je tfeba postupovat dale uvedenou metodou. Nastavte knoflik na minimum ,LOW”, nasmérujte tit na pracovisté a vystavte
ho pUsobeni osvétleni okoli. Otacejte knoflikem ve sméru hodinovych ru¢i¢ek do okamZiku aktivace (ztmavnuti) filtru. Potom otocte knoflik
opacnym smérem a nastavte ho mnohem dal za polohu, ve které se filtr vratil do rozjasnéného stavu. Citlivost filtru je tak nastavena. Pokud
bude tfeba provést nové nastaveni, musi se cela procedura zopakovat.
Vyména ochrannych sklicek: V pfipadé, Ze budou na ochrannych sklickach zjistény Skrabance, praskliny, matné plochy nebo jina posko-
zeni, je tfeba je vyménit za nové. PFi vyméné vnéjSiho sklicka se postupuije tak, Ze uprostied spodni hrany pfi vyfezu ve Stitu se sklicko nad-
zdvihne a poté se vytahne z tchytek Stitu. Nové sklicko se mirné prohne a nasledné se boénimi hranami zasune do tchytek Stitu. Podobné
se postupuje v pfipade vymény vnitfniho ochranného sklicka. Upozornéni! PouZivani Stitu bez ochrannych sklicek je zakazéno.
Vyména svarecskeého filtru: Knoflik tmavého stavu filtru nastavte do jedné z krajnich poloh. Povolte Sroub nachazejici se na obvodu knof-
liku a demontujte ho. OdSroubuijte upeviiovaci matici a demontujte potenciometr regulaéniho knofliku. Odsroubuijte dva knofliky umisténé
na bocich filtru a filtr spolu s upeviiovacim rameckem demontujte. Nadzdvihnéte uchytky nachazejici se na kratSich hranach ramecku a
filtr z ramecku vysurite. Montaz filtru provedte v opaéném poradi. Davejte pozor na spravné upevnéni knofliku na potenciometru regulace
tmavého stavu filtru.
Vyména napéjecich baterii filtru (Pouze v 74436): Filtr je napéjen dvéma lithiovymi bateriemi typu CR2032 s napétim 3 V kazda. Jestlize
se rozsviti dioda oznatena ,LOW BATTERY”, je tfeba baterie vyménit za nové. Pfi vyméné baterii je nutno demontovat filtr. Baterie jsou
umistény ve dvou samostatnych komorach. Zapadky komor se nachézeji na kratSich hranach filtru v Grovni regulacnich knoflikd. Zapadky
je tfeba jemné stlait a vysunout z filtru. Baterii vyjméte z koSiku a nahradte ji novou. Kosik s novou baterii zasurite do hrany filtru. Postup
opakuijte na druhé strané. Upozornéni! Vyménu baterii provadéjte pouze v parech. Nekombinujte staré baterie s novymi.
Prace se svare¢skym filtrem: Filtr namontovany ve §titu se aktivuje automaticky potom, co bude osvétlen elektrickym obloukem vznikaji-
cim pfi svafovani. Reakéni Cas je 1/25 000 sekundy. Filtr neni vybaven vypinacem, v souvislosti s ¢im se doporuuje béhem prestévek pfi
praci $tit odkladat filtrem orientovanym dolu. Setfi se tak baterie.
Pred zahajenim svafovani je tfeba zkontrolovat, zda je pfepina pracovniho rezimu v poloze ,Weld". Pokud se béhem prace zjisti, Ze se filtr
automaticky nezatmiva, je tfeba praci okamzité prerusit a filtr sefidit. Pokud i navzdory sefizeni filtr nepracuje spravné, je tfeba se spojit s
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autorizovanym servisem. Prace s nefunkénim svarecskym filtrem je zakazana. Mohlo by dojit k nevratnému poskozeni zraku. Rozsah teplot
pracovniho prostfedi od -5 °C do +55 °C. Filtr neni uréen na ochranu zraku béhem svafovani nebo fezani laserem.

Provozni pokyny: Snimace filtru je tfeba udrzovat v Cistoté a nezakryvat je. U automatického svafecského filtru s ruénim doladénim — ma-
ximaini a minimaini stupefi ochrany je tehdy, kdy? je regulace nastavena na nulu. Stit nechrani pred rychle leticimi &asticemi. Prostfedky
na ochranu o¢i pfed narazem rychle leticich €éstic, noSené spolu se standardnimi korekénimi brylemi, mohou néraz pfenést a ohrozit tak
uzivatele.

Upozornéni! Pokud se poZaduje ochrana pfed narazem €astic s vysokou rychlosti pfi extrémnich teplotach, zvoleny prostfedek na ochranu
o¢i musi byt oznacen pismenem T bezprostfedné po pismenu uréujicim symbol narazu, tj. FT, BT nebo AT. Jestlize se pismeno urcujici
symbol ndrazu nenachazi bezprostfedné pfed pismenem T, pak je mozné prostfedek na ochranu oi pouZivat pouze na ochranu pfed
Casticemi s vysokou rychlosti pfi pokojové teploté.

Udrzba a skladovani: Po ukonceni prace je tfeba Stit ocistit pomoci mékkého a vihkého hadfiku. Vétsi necistoty odstrarite vodou a mydiem
a vysuste hadfikem. NepouZivejte abrazivni istici prostfedky zpUsobujici poskozeni povrchu. Na ¢isténi filtru a Stitu nepouZivejte rozpous-
tédla. Svarecsky filtr neponofujte do vody. Viyrobek je tfeba skladovat v dodanych jednotkovych obalech v tmavé, suché, vétrané a uzaviené
mistnosti. Teplota skladovani se smi pohybovat v rozmezi od —20 °C do +70 °C. Chrafite pfed prachem a jinymi ne€istotami (foliové sacky,
taSky a pod.). Chrarite pfed mechanickym po$kozenim. Doprava — v dodanych jednotkovych obalech, krabicich, v uzavienych dopravnich
prostfedcich.

Tabulka doporuéovanych stupriti ochrany pouzivanych pfi obloukovém svarovani.

Proces Velikost proudu [A]

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Obalené elektrody 8 [ 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [o ] 10 | 1 \ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 1 \ 12 [ 13]
MIG t&zkych kovl 9 | 10 1 [ 12 | 13 [u
rg&ojpro slitiny lehkych 10 M ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elektroerozivni drézkovani 10 1] 12 [ 13 [ 14 [ 15
Plazmoveé fezéni 9 [10 ] 1 12 | 13 \

Mikroplazmové svafovni 4 | 5 [ & 1] 8 Jeo| 10 1] 12 [
15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 ] 125 ] 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
POZOR! Termin ,t€Zké kovy” se pouZiva pro oceli, slitiny oceli, méd, slitiny médi a pod.
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Text navodu podra noriem: EN 175:1997; EN 379:2003 / smernice PPE
Vyrobca: Jisheng Electric Machinery Co. Ltd., Beitianmen Str., High and New Technology Development Zone, 271000 Taian City, Shan-
dong, Cina.
Dovozcalautorizovany obchodny zastupca: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Vroclav.
Popis vyrobku: Zvaracsky &tit s automatickym zvara¢skym filtrom s moZnostou runého doladenia je prostriedok na ochranu oci a tvéare
II. kategdrie. Je urCeny na individualnu ochranu oéi a tvare proti mechanickému a svetelnému ohrozeniu. Stit mé zvySend mechanicku
pevnost. Stit nechrani proti kvapalinam (kvapkam a striekancom), hrubym a drobnym Casticiam prachu, proti plynom a elektrickému obluku
vzniknutému pri elektrickom skrate. Stit bol vyrobeny z polypropionatu a je vybaveny hlavovym nosi¢om umoZznujicim fixaciu $titu na
hlave. Zvéraésky filter chrani zrak pred Ziarenim vznikajlcim pri zvérani elektrickym oblikom a je vybaveny regulaciou stupria zatemnenia
v rozsahu 9-13. Filter je chraneny sklickom vyrobenym z polykarbonatu. U oséb citlivych na vy$Sie uvedené materidly sa moze vyskytnat
alergicka reakcia.
Doba pouzitelnosti: V/yrobok nema stanovenu dobu pouzitelnosti. Je potrebné venovat pozornost prevadzkovému opotrebeniu a posko-
deniu prvkov Stitu. Tieto prvky je potrebné menit podfa pokynov uvedenych v navodoch na pouZitie.
Notifikovana jednotka: DIN CERTCO GmbH, Prif- und Zertifizierungszentrum Aalen, Gartenstrasse 133, 73430 Aalen, Nemecko.
Vysvetlenie oznacenia: JS, AT, VOREL - oznacenie vyrobcu a dovozcu; H1190ST, G1060S - katalégové €. vyrobeu; 74435, 74436 - kata-
l6gové Eislo dovozeu; EN 379 — €. eurdpskej normy tykajlcej sa automatickych zvaracskych filtrov; EN 175 — €. eurdpskej normy tykajlcej
sa prostriedkov pre ochranu o€i a tvare pocas zvarania; 4/9-13 JS 1/3/1/3 379 S; 4/9-13 JS 1/3/3/2 379 - oznagenie zvaratského filtra s
ruénym nastavenim stupia ochrany: 4 — &. svetlého stavu; 9 — €. najsvetlejSieho tmavého stavu; 13 — €. najtmavsieho stavu; 1 (1) — opticka
trieda; 3 (3) - trieda rozptylu svetla; 1 (3) - trieda odchylky sucinitefa prenosu svetla; 3 (2) - trieda uhlovej zavislosti su€initela prenosu
svetla; S — zvySena mechanicka pevnost; JS 1 CE - oznacenie ochranného sklicka: 1 — opticka trieda, CE - znacka zhody so smernicami
nového pristupu ES.
Navod na pouzitie: Pred prvym pouzitim Stitu je potrebné odstranit’ ochrannt féliu z ochranného sklicka priezoru. Ponechanie félie na
ochrannom skli¢ku zniZuje priehfadnost a nari3a funkénost zvaracského filtra. Opotrebené alebo poskodené prvky je nevyhnutné vymenit
vyhradne za originalne diely. Stit sa nesmie svojpomocne upravovat. V pripade zistenia, Ze akykolvek prvok Stitu javi znamky poskodenia,
je opotrebeny alebo vyZaduje vymenu, je dalSie pouZivanie Stitu zakazané.
Nastavenie nosného systému Stitu: Stit nasadte na hlavu, v pripade potreby upravte nastavenie hornej pasky tak, aby stit bol v zodpo-
vedajlicej vyske. Stlatte gombik nachadzajuci sa na zadnej Casti hlavovej pasky, jeho ota¢anim potom zoradte jej dizku tak, aby pocas
préace netlacila a suasne aby &tit pri pohyboch hlavy nemenil polohu. Boénymi gombikmi nastavte silu potrebnu na spustanie a zdvihanie
Stitu. Po povoleni gombikov je mozné nastavit vzdialenost Stitu od tvare v troch polohach. Dbajte na to, aby obidve strany boli nastavené v
rovnakej polohe. Nad gombikmi sa nachadzaju koliky umoZiiujice nastavenie uhla Eela Stitu pri maximalnej spustenej a zdvihnutej polohe.
Pre zoradenie je potrebné koliky vytiahnut, nastavit regulaéné prvky vnutri Stitu do jednej z troch nastavitelnych pol6h a nasledne prestreit
koliky cez otvory §titu a regulacného prvku. Dbajte na to, aby obidva regulaéné prvky boli nastavené rovnako.
Obsluha automatického zvaraéského filtra: Prepinatom oznacenym ,Weld/Grind” nastavte poZadovany druh prace. Poloha ,Weld”
znamena zvaranie a v tomto reZime bude filter fungovat podfa nastaveni ostatnych regulaénych prvkov. V polohe ,Grind” ostane filter v
rozjasnenom stave a nebude automaticky menit jasnost.
Gombikom na boku 8titu nastavte &islo tmavého stavu z rozsahu 9 - 13 v zavislosti od druhu vykonavaného zvarania. Pre tento Ucel je
mozné sa riadit tabulkou uvedenou v navode, ktora uvadza odpora¢ané stupne ochrany pri oblikovom zvarani. Gombikom oznatenym
,DELAY” nastavte ¢as omeskania filtra, &iZe Cas, za ktory filter zareaguje na zmenu intenzite svetla. Regulacia je mozna v rozsahu 0,2 — 1
sekunda. Gombik oznaceny ,SENSIVITY” umoZziuje nastavovat citlivost, ¢ize prah aktivovania filtra. Pre vaéSinu zvaraCskych prac sa
odporuéa nastavit hodnotu v intervale 30 % — 50 % rozsahu. V pripade, Ze bude potrebné zoradit citlivost filtra, napriklad za icelom prispo-
sobenia intenzite osvetlenia na pracovisku, je potrebné postupovat dalej uvedenou metddou. Nastavte gombik na minimum ,LOW”, nasme-
rujte Stit na pracovisko a vystavte ho pdsobeniu osvetlenia okolia. Otacajte gombikom v smere hodinovych ruciciek do okamihu aktivovania
(stmavnutia) filtra. Potom otocte gombik opaénym smerom a nastavte ho ovela dalej za polohu, v ktorej sa filter vratil do rozjasneného stavu.
Citlivost filtra je tak nastavena. Pokial bude potrebné vykonat nové nastavenie, musi sa cela procedura zopakovat.
Vymena ochrannych sklicok: V pripade, Ze budu na ochrannych sklickach zistené Skrabance, praskliny, matné plochy alebo iné poskodenia,
je potrebné ich vymenit za nové. Pri vymene vonkajSieho sklika sa postupuje tak, Ze v strede spodnej hrany pri vyreze v Stite sa sklicko
nadvihne a n&sledne sa vytiahne z uchytiek Stitu. Nové sklicko sa mierne prehne a potom sa boénymi hranami zasunie do Uchytiek Stitu. Po-
dobne postupuijte v pripade vymeny vnitorného ochranného sklicka. Upozornenie! PouZivanie Stitu bez ochrannych skliok je zakazané.
Vymena zvaraéského filtra: Gombik regulacie tmavého stavu filtra nastavte do jednej z krajnych poloh. Povolte skrutku nachadzajicu sa
na obvode gombika a demontujte ho. Odskrutkujte upeviiovaciu maticu a demontujte potenciometer regulacného gombika. Odskrutkujte
dva gombiky umiestnené na bokoch filtra a filter spolu s upeviiovacim ramikom demontujte. Nadvihnite Uchytky nachadzajuce sa na krat-
§ich stranach ramika a filter z ramika vysurite. MontéZ filtra vykonajte v opaénom poradi. Davajte pozor na spravne upevnenie gombika na
potenciometri regulacie stavu tmavého filtra.
Vymena napéjacich batérii filtra (Iba v 74436): Filter je napajany dvomi litiovymi batériami typu CR2032 s napatim 3 V kazda. Ak sa
rozsvieti diéda oznaCena ,LOW BATTERY”, je potrebné vymenit batérie za nové. Pri vymene batérie je nutné demontovat filter. Batérie su
umiestnené v dvoch osobitnych komorach. Zapadky komdr sa nachadzaju na kratSich hranach filtra v arovni regulaénych gombikov. Zapad-
ky je potrebné jemne stlacit a vysunut z filtra. Batériu vyberte z ko$ika a nahradte ju novou. Kosik s novou batériou zasurite do hrany filtra.
Postup opakujte na druhej strane. Upozornenie! Vymenu batérii uskuto¢iujte iba v paroch. Nekombinuijte staré batérie s novymi.
Praca so zvaraéskym stitom: Filter namontovany na Stite sa aktivuje automaticky potom, ako bude osvetleny elektrickym oblikom vnika-
jucim pocas zvarania. Reakny Cas je 1/25 000 sekundy. Filter nie je vybaveny vypinatom, v stvislosti s ¢im sa odporuca pocas prestavok
v préci §tit odkladat filtrom orientovanym nadol. Setria sa tak batérie.
Pred zahajenim zvérania je potrebné skontrolovat, ¢i je prepina pracovného rezimu v polohe ,Weld". Ak sa po&as prace zisti, Ze filter sa
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automaticky nezatmieva, je potrebné okamZite pracu prerusit a filter vyregulovat. Ak aj napriek vyregulovaniu filter nepracuje spravne, je
potrebné sa spojit s autorizovanym servisom. Praca s nefunkénym zvaraéskym filtrom je zakazana. Mohlo by dojst k nevratnému posko-
deniu zraku. Rozsah tepldt pracovného prostredia od -5 °C do + 55 °C. Filter nie je uréeny na ochranu zraku po¢as zvarania alebo rezania
laserom.

Prevadzkové pokyny: Snimace filtra je potrebné udrZiavat v Cistote a nezakryvat ich. U automatického zvaracského filtra s ruénym dolado-
vanim — maximalny a minimalny stupen ochrany je vtedy, ked je regulacia nastavena na nulu. Stit nechrani pred rychlo letiacimi ¢asticami.
Prostriedky na ochranu oéi proti ndrazu rychlo letiacich Castic, nosené spolu so Standardnymi korekénymi okuliarmi, m6Zu néraz preniest
a ohrozit tak uzivatela.

Upozornenie! Ak je poZzadovand ochrana proti narazu Castic s vysokou rychlostou pri extrémnych teplotach, zvoleny prostriedok na ochranu
o¢i musi byt oznaceny pismenom T bezprostredne po pismene uréujicom symbol narazu, t.j. FT, BT alebo AT. Ak sa pismeno uréujuce
symbol nérazu nenachddza bezprostredne pred pismenom T, potom sa prostriedok na ochranu zraku méze pouZivat iba na ochranu proti
narazu Castic s vysokou rychlostou pri izbovej teplote.

Udrzba a skladovanie: Po ukoneni prace je potrebné §tit o€istit pomocou mékkej, vihkej handricky. Vacsie znegistenia odstrarte vodou
a mydlom a 8tit vysuste handrickou. NepouZivajte abrazivne Cistiace prostriedky sposobujuce poskodenie povrchu. Na Cistenie filtra a Stitu
nepouzivajte rozpustadla. Zvaracsky filter neponarajte do vody. Vyrobok je potrebné skladovat v dodanych jednotkovych obaloch v tmavej,
suchej, vetranej a uzavretej miestnosti. Teplota skladovania sa smie pohybovat v rozmedzi od —20 °C do +70 °C. Chrarite pred prachom a
inymi necistotami (vo féliovych vreckach, taskach). Chrante pred mechanickym poskodenim. Doprava — v dodanych jednotkovych obaloch,
v karténoch, v uzavretych dopravnych prostriedkoch.

Tabulka odportéanych stupfiov ochrany pouzivanych pri oblikovom zvarani.

Proces Velkost' prudu [A]

15[ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
Obalené elektrody 8 [ o [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [o ] 10 | 1 \ 12 [ 13
TIG 8 \ 9 | 10 ] 11 [ 12 [ 13 ]

MIG tazkjch kovov 9 | 10 1 [ 12 | 1
MIG pre zliatiny lahkych
kovov

Elektroerozivne drazko-
vanie

Plazmové rezanie

[10 ] n

Mikroplazmové zvaranie

4 | 5 6 |

8

7
15] 6 [10] 15 30 [ 40 [ 60]

[9 ] 10
70 [ 100 ] 1

n ]
25 [ 150 | 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600

POZOR! Termin ,tazké kovy” sa pouZiva pre ocele, zliatiny ocele, med, zliatiny medi a pod.
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Az instrukcio szovege megfelel az EN 175:1997; EN 379:2003 / PPE iranyelveknek
Gyarto: Jisheng Electric Machinery Co. Ltd., Beitianmen Str., High and New Technology Development Zone, 271000 Taian City, Shandong,
Chiny
Imponérlmeghatalmazott képvisel6 TOYASA, ul. Soltysowicka 13/1 5, 51-168 Wroctaw
arcvédd a mechanlkal veszélyekkel es a fénnyel szemben. A fejpajzs fokozott mechanikai teherbirasu. Afejpajzs nem ved az dmledék fem
cseppei és froccsenései, nagyobb és kisebb porszemek, és elektromos zarlat esetén keletkezd kisilési iv ellen. A fejpajzs polipropilénbdl
készillt, és el van latva a szijakkal, amik a fejen tartjak. A hegeszt6 sziiré a szemet védi az ivhegesztés kdzben keletkezé fény ellen, és 9-13
kozotti tartomanyban fokozatosan lehet sététiteni. A sz(irét polikarbonatbdl késziilt tiveglap védi. A fenti anyagokra érzékeny személyeknél
allergias reakciok 1éphetnek fel.
Lejarati id6: A terméknek nincs meghatérozott lejarati ideje. Figyelni kell a hasznalat kozbeni kopasra, és a fejpajzs elemeinek ténkreme-
netelésre. A kezelési utasitdsokban talalhatd ajanlasoknak megfelelden ki kell cserélni.
Minésito szervezet: DIN CERTCO GmbH, Priif- und Zertifizierungszentrum Aalen, Gartenstrasse 133, 73430 Aalen, Niemcy
Jelolések magyarazata: JS, AT, VOREL - a gyartd és az importdr jele; H1190ST, G1060S - kataldégusszam a gyartonal; 74435, 74436
- kataldgusszam az import6rnél; EN 379 - az automatikus, hegeszt§ sziirbkre vonatkozé eurdpai szabvany, EN 175 - a hegesztéskor
hasznalandd egyéni szem- és arcvéddkre vonatkozd szabvany; 4/9-13 JS 1/3/1/3 379 S; 4/9-13 JS 1/3/3/2 379 - a kézzel allithatd védelmi
fokozatl hegesztd sziirdk jeldlése: 4 - vilagos allas szama; 9 - a legvilagosabb s6tét allas szama; 13 - a legsotétebb allas szama; 1 (1)
- optikai osztaly; 3 (3) - fényszérasi osztaly; 1 (3) - fényatbocsatasi tényezd eltértilési osztélya; 3 (2) - a fényatbocsatasi tényezd szdgfiiggési
osztélya; S - megndvelt mechanikai teherbiras, JS 1 CE - védéliveg jeldlése: 1 - optikai osztaly. CE - az EK 0j megkézelitésének iranyel-
veivel valé megegyezés jele.
Kezelési utasitas: A fejpajzs elsd hasznalata el6tt el kell tavolitani az Gveglaprél a védéféliat. Ha a félia rajta marad a védéiivegen, az
csOkkenti az atlatszdsagat, és megzavarja a hegeszt sz(ird miikddését. Az elhasznalt vagy sériilt elemeket kizarélag eredeti alkatrészekre
cserélje. Ne valtoztassa meg 6nhatalmulag a fejpajzsot. Tilos a fejpajzs hasznalata, ha valamilyen elemen sériilés, elhasznalédas nyomait
veszi észre, vagy az cserére szorul.
A fejpajzs tartorendszerének szabalyozasa: A fejpajzsot tegye fel a fejére, sziikség esetén allitsa be a felsé pantot, hogy a fejpajzs
megfelelé magassagban legyen. Nyomja be a fejre igazité pant hatuljan talalhaté forgatdgombot, majd elforgatva, allitsa be a hosszat ugy,
hogy ne szoritson munka kdzben, ugyanakkor a fejpajzs se mozduljon el munka kdzben. Az oldals¢ forgatégombokkal llitsa be a fejpajzs
felemeléséhez és leengedéséhez sziikséges erét. A forgatdgombot kilazitva harom helyzetben lehet llitani a fejpajzs tavolsagat az arctdl.
Ugyelni kel arra, hogy mindkét oldalon ugyanolyan helyzetben legyen. A forgatégomb felett talalhatd egy csap, amellyel be lehet llitani a
fejpajzs homlokrészének szdgét teljes leengedéskor és felemeléskor. A beallitdshoz ki kell hiizni a csapot, és be kell allitani a szabalyozd
elemet a fejpajzs belsejében, a harom lehetséges pozicié egyikébe, majd &t kell dugni a csapot a fejpajzs és a szabalyzé elem furatain.
Ugyelni kell arra, hogy mindkét szabalyzé elem egyforman legyen bedllitva.
Az automata hegesztd sziiré kezelése: A ,Weld/Grind” jelli kapcsoldval allitsa be, milyen médon kell mikédnie. A Weld” allés hegesztést
jelent, és ebben a sz{r a tébbi szabalyzé elem beallitdisanak megfelelden fog miikddni. A sz(r§ a ,Grind” allasban vilagos marad, és nem
fogja automatikusan valtoztatni a vilagossagat.
A fejpajzs oldalan levé forgatogombbal kell bedllitani a megfeleld szamu sotét allast a 9 és 13 kozotti tartomanyban, a végrehajtandd he-
gesztés fajtajatol fliggéen. Ehhez segitségiil lehet hivni a kezelési utasitasban talalhato tablazatot, amely az ivhegesztésnél ajanlott védelmi
fokozatokat tartalmazza. A ,DELAY” jelli forgatdgombbal lehet beallitani a sziiré késleltetési idejét. Azaz azt az id6t, amennyi alatt a sz(ir6 a
fényerésség valtozasara reagal. Az idét 0,2 - 1 masodperc kézotti tartomanyban lehet llitani. A ,SENSIVITY” jelzésii forgatégombbal az ér-
z&ékenységet lehet allitani, vagyis a szliré mikodési kiiszobét. A legtobb hegesztési munkahoz a 30% és 50% kozétti tartomanyban ajanlott
beallitani. Ha szlikségesseé valik a sz{ir6 érzékenységének allitasara, példaul azért, hogy a munkahelyen lévé fényerdhoz bedllitsa, az alabb
leirt modszert szerint kell eljami. Allitsa a forgatégombot a ,LOW” minimumra, iranyitsa a fejpajzsot a munkahelyre, kitéve komyezeti fény
hatasanak. Forgassa el a forgatégombot az éramutatd jarasanak megfelel6 iranyban egészen addig, amig a sz(ir6 mikddésbe nem Iép (el
nem sotétedik). Majd forgassa el a forgatdgombot az dramutatd jarasaval ellenkez@ iranyban, és allitsa jéval a mdgé a pozicid mdgeé, ahol a
sz(ir6 visszatért a vilagos allapotba. A szir§ érzékenysége be lett allitva. Ha Ujra be kell allitani, meg kell ismételni az egész eljarast.
A véddiivegek cseréje: Ha valamilyen karcolas, repedés, mattosodas vagy mas sériilés figyelhetd meg a véddiivegeken, ki kell 6ket
cserélni Ujra. A kills6 Uveg cseréjéhez meg kell emelni az als6 perem kdzepénél, ahol a bevagas van a fejpajzsban, majd ki kell hizni a
fejpajzsban Iévé tartokbdl. A kdvetkezd tiveget kdnnyedén meg kell hajtani, majd az oldals6 széleket bele kell helyezni a fejpajzson 1évd
tartokba. Hasonloképpen kell eljami a belsd (iveg cseréjénél is. Figyelem! Tilos a fejpajzsot véddiivegek nélkil hasznalni.
A hegeszt6 sziir6 cseréje A sz(ir§ s6tétségét szabalyzé forgatégombot allitsa az egyik szélsé helyzetbe. Lazitsa ki a forgatdgomb pere-
mén talalhatd csavart, és vegye le. Lazitsa ki a rgzit6 anyat és vegye le a szabalyozé gomb potenciométerét Lazitsa ki a sz{ir6 oldalainal
elhelyezett forgatdgombokat, és vegye le a sziir6t a rogzitd kerettel egyiitt. Meg kell emelni a reteszeket a keret rovidebb oldalain, és ki kell
tolni a sz(irét a keretbdl. A szlir beszerelését ellenkezd sorrendben kell végrehaijtani, ligyelve arra, hogy a sziiré sGtétségét szabalyozo
potenciométer forgatégombja jol rogzitve legyen.
A sziirdt taplalo elem cseréje (Csak 74436): A sz(ir6t két, CR2032 tipusu, egyenként 3V fesziltség, litium elem taplalja. Ha kigyullad a
,LOW BATTERY” jeldlés(i didda, az elemeket ki kell cserélni Ujra. Az elem cseréjéhez le kell szerelni a sz({ir6t. Az elemek két, egymastol
filggetlen elemtartéban vannak elhelyezve. A tartdk pattinté zarjai a sziiré rovidebb oldalan vannak, a szabalyozd potenciométerek magas-
sagaban. Ezeket kdnnyedén meg kell nyomni, és ki kell tolni a sz{ir6bél. Az elemet ki kell venni a kosarbdl, és Ujat kell beletenni. A kosarat
az Uj elemmel be kell tenni a sz{rd oldalaba. A miiveletet végezze el ugyanigy a mésik oldalon is. Figyelem! Az elemeket kizérélag parosaval
cserélie. Ne keverje a kimertilt elemeket Ujakkal.
Munkavégzés a hegesztd pajzzsal: A fejpajzsba épitett sziiré automatikus mddon miikadik, ha a hegesztéskor keletkezd ivfény megyvila-
gitja. Reakcidideje 1/25 000 masodperc. A sziirének nincs kapcsoldja, ezért a munka szinetelésekor ajanlott a fejpajzsot a szlirével lefelé
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letenni, ami lehet6vé teszi a takarékoskodast az elemekkel.
A hegesztés megkezdése el6tt meg kell gyéz6dni réla, hogy az lizemméd kapcsold ,Weld” &llasban van. Ha hasznélat kdzben azt veszi
észre, hogy a sz(iré nem sététedik, azonnal abba kell hagyni a munkat, és be kell allitani a sziirét. Ha a bedllitas ellenére a sz{iré nem jol
mikadik, szakszervizhez kell fordulni. Tilos nem miikddé hegeszté szlirével dolgozni, ez szem visszafordithatatlan kérosodését okozhatja.
Uzemi kémyezeti hmérséklet -5°C-t6l +565°C-ig. A sz(ir6 nem védi a szemet lézeres hegesztésnél.
Uzemeltetési utasitasok: A sz{ré érzékeldit tisztan kell tartani, és nem takarja le 6ket. A kézzel allithatd, automata hegeszté szlirében a
maximalis és minimalis szintli védelem akkor van, ha a szabalyozas nullara van dllitva. A fejpajzs nem jelent védelmet nagy sebességi
részecskékkel szemben. A standard gydgy szemiivegekkel egyiitt hordott, nagy sebességili szemcsékkel szemben 6vo szemvéddk atvihetik
az (tést, ezzel veszélyt okozva a felhasznalé szamara.
Figyelem! Ha nagy sebességii részecskékkel szembeni védelemre van sziikség, a valasztott szemvédd eszkdznek jelében T betlinek kell
lennie kézvetlendl az ttést jeldld jel utdn, azaz FT, BT vagy AT. Ha az itést jelentd betli nem kézvetlendl a T beti elétt van, akkor a szem-
védd eszkézt kizarélag szobahdmérsékleten lehet nagysebességli szemcsék elleni védelemre haszndlni.
Karbantartas és tarolas: A munka befejezése utan a fejpajzsot egy puha és nedves ronggyal meg kell tisztitani. A nagyobb szennyezédé-
seket szappanos vizzel kell eltavolitani, és egy ronggyal szarazra kell trdlni. Ne hasznaljon olyan szereket, amelyek karcolast okozhatnak.
Ne hasznaljon olddszereket a sz(ird és a fejpajzs tisztitdsahoz. A hegeszt6 sz{ir6t ne meritse vizbe. A terméket az eredeti egységcsomago-
lasban kell tartani, sétét, szaraz, j6l szell6z6 és zart helyiségben. Térolas kdzben a hémérséklet ne Iépje til a-20°C és a +70°C hémérsékleti
értékeket. C. Ovni kell a portdl és egyéb szennyezddéstél (folia zsak, zacskod stb.) Ovni kell a mechanikai sériilésektdl. Fuvarozas - a
szallitott egységcsomagolasban, kartonban, zart szallitbeszkozben.

Az ivhegesztésnél hasznalt fejpajzsok ajanlott védelmi fokozatait tartalmazé tablazat.

Eljaras Aramerdsség [A]

15[ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
Bevont elektrédak 8 [ o [ 10 [ 1 ] 12 \ 13 \ 14
MAG 8 [o ] 10 | 1 \ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 11 [ 12 [ 13 ]
MIG nehézfémek 9 | 10 1 [ 12 | 13 1]
MIG kanny( dtvozetekhez 10 n[ 12 ] 13 [ 14 |
Szikraforgacsolas 10 n ] 12 [ 13 [ 1] 15
Plazmavagés 9 [10 ] 1 12 | 13 [
Mikroplazma hegesztés 4 ] 5 [ 6 [ 7 8 [9 ] 10 1 12 [

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 [ 450 | 500 | 600
FIGYELEM! A ,nehézfémek” kifejezést acélra, acél Stvozetekre, rézre, réz otvozetekre stb. hasznaljuk.
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Continutul instructiunilor conform standardelor: EN 175:1997; EN 379:2003 / Directivei PPE

Producator: Jisheng Electric Machinery Co. Ltd., Beitianmen Str., High and New Technology Development Zone, 271000 Taian City,
Shandong, China

Importator / reprezentant imputernicit: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw

Descriere produs: Masca de protectie pentru sudura cu filtru automat sudurd cu ajustare manuala este un mijloc de protectie pentru ochi si
fata din kategoria Il, destinat pentru protectia individuala a ochilor si fetei impotriva factorilor mecanici si luminosi. Masca prezinta rezistenta
mecanica sporitd. Masca nu protejeaza de picaturi si de stropii de lichid, de particule fine si groase de praf, de gaz si de arcul care apare in
caz de scurt-circuit. Masca a fost fabricata din polipropionat si este dotata cu o banda care va permite sa o tineti pe cap. Filtrul de sudura
protejeaza vazul de radiatiile ce se produc in timpul sudurii cu arc electric si este dotat cu posibilitatea de reglare a nivelului de intunecare
in intervalul 9-13. Filtrul este protejat de o0 geam fabricata din policarbonat. La persoanele sensibile la materialele mentionate mai sus poate
apérea o reactie alergica.

Perioada de valabilitate: Produsul nu posedd o perioada de valabilitate definitd. Trebuie sa aveti grija la uzura de exploatare si la deterio-
rérile pieselor din masca. Schimbati-le conform recomandarilor incluse in instructiunile de utilizare.

Unitate notificata: DIN CERTCO GmbH, Prif- und Zertifizierungszentrum Aalen, Gartenstrasse 133, 73430 Aalen, Germania

Explicatie marcaje: JS, AT, VOREL - mercare producétor si importator; H1190ST, G1060S - nr. catalog producator; 74435, 74436 — nr.
catalog importator EN 379 — nr. standard european referitor la filtrul automat pentru sudura, EN 175 — nr. standard european referitor la
mijloacele de protectie pentru ochi si fata utilizate la sudura; 4/9-13 JS 1/3/1/3 379 S; 4/9-13 JS 1/3/3/2 379 — marcare filtru pentru sudura
cu ajustare manuala a nivelului de protectie: 4 — nr. stare de luminozitate; 9 — nr. cel mai deschis nivel de stare intunecatd; 13 — nr. cea
mai inchisa stare; 1 (1) - clasa optica; 3 (3) - clasa dispersare luming; 1 (3) - clasa abatere factor de permeabilitate luming; 3 (2) - clasa
dependenta factor de patrundere lumina in functie de unghi; S - rezistenta mecanica sporitd, JS 1 CE — marcare geam de protectie: 1 - clasa
optica. CE — marcaj de conformitate cu directivele privitoare la noua abordare a CE.

Instructiuni de utilizare: nainte s& folositi masca pentru prima datd indepartati folia de protectie de pe fereastra de protectie. Tn cazul in
care Iasatl folia pe fereastra de protectie scade transparenta de vedere si acest lucru perturbeaza functionarea filtrului pentru sudurd. Piese-
le uzate sau deteriorate trebuie schimbate doar cu piese originale. Nu modificati pe cont propriu masca de protectie. Se interzice utilizarea
mastii in cazul in care observati ca oricare dintre piese prezintd urme de deteriorare, este uzatd sau trebuie schimbat.

Reglare sistem portant masca: Asezati masca pe cap, in cazul in care este necesar reglati banda de sus astfel incat masca sé fie ampla-
satd la naltimea adecvatd. Apasati butonul din spatele benzii ce inconjoara capul, apoi rotiti pentru a-i ajusta lungimea, astfel incat sa nu va
strangd in timp ce lucrati si s& nu se miste in timp ce miscati capul. Folositi butoanele laterale pentru a regla forta necesara pentru a ridica
si a coborf masca. In cazul in care slabiti forta de strangere, puteti ajusta distanta dintre masca gi fata in trei pozitii. Trebuie sd aveti grija
ca abmele pérti sa fie stabilite la aceeasi pozitie. Deasupra butoanelor se afld bolturi pe care trebuie sa le folositi pentru a ajusta unghiul
de protejare a fruntii la gradul maxim de ridicare si de coborére. Pentru a efectua aceasta ajustare trebuie s& scoateti bolturile, sa ajustati
piesa de reglat in interiorul mastii, la una dintre cele trei pozitii disponibile, iar apoi sa introduceti bolturile in orificiile din mascé si din piesa
reglabila. Trebuie sa aveti grijd ca ambele piese de ajustare sa fie asezate la aceeasi pozitie.

Operare filtru automat pentru sudura: Selectati cu comutatorul marcat ,Weld/Grind” tipul de munca dorit. Pozitia ,Weld” inseamna sudura
si la acest mod de lucru filtrul va functiona conform setarilor celorlalte piese de reglare. La pozitia ,Grind” filtrul va réméane deschis la culoare
si nu se va inchide la culoare in mod automat.

Setati nr. nivelului de culoare inchisa din intervalul 9 - 13, in functie de tipul de sudura efectuatd. Pentru a face acest lucru folositi tabelul
inclus Tn instructiuni care contine nivelurile recomandate de protectie la sudura cu arc. Folositi butonul ,DELAY” pentru a stabili durata de
intérziere a filtrului. Aceasta este durata dupa care filtrul reactioneaza la schimbarea intensitatii luminii. Puteti efectua ajustarea in intervalul
de 0,2 - 1 secunde. Cu butonul ,SENSIVITY” puteti ajusta sensibilitatea, adic& punctul de actionare a filtrului. V& recomandém ajustarea
inintervalul 30% - 50% pentru majoritatea lucrarilor de sudura. In cazul in care este necesar sa ajustati sensibilitatea filtrului, de exemplu
pentru a ajusta intensitatea de luminare la locul de muncé, trebuie s& procedati conform metodei descrise mai jos. Setati butonul la valoarea
minima ,LOW”, indreptati masca spre locul de munca i expuneti-o la actiunea iluminatului din jur. Rotiti butonul conform migcérii acelor de
ceas pana ce se porneste (se intunecd) filtrul. Apoi rotiti butonul in directia opusd, ajustati-l dupa pozitia la care filtrul revine la starea de
luminozitate. Ati setat sensibilitatea filtrului. Daca este necesar s ajustati din nou, trebuie s& repetati procedura.

Schimbare ferestre de protectie: In cazul in care observati zgéarieturi, crapaturi, pete mate sau alte deteriorari a ferestrelor de protectie
trebuie sa le schimbati cu unele noi. Pentru a schimba fereastra externa, trebuie s3 apasati pe gemulet in mijlocul marginii de jos in orificiul
din masca i scoategi—o din suporturile din masca. Indoiti putin fereastra noua si apoi introduceti marginile laterale in suporturile din masca.
Procedati similar in cazul in care schimbati fereastra interna de protectie. Atentie! Se interzice utilizarea mastii féra ferestrele de protectie.

Schimbare filtru de sudura: Setati filtrul stérii intunecare la una dintre pozitiile extreme. Desfiletati surubul ce se afla pe circumferinta bu-
tonului si demontati-1. Desfiletati piulita de fixare si demontati potentiometrul butonului de ajustare. Desfiletati cele doud butoane amplasate
pe partile laterale ale filtrului $i demontati filtrul impreund cu rama de fixare. Ridicati clemele amplasate pe marginile scurte ale ramei si
scoateti filtrul din rama. Pentru a monta filtrul trebuie sa efectuati aceleasi operatii in ordinea opusa, aveti grija la montarea corespunzatoare
a butonului pe potentiometrul de ajustare a strii filtrului inchis.

Schimbarea bateriei de alimentare a filtrului (Numai in 74436): Filtrul este alimentat de doua baterii litiu tip CR2032 cu tensiunea de 3V
fiecare. Tn cazul in care se aprinde dioda marcata cu ,LOW BATTERY" trebuie s schimbati bateriile cu unele noi. Pentru a schimba bateriile
trebuie s& demontati filtrul. Bateriile sunt amplasate in doua compartimente separate. Blocadele compartimentelor se afla pe marginea
scurta a filtrului, la Tnéltimea butoanelor de reglare. Trebuie sa le apasati putin i sd le scoateti din filtru. Scoateti bateria din compartiment
si Tnlocuiti-o cu una noud. Introduceti compartimentul cu baterie noud in marginea filtrului. Repetati operatia pe cealalta parte. Atentie!
Schimbati bateriile doar in perechi. Nu amestecati bateriile uzate cu unele noi.

Lucrul cu masca pentru sudura: Filtrul montat in masca se actioneaza automat in cazul in care este luminat de un arc electric ce se
aprinde in timpul sudarii. Durata de reactie este de 1/25 000 secunde. Filtrul nu este prevazut cu intrerupator, datoritd acestui lucru in timpul
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pauzelor de muncé vé recomandam sa agezati masca cu filtrul indreptat in jos, acest lucru vé permite s diminuati uzura bateriei.

Inainte sa incepeti s& sudati trebuie sa va asigurati ca butonul de comutare a modului de lucru este la pozitia ,Weld”. In cazul in care ob-
servati ca, in timpul lucrului, filtrul nu se inchide automat la culoare, trebuie sa incetati lucrul automat si sa ajustati filtrul. In cazul in care cu
toate ca a fost ajustat corect, filtrul nu functioneaza corespunzator, trebuie sa luati legatura cu un service autorizat. Se interzice lucrul cu un
filtru pentru sudura care nu functioneaza, deoarece acest lucru poate deteriora iremediabil vazul. Intervalul de temperaturd din mediul de
muncé este intre -5° C si +55° C. Filtrul nu este destinat pentru protectia ochilor in timpul efectuarii de sudura cu laser.

Instructini de exploatare: Mentineti senzorii filtrului curati si nu-i acoperiti. In cazul filtrului de sudurd automat cu ajustare manualé — nivelul
maxim si minim de protectie este selectat atunci cand ajustarea este facutd la zero. Masca nu constituie protectie impotriva particulelor
cu vitezd mare. In cazul in care purtati mijloace de protectie a ochilor impotriva loviturii provocate de particule cu vitezd mare impreuna cu
ochelarii standard de corectie, acestia pot transmite lovitura si constitui pericol pentru utilizator.

Atentie! In cazul in care este necesara protectia impotriva loviturii de particule cu vitez& mare la temperaturi extreme, mijlocul de protectie
selectat trebuie sa fie marcat cu litera T imadiat dupa litera care indica simbolul loviturii, adica FT, BT sau AT. Daca litera care nu defineste
simbolul loviturii nu se afla imediat inaintea literei T, atunci mijlocul de protectie pentru ochi poate fi folosit doar pentru protectie impotriva
particulelor cu viteza mare la temperatura de camera.

Intretinere si depozitare: Dupé ce ati terminat lucrul trebuie sa curétati masca cu o panzé moale si umezitd. Mizeria mai persistenta trebuie
curatata cu apa cu sapun i sd o uscati cu o panza. Nu folositi detergenti care zgérie. Nu folositi diluanti pentru a curata filtrul si masca. Nu
cufundati filtrul pentru sudura in apa. Produsul trebuie depozitat in ambalajele unitare in care a fost livrat intr-un loc intunecat, uscat, ventilat
si inchis. In timpul depozitérii nu depasiti intervalul de temperatura ntre -20° C i +70° C. Protejati de praf, pulberi si alte impuritati (saci
de folie, pungi etc.) Protejati impotriva deteriorarilor mecanice. Transportati in ambalajul unitar in care a fost livratd, in cutie, in mijloace de
transport inchise.

Tabel nivele de protectie recomandate la sudura cu arc

Proces I itate curent [A]

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 ] 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
Electrozi sudurd 8 [ o [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [ [ 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 11 [ 12 [ 13 ]
MIG metale grele 9 | 10 1 [ 12 | 13 1]
MIG pentru aliaje ugoare 10 n | 12 ] 13 [ 14 ]
Craituire arc 10 n] 12 | 13 [ 14 ] 15
Taiere flux de plasmé 9 [10 ] 1 12 | 13 [
Sudurd microplasma 4] 5 \ 6 [ 7] 8 [9 ] 10 1 [ 12 [

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
ATENTIE Termenul ,metale grele” se refera la otel, aliaje de otel, cupru, aliaje de cupru, efc.
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El contenido del manual conforme a las normas: EN 175:1997; EN 379:2003 / Directivas PPE
Fabricante: Jisheng Electric Machinery Co. Ltd., Beitianmen Str., High and New Technology Development Zone, 271000 Taian City, Shan-
dong, China
Importador / Agente autorizado: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw
Descripcion del producto: El protector de la cara para soldadura de la categoria Il con un filtro automético ajustable manualmente para
soldadura es un medio de proteger los ojos y la cara de los peligros mecanicos y de la luz. El protector se caracteriza por una alta resis-
tencia mecanica. La proteccion de los ojos no protege de gotas y salpicaduras, particulas gruesas y finas de polvo, gas y el arco generado
por un cortocircuito. La proteccion esta hecha de polipropionato y esta provista de una cinta para colocarla en la cabeza. El filtro para
soldadura protege la vista de la radiacion generada por el arco eléctrico y permite ajustar el grado de oscurecimiento dentro del rango 9-13.
El filtro es protegido por una pantalla de policarbonato. Las personas sensibilizadas a los materiales mencionados pueden experimentar
una reaccion alérgica.
Durabilidad: El producto no tiene un determinado periodo de durabilidad. Se debe prestar atencion a su desgaste y el deterioro de los
elementos del protector. Reemplacela de acuerdo con las recomendaciones indicadas en las instrucciones del uso.
Organismo notificado: DIN CERTCO GmbH, Priif- und Zertifizierungszentrum Aalen, Gartenstrasse 133, 73430 Aalen, Alemania
Explanacion de los simbolos: JS, AT, VOREL - simbolos del fabricante y del importador; H1190ST, G1060S - niimero de catalogo del
fabricante; 74435, 74436 — nimero de catalogo del importador; EN 379 — nimero de la norma europea para los filtros automaticos para
soldadura, EN 175 — nimero de la norma europea para los medios de proteccion de los ojos y de la cara para soldadura; 4/9-13 JS 1/3/1/3
379°S; 4/9-13 JS 1/3/3/2 379 — marcacion del filtro para soldadura con ajuste manual del grado de proteccion; 4 — nimero del estado claro;
9 - nimero del mas claro estado oscuro; 13 — nimero del estado mas oscuro; 1 (1) - clase dptica; 3 (3) - clase de la dispersion de la luz;
1 (3) - clase de la variacién del coeficiente de transmision de la luz; 3 (2) — clase de la relacion entre el coeficiente de transmision de la
luz y el &ngulo; S - resistencia mecanica aumentada, JS 1 CE — marcacién de la pantalla de proteccién: 1 - clase dptica. CE — simbolo de
conformidad con las directivas del nuevo enfoque WE.
Instrucciones del uso: Antes de usar el protector por primera vez, quite la pelicula de la pantalla de proteccion. En el caso de dejar la
pelicula en la pantalla de proteccion, la visibilidad sera reducida afectando el funcionamiento del filtro para soldadura. Los elementos estro-
peados o desgastados deben reemplazarse solamente con piezas originales. No modifique el protector por su propia cuenta. Se prohibe
usar el protector en el caso de que se haya detectado que cualquier elemento esté estropeado, desgastado o requiere ser reemplazado.
Ajustes del sistema de colocacion del protector: Coloque el protector en la cabeza y en el caso de que sea necesario ajuste la cinta
superior para que el protector esté en el nivel deseado. Oprima el boton en la parte trasera de la cinta que cifie la cabeza y girelo para
ajustarla para que no apriete durante el trabajo y al mismo tiempo para que el protector no se desplace a causa de los movimientos de
la cabeza. Con los botones laterales ajuste la fuerza necesaria para subir y bajar la proteccion. Aflojando las perillas se puede ajustar la
distancia del protector de la cara en tres posiciones distintas. Asegurese que los dos lados estén ajustados en la misma posicion. Arriba de
las perillas hay unos mandriles que permiten ajustar el angulo de la proteccion de la frente cuando esta esté en las posiciones extremas
baja y alta. Para ajustarla, saque los mandriles, posicione el elemento de ajustes dentro del protector en una de las tres posibles posiciones
y luego pase los mandriles por los agujeros del protector y el elemento de ajustes. Asegurese que los dos elementos de ajustes estén
posicionados de la misma manera.
El uso del filtro automatico para soldadura: Usando el conmutador marcado como ,Weld/Grind” (Soldar/Rectificar), seleccione el modo
de trabajo. La posicion ,Weld” significa la soldadura y en este modo el filtro funcionara de acuerdo con la posicién de los demas elementos
de ajuste. En la posicion ,Grind” el filtro permanecera en el estado claro y no ajustara el brillo automaticamente.
Usando la perilla lateral del protector, ajuste el nimero del estado oscuro dentro del rango 9 - 13, dependiendo del tipo de la soldadura por
efectuarse. Para este fin puede consultarse la tabla en las instrucciones del uso que indica los grados de proteccion recomendados para la
soldadura por arco. Usando la perilla marcada como ,DELAY” (Retardo), ajuste el tiempo del retardo del filtro, es decir el tiempo después
del cual el filtro reaccionara ante un cambio de la intensidad de la luz. Los ajustes se pueden efectuar dentro del rango de 0.2 - 1 segun-
do. La perilla marcada como ,SENSITIVITY” permite ajustar la sensibilidad, es decir el umbral de la activacion del filtro. Se recomienda
ajustarla para un 30% - 50% del rango para la mayoria de los trabajos de soldeo. En el caso de que sea necesario ajustar la sensibilidad
del filtro, por ejemplo para adaptarlo a la intensidad de la luz en el lugar de trabajo, proceda conforme al método descrito a continuacion.
Posicione la perilla en el valor minima ,LOW”, dirija el protector hacia el lugar de trabajo, exponiéndolo a la luz del ambiente. Gire la perilla
en la direccion de las manecillas del reloj hasta que el filtro se active (oscurezca). Luego gire la perilla en la direccién opuesta, colocéndola
evidentemente detras de la posicion en la que el filtro haya regresado al estado claro. La sensibilidad del filtro ha sido ajustada. En el caso
de que se requiera efectuar nuevos ajustes, repita el procedimiento.
Reemplazo de la pantalla de proteccion: En el caso de que se detecten rayas, fisuras, opacidad u otros defectos de la pantalla de pro-
teccion, ésta debe reemplazarse con una nueva. Para reemplazar la pantalla externa, levante la pantalla en medio del borde inferior junto
al recorte en el protector y luego saquela del protector. Doble ligeramente la nueva pantalla y coloque sus bordes laterales en el marco del
protector. Proceda de la misma manera en el caso de reemplazarse la pantalla interna de proteccion. jAtencion! Se prohibe usar el protector
sin las pantallas de proteccion.
Reemplazo del filtro para soldadura: La perilla del estado oscuro del filtro debe posicionarse en uno de los extremos. Afloje los tornillos
en la circunferencia de la perilla y sdquelos. Quite la tuerca de fijacion y desinstale el potenciémetro de la perilla de ajustes. Desenrosque
las dos perillas ubicadas de los lados del filtro y desinstale el filtro junto con el marco de fijacién. Levante los enganches ubicados en
los bordes cortos del marco y saque el filtro del marco. La instalacion del filtro se debe realizar en el orden opuesto, asegurandose de la
correcta instalacion de la perilla en el potenciémetro de ajustes del estado oscuro del filtro.
Reemplazo de las pilas del filtro (Sélo en 74436): El filtro es alimentado por dos pilas de litio tipo CR2032 de una tension de 3V cada una.
En el caso de que se encienda el diodo ,LOW BATTERY" (Pila baja) es menester reemplazar las pilas por unas nuevas. Para reemplazar
las pilas, es menester desinstalar el filtro. Las pilas se colocan en dos compartimientos independientes. Los pestillos de los compartimientos
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se ubican en el borde corto del filtro a la altura de las perillas de ajuste. Oprimalos ligeramente para sacarlos del filtro. Saque las pilas
del portapilas y reemplécelas. Coloque el portapilas con pila nueva en el borde del filtro. Repita el procedimiento del otro lado. jAtencion!
Reemplace las pilas sélo en pares. No mezcle pilas viejas y nuevas.

Trabajo con el protector para soldadura: El filtro instalado en el protector se activara automaticamente en el caso de ser iluminado por el
arco eléctrico generado durante el soldeo. El tiempo de la reaccion es de 1/25000 del segundo. El filtro no tiene un interruptor y por lo tanto
en el caso de una interrupcion del trabajo se recomienda colocar el protector con el filtro hacia abajo, para limitar el desgaste de las pilas.
Antes de empezar el soldeo asegurese que el conmutador del modo de trabajo esté en la posicién ,Weld”. Si durante el trabajo uno nota
que el filtro no se oscurece automaticamente, es menester interrumpir el trabajo inmediatamente y ajustar el filtro. Si a pesar de haberse
ajustado el filtro no funciona correctamente, es menester ponerse en contacto con un taller autorizado. Se prohibe trabajar con un filtro para
soldadura defectuoso, lo cual podria provocar dafios irreversibles de los ojos. El rango de la temperatura del ambiente en el lugar de trabajo
es desde -5°C hasta +55°C. El filtro no ha sido disefiado para la proteccion de la vista durante el soldeo por laser.

Instrucciones para el uso: Los sensores del filtro deben mantenerse limpios y no pueden estar obstruidos. En el filtro automatico para
soldadura con ajustes manuales el nivel maximo y minimo de la proteccion obtenemos cuando la sintonizacion se ajusta en cero. El pro-
tector no protege ante particulas de alta velocidad. Los medios de proteccidn de los ojos que protejan del impacto de las particulas de alta
velocidad que se usen junto con lentes de prescripcidn estandar pueden transmitir el impacto implicando riesgos para el usuario.
jAtencion! Si lo que se requiere es una proteccion del impacto de las particulas de alta velocidad en temperaturas extremas, el medio se-
leccionado de proteccion de los ojos debe estar marcado con la letra T directamente después de la letra que indique el simbolo del impacto,
es decir FT, BT 0 AT. Si la letra que determina el simbolo del impacto no se ubica directamente antes de la letra T, entonces el medio de
proteccion de los ojos puede usarse solamente para la proteccién ante las particulas de alta velocidad en la temperatura del ambiente.
Mantenimiento y almacenaje: Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el protector con un trapo suave y himedo. Elimine
suciedad mayor usando agua y jabdn, secando el protector con un trapo. No use agentes de limpieza abrasivos. No use solventes para
la limpieza del filtro y del protector. No sumerja el filtro para soldadura en agua. Guarde el producto en los estuches proporcionados en un
lugar oscuro, seco, ventilado y cerrado. El protector debe guardarse en la temperatura dentro del rango entre -20°C. y +70°C. Protéja el
producto de polvo y otros contaminantes (bolsas de plastico, etc.). Protéjalo de dafios mecanicos. Transporte — en los estuches proporcio-
nados, en cartones, en medios de transporte cerrados.

Tabla de los grados de proteccién recomendados para el soldeo por arco.

Proceso Corriente [A]

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
Electrodos revestidos 8 9 [ 10 | 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [ [ 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 11 [ 12 [ 13 ]
MIG para metales pesados 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
MIG para aleaciones ligeras 10 n [ 12 ] 13 [ 14 |
Electroescarpado 10 n] 12 | 13 [ 14 ] 15
Corte con chorro de plasma 9 [10] 1 12 | 13 [
Soldadura microplasma 4 \ 5 \ 6 \ 7 \ 8 \ 9 \ 10 " \ 12 \

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 ] 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
ATENCION El término ,metales pesados” se aplica para acero, aleaciones de acero, cobre, aleaciones de cobre, etc.

MANUAL DE I NSTRUCCIONES



